LA FARGA CASANOVA'

ALFONS JIMENEZ

El poble de Campdevanol, situat al Ripollés, ha estat sempre una zona
apropiada pel treball del ferro i la inddstria en general degut a 'abundan-
cia d’aigua, i també a les mines de Queralbs, les quals estigueren en ple
funcionament fins al segle XIX. Campdevanol a través del seu paisatge
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'Els agraiments si haguessin de ser exhaustius serien massa llargs. En tot cas, al llarg del text
apareixen mencionades les persones que han aportat informacions primordials per la confeccié d'a-
quest estudi. Aqui voldria només agrair I'ajuda de Gemma Prieto, companya i col-laboradora d’a-
quest treball, i el recolzament i bons consells sempre oferts pel Dr. Josep Maria Nolla.
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mestis, a mig cami entre la tradicié i la modernitzacié, mostra 'empremta
d’'un passat agricola i ramader combinat en un mateix territori amb activi-
tats industrials punteres en el marc de la nacié. Fixarem 'atencié només
en la industrialitzacié campdevanolenca, que arrela en época moderna; en
els temps de la Farga Catalana, prospera i reconeguda internacionalment
fins ]a primera meitat del segle XIX; després, la crisi va acabar amb tot el
que quedava,

La Farga Catalana fabricava ferro. Amb la llenya dels boscos del vol-
tant, la mena extreta de mines situades en zones catalanes, I'energia que
proporcionava 'aigua del canal construit per [sidre Grau i Joan Raguer en
el segle XVIII, i els transportistes que amb carretons i carros portaven les
primeres materies, les fargues de Campdevanol eren I'epicentre de tota
aquesta activitat regional, que podia arribar a vendre en ambit internacio-
nal. Molt sovint, el treball del ferro s’'ubicava en I'ambit familiar, per exem-
ple una familia provinents de Toeés, localitzada per Josep Mascarella, va
assentar-se a Ia vall de Ribes com a menerons i traginers durant més de
cinc generacions®. Economies industrials treballades i dirigides per una
familia determinada no canviara en molts casos, la familia Casanova és un
bon exemple d'aquest fet.

El procediment catala pero fou anar en franca davallada durant el
segle XIX, els seus enginys, com per exemple les trompes d’aigua i molts
d'altres, no van poder fer front a l'era de la industrialitzaci6. A
Campdevanol, cal senyalar que la desforestacio dels boscos deguda al tre-
ball en la farga fou una de les causes d’aquest declivi. Perd, sobretot, fou
la nova maquinaria que s’obria pas a Europa, i que arriba a Espanya quan
el nou forn ideat pels Siemens i construit pels Martin a 'any 1864 fou
introduit pels anglesos al Pais Basc, on van trobar la mena o matéria pri-
mera més oportuna per la maquinaria Siemens-Martin. Els nous forns dei-
xaven molt enrere el procediment catala, que no tingué més remei que
abandonar la fabricacié de ferro; activitat que tan prestigi havia donat fins
llavors a zones com les del Ripollés. Aix{ ho expressa Toussaint Nigou a
I'any 1866:

*Vegeu Josep Mascarella (1993), La farga. (Quaderns de la Revista de Girona), Girona. On ens
déna diversos exemples de persones, i families, vinculades al ferro.
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“Un alt forn, tot sol, feia
més feina que les nostres cin-
quanta-quatre fargues totes
juntes; i pertot arreu se’n
veien. Un jorn va instal-lar-se
el monstre a Pamies, després
a Sant Antioni, més tard a
Tarasco, en el punt d’'unié de
les nostres valls mineres. Des
d’aquest dia que va llangar a
l'aire les pesants espirals de
fum, alenada poderosa del
gegant (....), les fargues cata-
lanes foren definitivament
perdudes; una a una, varen
anar plegant, per no tornar-se
a obrir, i els fargaires se'n tor-
naren als seus pobles, per no

tornar-ne a sortir. Varen espe-
rar un llarg temps, creient en

Treballadors de 'antic procediment catala del ferro.

una crisi que féra de poca
durada. Ai las!, no era, no,
una crisi; era una revolucid,
que els aixafava brutalment, sense pietat, a ells i llur arcaic utillatge”.
Com afirma Toussaint Nigou la fabricacié de ferro havia acabat. La
farga més resistent; aquella que tanca dltim les seves portes fou la Fragua
Grau regentada per Josep Costa i Ramon Casanova; conegut per aquest fet
com l'dltim fargaire. Perod la defallida no fou absoluta, es va deixar de fer
ferro, si, perd aquesta mateixa farga troba nous camins que li permetien
mantenir la seva infrastructura; es va comencar a treballar el ferro. Es a dir,
van deixar de fabricar-lo per comencar a manufacturar-lo. Una etapa plena
de problemes i complexitats es va iniciar en aquest moment; una etapa que
conserva part de I'antiga maquinaria del procediment catala, i que alhora
va anar introduint innovacions i nova maquinaria. Es precisament en la
maquinaria, vinculada al seu context, on centrarem el nostre punt de vista
en aquest article d’arqueologia industrial.
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ELS ORIGENS DE LA FARGA CASANOVA

EL DECLIVI FINAL DE LA PRODUCCIO DEL FERRO

La Fragua Grau estava arrendada per la Societat Perramon i Cia, de la
qual sabem que patira la crisi que bé podriem anomenar dels “alts forns”;
adonant-nos, a més, que la revolucié tecnologica doncs, no sempre resul-
ta beneficiosa per tothom. En aquest context, és quan trobem el primer
Casanova relacionat amb la fragua gracies a la contestacié d’un giiestiona-
ri que ha estat conservat i trobat en els arxius de Vic. Es tracta de Ramon
Casanova i Danés, que a 'any 1872 quan 'empresa es reestructura i apa-
reix la nova Societat Josep Costa i Cia, ja apareix com a soci de 'empresa
gracies a la inversié de 8.000 rals que realitza.

Es rellevant el fet que quan Ramon Casanova es converteix en soci en
1872, ja estava casat amb Maria Costa, germana d’en josep Costa®, matrimo-
ni que tindra tres filles i dos fills vinculats a 'empresa: Damia i Ramon
Casanova i Costa. En el sector textil, I'historiador Jaume Torras ha consta-
tat matrimonis entre persones del mateix sector, que enforteix I'empresa i
limita competencies. Sembla que en el sector que ens ocupa també es
seguiren models semblants que proporcionarien, segons la logica del
moment, beneficis economics ja sigui a llarg o curt termini.

Aquesta uni6 entre dues families dedicades el ferro culmina I'any
1875 quan 'empresa torna a canviar de nom: Fragua Josep Costa [ Ramon
Casanova i Danés. Per primera vegada el nom Casanova apareix en el nom
d’aquesta nova Societat entre sogre i gendre. Hem resseguit fins aquest
moment un seguit de canvis en la gestié de 'empresa, que ja denoten el
periode de transit i crisi que en aquests moments esta patint I'empresa, i
en conjunt el mén de la produccié de ferro a Catalunya.

Anteriorment, a I'any 1872, a través de I'incipient procés de forja lliu-
re es comenca timidament la produccié d’eines a partir del ferro o acer,
que encara llavors fabricaven ells mateixos mitjancant el procediment catala.
Primerament, 'opcié escollida és treballar eines només per encarrec, les
dificultats de fabricar i dissenyar peces diferents, fan que I'opcié de treba-
llar per encarrec sigui la optima per la reduccié de riscos economics. El

>Bos, G., Annals de la farga a Campdevanol. Arrels. Paraules i fets, nim. 3, Campdevanol,
Desembre del 2000.
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volum d’eines realitzades encara és reduit doncs, fabricant sobretot peces
déterminades per maquinaria agricola.

Aquests canvis de gestid, aixi com també de produccié no tingueren
grans repercussions en la composicié de I'organigrama de treballadors de
la fragua, seguia havent -a l'igual que en la década de 1860- el picamena,
escold, I'ajudant d’escola, el maller i 'administrador. Tampoc pel que fa a
maquinaria es manifestaren grans canvis, siné que més aviat la tendéncia
fou a la incorporacié d’eines noves, com per exemple la compra d'una
enclusa. No fou doncs la reestructuracié de treballadors o maquinaria allo
que suposava els majors costos de I'empresa, la segiient taula ens ajudara
a veure quins eren els costos més importants en aquest final de segle XIX.

Producte Cost

Mena ... 40 Rals de Billé.
Carbé Vegetal ................................... 84 Rals de Bili6.
Madobra ... 19 Rals de Bill6.
Despeses generals ...........................L 8 Rals de Bill6
Total: .., 151 Rals de Billé*.

Lobtencié de carbd vegetal doncs, €s la despesa més important que
la fragua Grau regentada per la societat Josep Costa i Ramon Casanova ha
d’afrontar en aquest final de segle, cost que és quatre vegades més gran
que la despesa que suposava la totalitat de ma d'obra de la que anterior-
ment hem parlat. Anys més tard, Ramon Casanova afirmaria que la farga
“havia estat un auténtic incendi pels boscos del voltant”. A més, cal tenir
en compte que la mateixa devastacié que suposa el treball del ferro ana
esgotant el bosc més proper, havent d’'anar cada vegada a boscos més
allunyats. J. Mascarella en la seva obra La farga creu que Yallunyament dels
boscos ha estat una de les causes importants del declivi del procediment
catala de produccié de ferro.

La transicié fou lenta i sense grans canvis, veiem com encara durant
la década dels 70 el picamena o 'escola segueixen treballant en les seves

“Dec aquesta informacié a Gabriel Bos, que ha treballat durant molts anys a la Farga
Casanova, i quan va deixar de treballar-li va comencar un gran treball de recerca sobre tota la infor-
macié que ha anat podent recuperar sobre la mateixa empresa.
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funcions corresponents, vinculades estretament amb el procediment catala
productor de ferro. Pero, alhora, durant la mateixa década de 1870, lenta-
ment el declivi del procediment catala resultava més evident, mentre que
paral-lelament augmenta la fabricacié d’eines. Ladquisicié d'una enclusa
lany 1874 senyala aquestes noves necessitats productives de la fragua.

Finalment, I'any 1878 s’abandona la produccié d’acer i ferro, tltima
etapa d’un llarg procediment realitzat en les terres catalanes i que fou
conegut internacionalment. Aquesta tltima etapa es personifica amb
Ramon Casanova, “I'dltim fargaire”, que també abandona la creacié de
ferro per les causes resseguides. Lempresa perd, no es va aturar, des de ja
fela gairebé una década paral-lelament havia comencat una transicié que
permetria a la fragua de Campdevanol seguir estant relacionada amb el
ferro. La fabrica quan ha d’abandonar la creacié de ferro i acer esta prepa-
rada per fabricar eines i peces per I'arada - com relles, tascons, o arelles
que eren unes barres amb la punta de ferro per treure la terra que s’en-
ganxava a I'arada), aixi com peces per carruatges i I'estructura que acom-
panya els animals de tir ("'anomenada cuella o ferradura, el fusell o eix del
carro, els xavacs o clavia per la roda del carro). Aixi doncs, no es va tractar
pas del final, sin6 de I'abandé de produccié de ferro per continuar allo que
ja havien comencat des de feia un temps, la produccié d’eines.

CONSOLIDACIO DEL CANVI DE PRODUCCIO

Aixi, el canvi no fou de la nit al dia, siné que és producte d’'una llarga
transicio, que té les seves arrels a principis de la década de 1870. Al 1878,
el canvi culminava, encara que conservant moltes de les caracteristiques
de I'antic procediment catala: el carbé vegetal produit a partir de I'apilo-
nament de fusta, tapada després per una capa de brossa verda i seguida-
ment per terra, que impedien la produccié de flama quan s’encenia, alho-
ra, es deixaven unes obertures per on s’introduta més llenya, i també altres
obertures més reduides que permetien una mfnima circulacié d'aire. Quan
d’aquests forats ja no en sortia fum, era quan el carbé vegetal ja es podia
recollir. Carbé, a més, de gran valor caloric.

També l'aigua seguia essent essencial com a font d’energia, a 'igual
que havia passat en el procediment catala resultaven de gran importancia
el canal que conduia a la fragua. 1 el martinet, del qual tindrem ocasié de
parlar més endavant, es va seguir utilitzant, ja no per crear ferro o acer
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perd, siné per colpejar el ferro calent per tal de donar-li una forma deter-
minada, és a dir, per manufacturar-lo. Aquestes continuitats pero, no ens
poden fer oblidar els canvis i tensions, que també es van produir durant
aquest periode. En definitiva, el mode de produccié variava sensiblement,
malgrat les certes continuitats, la reestructuracié de la mateixa Societat
Costa i Casanova mostren aquests canvis.

L'any 1880, la Societat torna a canviar de nom: Costa ja no apareix en
el nom de I'empresa, que ara passa a anomenar-se Morell i Casanova.
Eudald Morell, nou soci de la farga, és el gendre de Ramon Casanova, és a
dir, esta casat amb la seva filla, que es diu Victoria Casanova. Aquest fet té
importancia, ja que déna forca a la hipotesis anteriorment plantejada; els
llacos familiars estan intrinsecament vinculats a 'empresa d'aquests far-
gaires de finals de segle XIX.’

Perd, a més, els canvis no s'aturen pas aqui. Uany 1883, Eudald Font i
Tenes, ciutada de Barcelona, entra a formar part de 'empresa com a sodi,
i només dos anys més tard, 'empresa torna a tenir una transformacié sem-
blant. Cal, doncs, detenir-nos per analitzar més detingudament aquest
seguit de transformacions gairebé ininterrompudes amb les quals comenca
la década de 1880. Havent posat de manifest la transicié “lenta” i certes
continuitats, aquests canvis ens mostren que en el mateix moment també
es produiren complexitats i canvis, que serien dificils de superar.

En la Societat Morell i Casanova I'aportacié de capital és de 1.500 pes-
setes cadascd. A I'any 1883, quan Eudald Font s’incorpora a 'empresa, I'a-
portacié de capital és de 2.152 pessetes per part d’aquest nou soci i 2.152
pessetes més per part de Morell. En canvi, Casanova aporta només 1.000
pessetes en el moment en el qual assumeix el carrec d’administrador. Es
significatiu aquesta reduccié d’aportacié de capital per part de Casanova,
el qual fins el moment havia portat una trajectoria d’inversions de creixent
capital, que van permetre I'ascensié vers carrecs dirigents de 'empresa.
Podrien ser les dificultats del periode alld que va portar a Casanova a no
poder afrontar la inversié de 2.152 pessetes?

A l'any 1884, abandona I'empresa Eudald Morell. En aquesta etapa de
dificultats i tensions és probable que Casanova i el seu gendre no compar-
tissin la mateixa visi¢ de I'empresa. Casanova completament vinculat al

*N'ha parlat d’aquests llagos de relacié historiadors com Jaume Torras en diversos treballs.
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treball diari no comprenia les llargues abséncies de Morell, i sembla ser
que va considerar que el subministrament de capital de Morell a la Societat
no eren prou rad per continuar amb la vinculacié entre sogre i gendre exis-
tent fins llavors®.

La hipotesi aqui apuntada, la qual combina continuitats, canvis i ten-
sions, se sosté també pels canvis fisics que 'empresa tingué que afrontar
en aquest mateix periode, La Societat Morell i Casanova, a I'any 1880,
abandonar la farga situada a Cal Ventola, on no queda cap mena de resta
que pugui ésser cercada mitjancant una prospecci6 superficial. Potser una
excavacié arqueologica podria trobar restes del treball del ferro durant el
segle XIX. Es van traslladar al carrer del Prado, carrer on el procediment
catala havia estat exercit durant els anys passats per empreses com les de
la familia Palau, i que avui es coneix significativament amb el nom de
carrer de la Farga Catalana.

Canvis en la gesti6 de 'empresa, canvis en la ubicacié fisica de la farga,
que s’entenen en el marc del canvi sofert per la produccié que culmina 'any
1878. Mentre anteriorment, la produccié del ferro havia estat I'activitat prin-
cipal de la farga, ara es passava a construccié de peces i d’eines a partir de
ferro o acer arribat d’altres zones i fargues. La fabricacié d’una aixada, eina
molt fabricada durant aquests anys per la fragua de Campdevanol, ens ser-
vira com exemple per mostrar aquest canvi en la produccié.

Es comencava en el moment final del treball anterior, ja que era quan
arribava la peca de ferro o acer a la farga, que anteriorment havien produit
ells. Després, calia tallar aguesta peca segons el pes i la mida de la pega o
eina que es pretenia fabricar. El segiient pas era convertir ['acer en maté-
ria rogent a través del forn, que d’altra manera s’hagués trencada al ser
picada en fred pel martinet, que era la maquina que donava forma d’aixa-
da a I'acer rogent. Alhora, es clavava un tascé per obrir un petit orifici per
on posteriorment aniria subjecte el manec de I'aixada. Finalment, els aca-
bats inclofen acabar de donar forma a l'aixada, després que el martinet
I'hagués deixat gairebé a punt. | pintar per millorar I'aspecte exterior d’a-
questa eina. A més, cal apuntar que la varietat de peces produides va créi-
xer rapidament, sumant aix{ un element més de complexitat.

®Aquesta hipotesi es basa en les informacions recopilades per G. Bos, que apunten al dis-

tanciament progressiu entre Casanova i Morell. No es poden citar, ja que responen a testimoni oral.

292



LA FARGA CASANOVA

Aixi doncs, el canvi resta molt lluny de poder ésser considerat com a
senzill. A I'any 1880, Casanova assumia dirigir “los trabajos de todos los esta-
blecimientos pertenecientes a la sociedad, asi como también cuidard de llevar las
cuentas corrientes en los libros de la misma"’, mentre que a I'any 1883 quan el
carrec d’administrador de Casanova queda institucionalitzat en els papers
interns de la Societat, no pot realitzar una aportacié de capital com la dels
seus socis. A més, quan Morell abandona la Societat, aquesta passa a ano-
menar-se Font i Cia, sense portar doncs el nom de Casanova. Si aquest
seguit de canvis no denoten prou clarament les dificultats del periode, cal
subratllar, a més, que l'empresa fragua Grau regida per les diferents
Societats que hem estat veient fou I'tinica farga que va esquivar la banca-
rrota durant la gran crisi de la segona meitat del segle XIX a través de la
transformacié de les activitats productives.

Una alenada d’aire fresc arriba I'any 1888 a la Societat Font i Cia quan
aconsegueixen tres medalles d’or a I'Exposicié Universal de Barcelona. El
treball a Cal Guixo, en el
carrer del Prado, havia
donat els seus fruits.

Mitjangant dos martinets,
algunes encluses i un forn
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havien aconseguit ser els
grans guanyadors a la
capital catalana. Aquest N

premi, sens dubte, no pre- &S iN CAMPDEVA\IOL
miava només la tasca de - EET . T

produccié d’eines, siné

. . Cartell de I'any 1908, on podem veure una inscripcié a la
que també era el reconei- part inferior esquerra on s'esmenta f'obtencié de tres
xement del reconegut pro- medalles d'or a I'Exposicié Universal de Barcelona.

cediment catala, que per-

sonalitzat amb aquests treballadors de Campdevanol, havia aconseguit
sobreviure a la gran crisi, trobant solucions mitjangant canviar la produc-
Ci6é de 'empresa. Aquestes paraules aparegudes en els mitjans de comuni-
cacié de I'época il-lustren aquest fet:

?Informacié recollida en una publicacié -relacionada amb I'empresa- que data de Fany 1888,
i que porta el nom d’ Industria e invenciones, pp. 200.
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“En toda la montafia catalana y ambos ampurdanes no hay un solo pico, un
azadén, ni un mazo, que no lleve estampado la marca de fdbrica del conocido
Ripollés. Con FONT renace la desaparecida raza de los forjadores ripollenses de
fama universal en tiempos pasados”.

A T'any 1888 doncs, podem donar per culminat un procés de transfor-
maci6 dificil i complex, que va implicar un treball nou a partir, moltes vega-
des, de vells instruments ja utilitzats en el procediment catala, pero ara
amb usos diferents i renovats. El martinet, martell que no deixa de picar
accionat per la for¢a de l'aigua, ja no treia les impureses del ferro ardent
mitjancant el seu cop, siné que donava forma a les eines que es venien a
Planoles, Ribes, Campelles, Fornells, Sant Joan de les Abadesses, i, també,
zones més allunyades com Manresa, Berga, o Barcelona. Aqui culmina la
primera de les tres grans crisis que va patir 'empresa regida per Casanova,
i d'aquesta manera comenga un nou inici, que sera de creixement i progrés
per aquests treballadors del ferro campdevanolencs.

PRODUCCIO (1888-1918): CANVIS, CONTINUITATS I CREIXEMENT

Els estudis sobre la Farga Catalana, el procediment mitjancant el qual
s’obtenia ferro i acer baix en carboni, sén més nombrosos que els treballs
sobre la manufactura del ferro a partir del declivi de finals de segle XIX.
Entre diferents causes caldria subratllar el fet de la pérdua de prestigi
internacional, que suposa el final de la produccié de ferro, a més, caldria
tenir present que la manufactura de ferro dels Casanova es situa en el pas-
sat més immediat —gran part del nostre treball gira al voltant del segle
XX-, fet que no pot portar a no estudiar aquest nou periode de producci6,
ja que la mateixa transformacié tecnologica porta a un gran aveng en les
formes de manufactura, oblidant les antigues i substituint-les per noves
amb una rapidesa trepidant. Es precisament aquest procés continu de

Wg, Enclusa trobada
» en una de
les antigues

fabriques, avui
abandonades a
Campdevanol.
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canvi tecnologic rapid alld que fa caure en 'oblit i la desaparicié de méto-
des de produccié, que per altra banda, podriem considerar ben recents.
Ens endinsarem doncs, en aquest passat més immediat a partir de la hipd-
tesis de recerca de continuitats i canvis, que permeten una visié global del
meétode de produccid.

Els martinets i les encluses eren ja utilitzades en el procediment
catala, que a partir de 1878 es pot considerar completament extingit. Els
martinets havien estat utilitzats pel treball en calent de ['acer o ferro que
els forns de les fragues produien, i venien després a mercats internacionals.
Paral-lelament al canvi operat a la Fragua Grau, regida per Casanova, els
martinets foren cada vegada més importants. A ['antiga produccié de ferro
el martinet era el maxim encarregat del cop en calent al ferro a acer, la pro-
duccié d’eines en canvi requeria d'un treball complementari, més laboriés
i precis, que era precisament donar forma d’eina - ja fos eina agricola, per
la construccié o d’altra mena- al ferro roent. Només dos anys més tard
d’obtenir les tres medalles d’or a Barcelona, el nombre de models d’eines
va tenir un augment significant a la farga de Campdevanol. Per aquesta
produccié el treball sobre I'enclusa era molt important, no és estrany
doncs, que ja durant el periode de transicié el nombre d’encluses anessin
augmentant a la Fragua Grau. Aquests canvis pero, no foren substitutoris,
siné complementaris: el martinet no deixa mai d’ésser utilitzat, encara que
les encluses augmentessin la seva importancia.

El martinet és la maquina més acabada i emblematica del procediment
catala, que seguird essent utilitzada en aquesta &poca, encara que amb
objectius clarament diferenciats, més encara, seguira essent essencial
durant gran part del segle XX. Cal doncs una atencié especial vers aques-
ta maquina, per tal d’entendre el seu funcionament, aixi com les utilitats
que en sabran aprofitar els treballadors del ferro a Campdevanol.
Comengcarem per l'energia que fa possible el funcionament del martinet en
aquesta época i en les precedents, que no és altra que l'aigua.

Campdevano! disposa encara avui d’abundancia d’aigua gracies al riu
Freser que rega la produccid agricola del poble i, a més, ha fet possible el
treball del ferro durant llargs anys en aquest poble. Remuntem-nos al segle
XVIII, quan Isidre Grau i Joan Reguer, els antics fargaires -l a Farga Grau
conserva el nom del primer d’aquests dos fargaires- que regien la farga de
dalt i la farga de baix respectivament. Després d’uns litigis interminables
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En aquesta il-lustracié
ob servem quina quan-
titat de diferents
models de pics fabri-
quen a la farga de
Campdevanol. Alhora,
una observacié atenta
permetra veure la sen-
yal impresa en totes
les eines d’aquesta

fabrica.
ESPECIFICACION PESO EN KGS.
Zapapico De2%as
Pico de dos puntas id.
Zapapico, ojo oval id
Pico atacador o bate id
Pico atacador o bate forma valenciana  id.
Pico para minero, gjo con orejas 2
Pico para minero ligero 1,100
Pico recto para mina 2
Pico-martillo o picote ojo alto De2a3 1/
Pico-martillo o picote ojo bajo id.
Pico-martiilo o picote ojo oval id.

precisament per I'is de l'aigua entre aquests dos fargaires, que es poden
resseguir en l'Arxiu de la Corona d’Aragé en els volums de la Reial
Intendéncia del primer quart de segle XX, es va produir un acord definitiu
que permetria impulsar la creacié del canal Grau i Reguer, que encara avui
es pot admirar a Campdevanol.

296



LA FARGA CASANOVA

Situant-nos a finals de segle XIX, el canal d’uns dos quildometres d’a-
llargada proporcionava aigua a cinc salts d’aigua o aprofitaments diferents:
Ribalaigua, la Fragua Grau, Ca I'Ayola, el moli gros i la fabrica téxtil de
Martinet. El 14 de desembre de 1897, Ramon Casanova obté Ja propietat
legal del salt d’aigua de la Fragua Grau. Aquest aprofitament comptava amb
un salt d’aigua de 5,6 metres i un cabal de 1250 litres per segon. El marti-
net doncs, disposava d’una energia suficient per ser accionat i utilitzat
amb comoditat.®

El martinet, que malgrat tenir de nom un diminutiu és enorme, té uns
origens foscos. Alguns historiadors apunten que el mecanisme es coneixia
ja durant el periode tardo - roma, encara que I'tis maximitzador de les pos-
sibilitats del martinet s'obté dins el periodes modern del procediment
catala del ferro. Aquesta maquina consta d’una roda hidraulica, que és pre-
cisament la peca de grans dimensions que permet la utilitzacié de l'aigua
com a font d'energia. En &poques recents, com les que analitzem en e] pre-
sent article, les rodes hidrauliques estan construides majoritariament amb
ferro. La resclosa desvia l'aigua vers el canal Grau i Reguer, que comptava
amb un salt d'aigua o aprofitament a I'altura de la fragua Grau; a la fi d’a-
quest salt d'aigua i utilitzant tota Ja poteéncia de I'aigua estava situada la
roda hidraulica, que voltava per la forca de I'aigua en caure per la mateixa
gravetat.

MALL

BICLUSA

#ll-lustracié realitzada per G.Bos, col-laborador d’aquest estudi.
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La roda hidraulica tenia subjecte en el seu eix de rotacié un tronc o pal
d’'un perimetre considerable anomenat “calaibre”. El “calaibre” col-locat
horitzontalment i subjectat al centre de la roda hidraulica voltava conjun-
tament amb la roda hidraulica gracies a I'efecte produtt per la for¢a de I'ai-
gua. El “calaibre” acabava amb una corona molt ferma anomenada “bota”, a
la qual el *calaibre” transmet el moviment. En una paraula, la “bota” resta
subjecte al “calaibre” i volta conjuntament amb el “calaibre”. La “bota” té
quatre lleves o prolongacions que reben el nom de “palmes”. El martinet es
perfeccionara i canviara durant el temps: en aquesta época ha desaparegut
la “bota”, pero el funcionament és el mateix; el “calaibre” mateix en la seva
part final disposa o se I'hi incorporen les “palmes”, que anteriorment esta-
ven en la “bota” subjecte al “calaibre”; en resum, es passa de dues peces
que realitzen una funcié a una peca Unica més complexa per la incorpora-
ci6 de les “palmes”, que realitza la mateixa funcié. “Les palmes” estan en
contacte amb el manec del gran martell que colpeja i el fan aixecar fins a
una altura considerable a través de “convertir el moviment circular de la
roda en el curvilini alternatiu del mall” en paraules de Molera.®.

Alld que ha estat anomenat gran martell consta d’'un manec, el qual
rebra I'impuls de les “palmes” i s’enlairara a una altura considerable d’uns
trenta centimetres, que sumara potencia al cop d’'una peca que per si sola
pot arribar als 500 Kg de pes. La peca propiament que colpeja és anome-
nada mall, la qual té un orifici a la part central per on s’uneix al manec. |
una boca que compren la zona d’impacte amb l'enclusa. Durant aquests
anys, es va introduir una peca que actuava de boca i era possible canviar,
mecanisme molt eficag si tenim en compte que la boca era la part del mall
que més danys patia.

El sistema, a més, requeria d’'un mecanisme que permetés la resistén-
cia de I'enorme pressié de I'aigua, la qual aconseguia elevar un mall de 500
kg, en la zona del manec de fusta. El métode es feia mitjancant incorporar
“el taco”, “virolla” de ferro que aconseguia protegir la fusta del manec del
desgast que hagués pogut ocasionar la pressié de 'aigua. Aquest doncs,
era el mecanisme de funcionament del martinet, maquina d'origen remot,
molt utilitzada, primer, en el procediment catala i, després, en la manu-
factura d’eines.

*Vegeu Molera, P. i Barrueco, C., Llibre de la farga. Dalmau, Barcelona.
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A la fotografia podem veure el “Boga” que subjecta Roda hidraulica de la fabri-
martinet antic exposat en el el manec. El fet que ca Palau, que avui ja no es
museu de Ripoll. sigui d'acer denota conserva.

la seva modernitat.

A través de les encluses i els martinets s’ha intentat demostrar que el
canvi en la produccié esta vinculat a unes continuitats mostrades a través
d'aquests dos exemples. No menys importants sén les innovacions que a la
farga de Campdevanol es van portar a terme. Important és mostrar el
taranna innovador de la familia Casanova, que acabara regint 'empresa
durant gran part del segle XX. Per il-lustrar aquest fet, la vida de Ramon
Casanova i Danés -nét- ens servira com I'exemple més reeixit del continu
procés innovador en el camp tecnologic portat a terme en la farga de
Campdevanol.

Damia Casanova i Costa, fill de Ramon Casanova i Danés, I'dltim far-
gaire, és el pare de Ramon Casanova i Danés, que alhora és nét de I'dltim
fargaire. La coincidéncia de cognoms, arribats aquest punt, no ens estran-
ya, ja que hem vist que és part d’'una logica familiar - econdémica. Lany
1892 neix el nét del primer Ramon Casanova i Danés, és a dir, el segon
Ramon Casanova i Danés, del qual parlarem a partir d’aquest moment. Ben
aviat, mostrara bones aptituds per 'experimentacié, que es confirmaran, a
Fany 1917, quan patenta “un estatoreactor de la seva propia invencié™™.
Laparell és un reactor que no requereix de compressors ni turbines per tal
d’ésser propulsat, sin6é que funciona a partir d'un difusor que recull I'aire
a partir del conducte d’entrada, que seguidament es mesclava amb com-
bustible en la cambra de combusti6 i sortia expel-lit.

' Bos, G. {Setembre 2001) , Annals de la farga a Campdevanol,(Paraules i fets), Campdevanol.
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Les provatures havien estat intenses. A I'any 1915, penja I'aparell amb
un cable en el sostre de [a fabrica i efectua les primeres provatures, fre-
giientment engegava l'aparell per tal d’avaluar la poténcia de I'estatoreac-
tor. Pero si pretenia fer-lo funcionar vertaderament requeria de velocitat,
justament per aquest proposit va idear el cyclecar, que era una mena d'au-
tomobil preparat per subjectar en la part superior l'estatoreactor.
Campdevanol es sorprengué quan veieren al capdamunt de la baixada amb
major desnivell del poble a Ramon Casanova amb el cyclecar i I'estatoreac-
tor a sobre. Lintent perd, fou frustrat: no s’aconsegui arribar a la velocitat
de qué requeria 'estatoreactor per tal d’ésser accionat. Continua intentant
fer funcionar l'estatoreactor, encara que mai ho aconsegui. Degut a la
manca de suport economic al projecte, va abandonar-lo poc després d’ha-
ver-lo patentat I'any 1917.

Ramon Casanova i Danés amb el seu Replica de I'estatoreactor de Ramon
estatoreactor. Casanova al Museu de la Ciéncia i la
Técnica de Terrassa.

Els esdeveniments pero, resulten encara més sorprenents a partir d’a-
quest moment. Anys més tard, quan el projecte havia estat oblidat, a I'any
1936 en plena guerra civil, Ramon Casanova i Danés i altres membres de la
familia Casanova foren enviats per les autoritats de I'época per motius
politico-econdmics a Anglaterra juntament amb un assessor del Comité
Central de Ferrocarrils del nord d’Espanya, en un viatge pagat per la
Generalitat de Catalunya, i amb I'objectiu de la compra de maquinaria rela-
cionada amb el camp del ferro. Finalment pero, fou impossible poder
entrar a Anglaterra.

Les causes de la impossibilitat d’entrar a Anglaterra resten obscures.
El fet pero, és que Ramon Casanova no tornara a Espanya. Havia estat sem-
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pre un nacionalista catala, durant la guerra civil va decantar-se vers ["opo-
sicié als militars colpistes. Possiblement aquest panorama més I'opcié de
quedar-se en un pais més avancat que el pais natal va convéncer a Ramon
Casanova per no tornar a Catalunya. Es va instal-lar a Tolosa, on va treba-
llar per Dewoittine - factoria d’avions- fins que els alemanys van ocupar la
ciutat 'any 1941.

Pels alemanys el combat aeri havia estat una de les seves grans armes
degut a la tecnologia posseida. Durant la guerra, no abandonarien la investi-
gacié en aquest camp, el qual havia donat ja mostres de gran afectivitat
bel-lica. Es precisament després d’ocupar la ciutat de Tolosa quan els germa-
nics comencen les provatures amb estatoreactors. Podriem pensar que Ramon
Casanova hagués recuperat el seu antic invent una vegada instal-lat a Tolosa,
on precisament treballava en un sector que podria requerir de la seva inven-
ci6? Copiaren els nazis la idea de Ramon Casanova quan van ocupar Tolosa?

Avui, féra massa afirmar positivament sense cap reserva. Ramon
Casanova sempre va creure que la seva idea havia estat robada pels sequacos
de Hitler, sovint explicava que el seu aparell havia estat pensat pel transport
aeri civil, i subratllava que mai per transportar carregues explosives.
Actualment, es conserva una réplica del reactor Casanova al Museu de la
Ciéncia i de la Tecnica de Terrassa, en el cartell inferior de I'estatoreactor es
pot llegir: “Els serveis d’espionatge alemany havien aconseguit fer-se amb la
patent que Casanova i Danés havia registrat a Barcelona I'any 1917".

La realitzacié d’una maquina per fabricar claus, un joc de coberteria
particular, nombroses maquines auxiliars per la forja o uns esquis sobre
rodes son altres invents realitzats per Ramon Casanova. Sens dubte, aquest
personatge és enormement peculiar, pero alhora posseeix un taranna que es
pot resseguir en molts dels membres de la familia Casanova. El risc, l'espe-
culacié i la innovacié hem vist que eren trets del primer Ramon Casanova o
“Gltim fargaire”. Veurem, més endavant, com el germa per part de pare —que
no per part de mare—- de Ramon l'inventor, en Josep Maria Casanova, pos-
seira també un esperit innovador i alhora especulatiu, que acabara compor-
tant-li dificultats diverses durant la segona meitat de segle XX. En definitiva,
'exemple de Ramon Casanova no pot ésser paradigma, ja que es tracta d'un
individu molt particular, perd si que comparteix amb la resta de membres
d’aquesta familia fargaire un esperit intrépid en el terreny economic que
sera molt present en tota la trajectoria de la farga de Campdevanol.
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Finalment, tractarem els mercats de la farga de Campdevanol durant
aquest perfode de final de segle XIX i comengaments segle XX. A I'any
1890, el creixement de la produccid ha estat ja important. La societat que,
a I'any 1890, passa a dir-se Font i Casanova —anteriorment anomenada
Font i Cia- estableix per escrit que “el objeto de la sociedad es la fabricacién
y venta de herramientas de hierro y acero, acabadas y en desbaste para uso de la
agricultura y de otras diferents industrias™. Lagricultura ha estat, sobretot en
époques anteriors al segle XX, “una de les principals fonts de riquesa de
Catalunya. Per aix0, la industria d’eines metal-liques destinades a I'agricul-
tura fou molt important, principalment a Campdevanol”*. Aixi doncs, mal-
grat que no podem excloure les peces pels carros, els pics per la mineria,
els articles o peces per la construccié i altres eines realitzades a la farga de
Campdevanol, cal subratllar que [a produccié basicament, estava destina-
da a realitzar eines agricoles. El creixement economic durant aquests anys,
que comentarem tot seguit, esta doncs estretament lligat a I'ampli mercat
d’eines agricoles.

En resum, 'encara anomenada Farga Grau en la seva evolucié alterna
continuttats, exemplificades a través de I'exemple de 'enclusa i el marti-
net, aixi com innovacions, que hem presentat a través del testimoni de
Ramon Casanova i Danés, encara que també a la fabrica s’aniran realitzant
innovacions graduals que tindrem temps de resseguir. Alhora, el creixe-
ment i consolidacié cal lligar-lo estretament a la demanda d'eines que pos-
sibilita l'activitat agricola, encara que aquesta afirmacié cal matisar-la, ja
que no només es fan peces pel mercat de I'agricultura.

CONCLUSIONS DE LA PRIMERA ETAPA DE LA FARGA.

A finals de la década de 1880, la fabrica semblava haver-se consolidat
en la produccié d’eines. A I'any 1889, la fabrica es torna a traslladar, aques-
ta vegada a Salitar de Molinou (Armancies). Pero, els motius dels trasllats
en aquesta ocasio son ben clars i diferents a les causes dels anteriors tras-
llats: “el creciente desarrollo en la venta de nuestros productos nos ha
obligado a construir una nueva fabrica, mas grande y con mas elementos”.

" Escriptura de la constitucié d’aquesta societat feta el 26 de novembre de 1889. Gabriel Bos
(2001b). La farga Casanova. (Paraules i fets, nim. 5)
" Vegeu Pl. Molera i C. Barrueco, Liibre de la Farga. Dalmau, Barcelona.

302



LA FARGA CASANOVA

Aquestes paraules, firmades per Eudald Font -soci majoritari de la societat
en aquests moments- permeten veure de forma transparent el clar creixe-
ment de 'empresa durant aquests anys. Només un any més tard, Ramon
Casanova - I'tltim fargaire, no pas I'inventor— aconsegueix tenir les matei-
xes accions de 'empresa que Eudald Font. Alhora, entra a treballar en
aquest moment Damia Casanova i Costa fill de Ramon Casanova, I'iltim
fargaire,

Lempresa passa a anomenar-se Font i Casanova degut a la compra
d'accions de Ramon Casanova i Danés. No s'acaben encara els trasllats, a
final de segle, s'instal-len a I'edifici situat al mas Reguer, lloc on anterior-
ment havia estat ubicada la farga de Dalt o del Reguer. Cal subratllar a més
que la compra d’aquest edifici havia estat efectuada no per 'empresa o
societat, sind només per Ramon Casanova, que lentament s’anava cons-
truint a ell mateix com Pauténtic cap de la farga.

La societat va seguir anomenant-se Font i Casanova, encara que amb
una importancia del segon forca més notable a partir del moment en el
qual es compra I'edifici de la farga de dalt. Eudald Font, pocs anys més tard
mort, i la seva muller cobrant el capital que corresponia al seu marit, ele-
geix desvincular-se de I'empresa, la qual passa a anomenar-se “Ramon
Casanova e hijos”; Damia Casanova i Costa —pare del futur inventor Ramon
Casanova i Danés- i Ramon Casanova i Costa son els fills, que a I'any 1911
entren ja com a socis de I'empresa. En definitiva, el periode de 1888 a
1911 fou de bonanga economica per I'empresa de Campdevanol; en aquest
temps “I'Gltim fargaire” va saber aprofitar saviament aquesta bonanca per
recuperar-se dels problemes econdmics durant I'época de transicié esmen-
tats en aquest article; i d’aquesta manera, aconsegui poder obtenir un
paper cabdal a la societat que com hem vist, a la segona década del segle
XX, ja portava el seu nom i el dels seus fills.

CREIXEMENT, CRISI I GUERRA CIVIL.
COL-LABORACIO AMB LA HISPANO SUISSA 1 NOUS MARTINETS

Lany 1904,.es constitueix a Barcelona la Hispano Suissa, empresa pro-
ductora d’automobils. A principis de segle, només era una reduida minoria
aquells qui es podien permetre comprar un cotxe. Lesmentada societat
neix pensant ja en automobils destinats a un mercat d’elits minoritaries.
Lempresa Hispano Suissa es va dirigir a I'empresa Ramon Casanova e Hijos
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per demanar, en un primer moment, assessorament per tal de construir-se
“ells mateixos tots els components destinats als seus automobils””.
Finalment pero, s’arriba més liuny, el projecto fou que Damia Casanova —
fill de I'dltim fargaire- dirigiria la produccié de peces estampades. Per por-
tar a terme el projecte, Damia Casanova deixa la direcci6 de la construccié
de la nova fabrica a Ramon Casanova l'inventor, fill de Damia Casanova,
que compra els terrenys de Surribes de Ripoll i el salt d’aigua del canal
Jordana de final segle XIX. Amb capital de la Hispano Sufssa, perd dirigit
per Ramon Casanova.

Les peces estampades eren una auténtica novetat a nivell mundial, i
els Casanova eren qui gestionarien aquest nou métode de produccié. La
col-laboracié amb técnics anglesos fou molt important, 'esmentada
col-laboracié va aportar sobretot 'aprenentatge dels obrers amb els nous
aparells, més sofisticats, que s'estaven introduint. En definitiva, es consti-
tuta una de les més primerenques fabriques que utilitzava maquines d’es-
tampacio. ‘

Anteriorment, 'empresa “Casanova e hijos” havia intentat produir
mitjancant estampaci6, sistema que donava avantatges notables sobretot
en la qualitat i en la reduccié del temps de fabricaci6. Cal deturar-nos per
veure l'evolucié dels martinets i els esmentats intents de produir mit-
jancant estampacid, préviament a 'any 1918, que és quan comenga a fun-
cionar la fabrica d’estampacié de Surribes, que per altra banda és la pri-
mera fabrica productora de peces estampades a Espanya i una de les pri-
meres a nivell mundial. Aix{, anteriorment s’havia intentat la produccié per
estampacié com veurem, perd no fou fins la col-laboracié amb la Hispano
Sufssa que s’aconsegui finalment, gracies sobretot a poder disposar d'un
augment de capital substancios.

En quina situaci6 tecnologica es trobava la farga “Casanova e Hijos”
quan la Hispano Suissa va sol-licitar la seva col-laboraci6? La resposta a
aquesta pregunta ens permetra tractar, una vegada més, quines foren les
innovacions i continuitats en la maquinaria d’aquesta empresa de
Campdevanol. En situarem, primer, a principis de segle, quan 'empresa va
comengar a valorar la introduccié de noves maquines que esdevindrien
utils i eficients.

' Bos, G (setembre 2001). , Annals de la fraga @ Campdevanol. (Paraules i fets).
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A principis de segle, es va valorar molt seriosament I’adquisicié d’un
laminador de forja, aparell que permet una produccié molt més elevada
mitjancant el treball en cadena. Permet a més, la fabricacié de peces i eines
diverses a través d'una sola maquina, que en aquell moment es va valorar
positivament. També a través del laminador és possible la fabricacié d’ei-
nes com per exemple pales o forques que fins aquell moment no havien
pogut fabricar. Finalment, també cal dir que estalvia acer en la produccié.
El laminador doncs, era una maquina que calia valorar, ja que la reduccié
de cost en treballadors - requereix de menys treball -, 'augment de veloci-
tat a partir del treball en série, 'augment del ventall d’eines a produir, la
disminucié de la inversié en acer i la comoditat de no haver d’utilitzar
maquines diferents segons peca o eina produida, eren beneficis significa-
tius. El cost perd, també era elevat.

La maquina valia unes 65.000 pessetes, que en I'época significava una
suma considerable. Caldria implantar també el treball en cadena sempre
desagradable pel treballador. No hem pogut arribar a saber si aquesta
maquina fou comprada, perd si sabem que pocs anys després el creixe-
ment, com hem dit, era notable i ja eren capacos de fabricar pales i for-
ques. Aixi, tot sembla indicar que el laminador de forja, encara que no es
disposa de cap document on s’indiqui la compra d’aquesta maquina, fou
una de les primeres innovacions del segle XX implantades a la Farga de
Campdevanol. Siné fos aixi, resultaria dificil entendre la produccié creixent
i la venta de pales i forques que tenim documentades en aquest moment.
Gairebé impossible hagués estat el creixement si la fabricacié hagués con-
tinuat essent de manufactura basicament manual, ja que tampoc els treba-
lladors augmentaren considerablement durant aquest periode, i en canvi si
la produccié. Les innovacions no acabaren aqui pero, els martinets, vells
coneguts de la farga, seran reformats també en aquesta &poca.

A principis de la década de 1910, creien els Casanova que els marti-
nets requerien d’ésser modernitzats. Amb aquesta idea van introduir el
martinet de palanca, que ja no era propulsat directament per 'aigua, sin6
per I'embarrat, accionat per 'energia del salt d’aigua o bé a través d'un
motor eléctric. El salt d’aigua doncs, no va pas perdre la seva funcionalitat;
el salt de 5.60 metres amb un cabal de 1250 litres per segon aconseguia
generar una potencia de 70 CV per la turbina, la qual donava I'electricitat
necessaria per aixecar un martinet de palanca. Aquest martinet fou sobre-
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tot, utilitzat per eixamplar I'acer ardent sortit del forn, per aquest motiu
va rebre el nom popular de martinet d’eixamplar. Hem de tenir amb comp-
te que aquest fou un dels primers martinets accionats per 'embarrat, el
qual s’ana perfeccionant fins el punt de poder fer funcionar diferents mar-
tinets i altres maquines a la vegada.

Paral-lelament, es comencaren a construir martinets accionats a partir
d'un sistema de molles de la mateixa fabrica. Pocs anys més tard pero, pre-
sentaren nombrosos obstacles per ser perfeccionats, fet que va provocar la
seva retirada definitiva poc temps després d'ésser creats. No ha estat pos-
sible trobar cap maquina. d’aquestes a Campdevanol, és un més dels exem-
ples de la cursa de modernitzaci6, on maquines i peces que han estat supe-
rades queden en l'oblit i poc temps després poden desapareixer fins no
deixar rastre. Es aquest perill alld que ha d’estimular treballs sobre el
desenvolupament tecnologic, que degut a la propia velocitat del procés és
altament susceptible de desapareixer en un espai de temps certament
reduit.

Aixi doncs, hem vist dues de les evolucions de principi segle XX,
sabent a més que uns anys més tard es produira un aveng notable degut a
la col-laboracié amb la Hispano Suissa i la produccié mitjancant estampa-
cié. Els exemples sobre innovacions a principi segle XX no han estat atza-
roses, el martinet de palanca i els martinets de molla foren les primeres
maquines que, poc temps després d’ésser introduides o fabricades a
Campdevanol, foren la base d’experimentacié per produir mitjancant
estampacio.

Les complexitats foren notories, resultava certament dificil la produc-
cié per estampacié mitjancant maquines pensades per la forja lliure. La
forja Hiure és un treball manual que s’ajuda del cop del martinet per donar
a la peca o eina la morfologia requerida. Els intents per col-locar en el mar-
tinet, que no baixa amb recta verticalitat, dues matrius no foren pas sen-
zills. Més dificil era encara aconseguir que el cop de les dues matrius, una
situada en la part mobil superior, i l'altre situada en la part immobil infe-
rior, fos absolutament precis, i no tingués desplacament. El fort cop del
martinet provocava que el xoc de les dues matrius donés al ferro calent -
atrapat entre les dues matrius- la forma dibuixada en negatiu. Si es produta
desplagament durant el cop el ferro o acer, logicament, no tenia la forma
que es buscava. I la peca havia d’'ésser rebutjada.
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Es va donar un pas endavant en el terreny de la fabricacié per estam-
pacid amb la col-laboracié amb la Hispano Suissa, que va aportar el capi-
tal necessari per introduir innovacions i per poder viatjar a Anglaterra,
on es porta a terme una col-laboracié amb técnics anglesos a partir del
viatge que emprengué Damia Casanova i Ramon, el seu fill i futur inven-
tor, que de ben segur va sentir atraccié pel pafs que va veure néixer la
Revolucié Industrial, i que durant aquell temps era encara un punt de
referéncia primordial. Laveng no es dona perd, en el terreny de la incor-
poracié de nova maquinaria, sindé que més aviat les innovacions no foren
res més que petites modificacions en el martinet de palanca i, sobretot,
la formacié de bons forjadors i estampadors mitjancant un llarg procés
d’aprenentatge. La importancia del capital huma doncs, fou primordial
per la fabricacié de martells, macetes, llimes, i altres tipus de peces fabri-
cades a partir d’estampacié, meétode altament innovador introduit a la
farga de Ripoll.

La col-laboracié6 amb la Hispano Suissa es desfara finalment a I'any
1928 per raons que resten obscures. La fabrica de Surribes a Ripoll deixa
de ser treballada pels Casanova, i ens consta a més, que els seus nivells de
producci6 a Ripoll van descendir acusadament a partir de ’esmentada des-
feta de la societat, fins que a 'any 1948 els problemes de la Hispano Suissa
son tan acusats que es decideix cedir la fabrica de Surribes a 'empresa
ENASA.

En conclusid, la relacié amb la Hispano Suissa no culmina amb impor-
tants beneficis pels Casanova, siné que complexitats diverses portaren ben
aviat al trencament de la relacié. Pero no €s menys cert que es pogué, a
través d'aquesta col-laboracié, perfeccionar el métode d’estampacié, que
havia comencgat uns anys abans, pero que fins llavors no va poder ésser
perfeccionat.

VERS LA GUERRA CIVIL: TREBALLADORS.

A T'any 1866, la fabrica de Campdevanol era una petita empresa de
pocs treballadors, sis persones s’encarregaven de la produccié d’acer en
aquesta Ultima etapa de 'anomenada Farga Catalana. Situant-nos a l'any
1897, després d’haver culminat exitosament la transicié vers la manufac-
tura de I'acer i després d’haver aconseguit tres medalles d’or a 'Exposicié
Universal de Barcelona, la fabrica comptava amb catorze treballadors com
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a minim'. Aquestes dues xifres posen de relleu el fet que durant aquests
anys s’ha produit un procés de diferenciacié entre directius i obrers, ja que
resulta logic creure que durant el 1866 realitzessin tots els membres de la
fabrica, sis persones en total, feines basicament manuals. En canvi, I'any
1897, els directius es deixen fotografiar amb roba marcadament diferent
d’aquella que porten els obrers, que d’aquesta manera han estat suscepti-
bles d’ésser identificats en fotografies a les parets de les antigues oficines
de la farga.

A partir d’aquests anys, la informacié cercada ha estat més precisa, fet
que ens permet realitzar un quadre sobre P'evolucié dels treballadors a la
farga de Campdevanol:

Any Nombre d’obrers Salari (per cada jornalj
1900 30 treballadors 3, 50 pts.

1911 52 treballadors ?

1922 52 treballadors 7,50 pts.

Resulta evident doncs, que el creixement de la fabrica Casanova fou
important durant el perfode 1888 fins 1911, mentre que la situacié perd
empenta a partir d’aquest moment. | entre 1911 i 1922, caldria apuntar
dues hipotesis: la primera és que foren anys d’innovacié técnica, alhora
sabem que el laminador de forja podria haver significat una reduccié de la
necessitat de ma d’obra; la segona hipotesi és que la col-laboracié amb la
Hispano Suissa hagués requerit dirigir I'atencié vers altres preocupacions
vinculades al mercat de Pautomobil. Com que la Hispano Suissa va aportar
tot el capital i obrers en el projecte, aquestes dades no es reflecteixen en
aquesta serie. En definitiva doncs, el fet és que la plantilla de treballadors
de la farga Casanova, després d’experimentar un augment considerable de
nombre durant els anys previs a la segona década del segle XX, atura el seu
creixement a I'any 1911.

'* Aquest nombre cal presentar-lo amb cautela, ja que ha estat suposat d’una fotografia de
I'any 1897, on apareixen directius i treballadors. El recompte de treballadors és de catorze perso-
nes, perd no podem saber amb certesa si la totalitat de la plantilla aparegué retratada en 'esmen-
tada fotografia.
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Respecte a les condicions laborals de principi segle XX, el reglament
de treball de 'empresa Casanova e hijos de 'any 1917, escrit pel mateix
Damia Casanova, fill de I'Gltim fargaire, anota del seu puny i lletra: “No
seran admitidos en los trabajos industriales de estos talleres las mujeres”,
cal recordar que no han passat ni cent anys d’aquestes practiques comunes
a moltes empreses del nostre pais. A 'empresa dels Casanova, com a tan-
tes altres, no es permetia I'entrada de treballadores. Tampoc podien tre-
ballar els menors de setze anys. La jornada constava de deu hores, sis dies
a la setmana. A P'article quart s’explica que “el patrono podra despedir al
obrero, y éste dejard el trabajo siempre que convenga a una de las partes,
sin previo aviso ni concesiones”. En altres paraules, el treballador estava
indefens davant I'arbitrarietat del patré. A més, I'obrer esta obligat a “abs-
tenerse de blasfemar y proferir palabras indecentes o contrarias a la
moral”; “a no molestar a sus compaiieros”; a “respetar y obedecer las 6rde-
nes de todos sus superiores y encargados”; i també I'obrer té “terminal-
mente prohibido durante las horas de trabajo, asi como el tener conversa-
ciones que produzcan distracciéon en las labores que se ejecuten”.

Aquest text, que data de 'any 1917, resulta sorprenent a l'actualitat,
ja que Pobrer que treballa seixanta hores setmanals queda completament
desprotegit front qualsevol injusticia del patré. També la marginacié de la
dona i els parametres de caire religiés que s'imposen sén fills d’un altre
temps. Situant-nos en el perfode historic, ens adonem que les condicions
anteriorment exposades, s6n generals a la resta d’empreses catalanes o
espanyoles. Només cal dir que aquest reglament aviat fou adoptat per la
majoria de fabriques téxtils que hi havia a Campdevanol. 1 Damia
Casanova, autor del reglament, fou alcalde del poble, i diputat de la man-
comunitat de Catalunya. També cal destacar que el salari de 7,50 pessetes
per jornal, resulta prou digne una vegada es realitza una analisi compara-
tiva amb altres empreses que durant aquests anys treballaven a la zona del
Ripollés.

VERS LA GUERRA CIVIL: CRISI.

A lany 1922, la farga “Ramén Casanova e hijos” esta composta per
cinquanta-dos treballadors, més la directiva. Alhora, té importants con-
tractes que vinculen 'empresa a la Hispano Suissa, contractes materialit-
zats amb la fabrica d’automobils a Surribes (Ripoll), propietat de la
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Hispano Suissa, i amb important col-laboracié técnica i humana de la farga
de Campdevanol. Havia estat una etapa de [lum: experimentacid, innova-
ci6, per exemple en els martinets, o bé el comencament de la fabricacié
mitjancant el procés per estampacié. Les ombres perd, s’aplegaren sobre
I'empresa quan el dia 5 de mar¢ de 1924, la mort trobava a Ramon
Casanova i Danés.

La mort del cap comporta una série de canvis a l'empresa de
Campdevanol, la qual passa a anomenar-se Farga Casanova S.A., i la direc-
ci6 de la nova societat passa a ser la segiient:

Socis accions
Damia Casanova i Costa 640 accions {50% de I'empresa)
Ramon Casanova i Costa 160 accions (25% de 'empresa)

Ramon Casanova i Danés (fill de Damia) 120 accions
Manel Casanova i Danés (fill de Damia)90 accions

La nova direccié ha estat imposada tenint molt present la figura de
I'hereu, Damia Casanova, el fill més gran de 'dltim fargaire, que ha esde-
vingut el nou cap. I el seu fill més gran també té més accions que el seu
germa menor, és a dir, Ramon Casanova i Danés té més accions que Manel
Casanova. Encara no apareix Josep Maria Casanova, el fill més petit de
Damia, i que contra tot pronostic, acabara esdevenint el nou cap d’empre-
sa, substituint a Damia Casanova quan aquest mor.

En aquest marc, on el creixement econdmic s'atura, la preocupacié
per les despeses es fa evident quan s’adquireix un gran forn, el qual té la
funci6 de tornar a fondre els materials sobrants del procés de fabricacid, o
bé també fondre eines velles o peces defectuoses. El resultat fou grans
peces de ferro o acer laminades per tal que adquirissin forma de barra de
ferro, la forma primaria amb la qual la matéria prima arribava a 'empresa.
Es el cercle del ferro que provocara, en moltes ocasions, la desaparicié de
vestigis materials, fet que significa en bona mesura la desaparicié de la
memoria del propi procés industrial. La situacié a la farga de Campdevanol
perd, no millorara, siné que empitjorara. Les matéries primeres continuen
essent essencials.

En plena recessié econdomica, durant els anys 20, i essent el cost de
les matéries primeres una de les principals preocupacions encara, malgrat
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la compra del forn per millorar el reciclatge del ferro, es decideix una nova
mesura, complexa i dificil, que consisteix en comprar rodes d’acer de tren,
ja no utilitzables a resultat del desgast. A la farga, es tallaven amb un bufa-
dor de foc o bé una premsa i després eren foses amb el forn que havien
adquirit préviament, que ara amb la compra de rodes de tren se’n treia una
productivitat més elevada. A I'any 1928, la situacié empitjora quan el con-
tracte amb la Hispano Suissa s’acaba trencant, després d’un seguit de pro-
blemes. Lentrada a la década de 1930, havia estat ja summament compli-
cada i els problemes no pararien d’agreujar-se.

Fins a 1933, la situacié fou d’estancament economic, encara que fins
i tot el nombre d’assalariats augmenta durant aquests anys. A I'Estat espan-
yol pero, la situacié no parava d’empitjorar, la Repdblica tenia enormes
problemes per consolidar-se, finalment un cop d’Estat de rebels militars,
reaccionaris i conservadors, acabaria esdevenint guerra civil per la
resisténcia de la poblacié. A 'empresa de Campdevanol, i pels seus diri-
gents, I'etapa de la guerra civil (1936-1939), sera I'época més dificil que
fins llavors hagueren tingut que afrontar. Els problemes socials, politics i
economics colpejaven la societat espanyola i la farga Casanova no seria
una excepcio.

LA GUERRA CIVIL

La democracia sens dubte no era principi a respectar pels reacciona-
ris, sind el pensament guia era una Espanya molt concreta i sectaria, con-
juminada amb una religié fanatica i intolerant, i si aquesta idea guia no
podia portar-se a terme per I'ambicié de la voluntat de la majoria, és a dir
per democracia, calia realitzar-la igualment, perd a sang i foc. La defensa
front aquestes intencions pero, fa que el cop d’Estat planejat, es conver-
teixi finalment en una Harga i cruenta guerra, la qual dividira Espanya, i fins
i tot Catalunya i els catalans. Campdevanol és zona antifranquista, on es
barrejaven i conflufen comunistes, anarquistes i republicans. La farga
Casanova, per la seva poténcia productiva, tenia gran importancia en
aquest context de Huita politica, per aquest fet el context politic esdeve-
nia essencial per entendre I'evolucié de la farga de Campdevanol a partir
de 1936.

La familia Casanova era de tradicié catolica, fet corroborat pel regla-
ment de treball escrit per Damia Casanova. Perd mai congregaren amb les
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idees dels reaccionaris militars, i tampoc la societat de Campdevanol no els
va tractar com a patrons contra qui dirigi I'odi de classe. Levolucié és més
complexa i diversa, ja que fins i tot les tendéncies dins mateix la familia
Casanova no foren totes iguals. Tres anys abans de la Guerra Civil, a P'any
1933, moria Damia Casanova, hereu de I'tltim fargaire. Moria, a més, en
plena crisi i amb un futur d’ombra per 'empresa, que ell havia vist créixer.

En un primer moment, Ramon Casanova i Costa, germa de Damia, i
Ramon Casanova i Danés, sén qui ocupen la nova direccié de 'empresa en
aquests anys d’inestabilitat, que culminen amb 'esclat de la guerra a 'any
1936. Cal apuntar abans pero, que la direccié de I'empresa durant aquests
anys no acabara de consolidar-se, ja que després de la Guerra Civil no sera
Ramon Casanova qui continui com a cap de l'empresa, siné que Josep
Maria Casanova sera finalment qui la dirigeixi, ell és fill de Damia, i fill de
la segona dona d’aquest.

El 18 de juliol de 1936, els militars rebels es declaraven contra la
Republica, que aconseguia resistir la primera embranzida, encara que part
del territori nacional quedava en mans rebels. La reaccié popular fou la ira
i la rabia, ja existents préviament, i que en aquell moment esclataven amb
tota la forca contra els esdeveniments politics que estaven succeint. A
Campdevanol, l'aixecament d’alguns sectors populars va portar a procla-
mar una nova realitat, molt vinculada a I'ideal comunista, i que sens dubte
pot ser caracteritzada com a realitat revolucionaria. La farga dels Casanova
passava a ser col-lectivitzada.

El periode béllic va portar doncs, a una modificacié radical de la
directiva de I'empresa. Pero cal no interpretar els esdeveniments com si
’empresa dels Casanova hagués estat segrestada violentament pels obrers
incontrolats, ni tampoc podem interpretar que I'empresa Casanova fou
assaltada pels treballador que comencaren a dirigir-la. La realitat fou, a
Campdevanol, més complexa. Als Casanova, segurament, no els hi devia
agradar gaire tenir que col-lectivitzar I'empresa, ja que sempre 'havien
considerat propia, i si penséssim que fou una mesura volguda per 'antiga
directiva no es comprén com no es va produir abans de I'esclat de la situa-
cié revolucionaria. Perd el fet és que la col-lectivitzacié, que finalment
també és expropiacié —sigui justa o no, perd aquesta aqui no és la qiiestié
que ens ocupa-—, es porta a terme de forma pacifica, la violéncia brilla per
la seva abséncia.
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Quin cami queda als Casanova? Tenien altra sortida? De ben segur,
pocs camins hi havia més que permetre la collectivitzacié de 'empresa de
la familia. Ramon Casanova i Costa continua a la junta directiva, juntament
amb joan Serra, delegat de la Generalitat de Catalunya, i Valenti Morera,
membre del consell d’obrers. Aquesta directiva perod, no s6n més que sim-
ples funcionaris, burdcrates, encarregats de portar a terme diversos pro-
jectes. Perd no sén pas qui prenen les decisions, que es decideixen mit-
jancant assemblea, i vot a ma algada de les vuitanta-set persones que cons-
titueixen I'empresa durant la Guerra Civil.

Resumint, Ramon Casanova va continuar a la nova directiva, ara de
caire marcadament funcionarial, i va permetre la pérdua de poder que el
canvi comportava, poder que era cedit a la comunitat de treballadors de
Pempresa, que en aquell periode bé podriem considerar com empresa regi-
da per una democracia organica i participativa. Amb tot perd, sempre hi ha
qui pot afirmar que la situacié exigia la pérdua incondicional de 'empresa.
I també es podria dir que seguir en la directiva podria haver estat només
una manera de no perdre definitivament del negoci.

El cas de Ramon Casanova i Danés pero, va més enlla. Lempresa,
durant el periode bél'lic, va modificar gairebé completament la seva pro-
duccib. La iniciativa capitalista que havia dirigit el rumb de la farga va dei-
xar de tenir importancia, es privilegiava, durant aquells anys, la voluntat
dels obrers que no es poden definir com a empresaris capitalistes, ja que
no es caracteritzaven per la recerca del maxim benefici, siné que I'empre-
sa va passar a estar completament determinada per les necessitats del ban-
dol que lluitava contra els rebels militars. Pero no es van construir armes
a la farga, ja que els aparells i maquines no estaven preparats per aquesta
funcié. En definitiva, els canvis a 'empresa foren multiples, i els beneficis
es situaren cada vegada més lluny degut a aquestes transformacions i a la
situacié beél-lica. Ramon Casanova i Danés —inventor de ['estatoreactor—
pero, no si va oposar. Sempre havia estat un nacionalista catala, i I'arriba-
da del conflicte el va portar cap a posicions més radicals, més a prop de
I'esquerra. Finalment, hagué d’exiliar-se a Anglaterra quan Franco obtin-
gué la victoria, buscat pel tribunal de Responsabilitats Politiques que amb
llei del 9 de febrer de 1939 instal-la el bandol guanyador, llei a més pro-
fundament criminal que passava a estar dins el marc legal, i que afecta pre-
cisament a Ramon Casanova, que havia estat el cap de 'empresa col-lecti-

313



ALFONS JIMENEZ

vitzada. Al final pero, per diferents problemes hagué de quedar-se a Franca
i no aconsegui arribar a Anglaterra.

A l'any 1939, amb ajuda de les poténcies feixistes, I'ltalia de Mussolini
i ’Alemanya de Hitler, Franco encapgalava un exércit que avancava decidit
vers la victoria final. Els perdedors de la guerra havien de fugir remuntant
la carena, com diu Pere IV, entre aquests, alguns campdevanolencs, i alguns
treballadors i també directius de la farga de ferro, antiga farga catalana a
Campdevanol. La rabia, el desconcert, i 'aband¢ de la terra on havien nas-
cut va submergir Campdevanol en un caos de dolor d’aquells qui havien de
partir. Abans de I'arribada dels nacionals, i des de la llunyania de I'adéuy,
encara es podia albirar el fum que arrelava a la terra de Campdevanol, I'tl-
tima accié dels vencuts: la fabrica dels Casanova cremada per accié dels
perdedors i de la boira de dolor i derrotisme que ennegri les seves ments
durant aquells dies.

La situaci6 semblava no poder empitjorar. Pero no fou aixi: les grans
inundacions de I'any 1940 van “danyar I'edifici de la farga de dalt molt
seriosament”.” A més, els terrenys de la fabrica i la mateixa farga fou venu-
da a Comercial Caspe S.A. per les noves autoritats resultants del conflicte.
En resum, P'Gltim fargaire mor{ en un moment complex de I'empresa i més
encara el seu hereu, Damia Casanova, que mor només tres anys abans de
la guerra. Finalment, la gran hecatombe arriba quan la guerra, de la qual
res ni gairebé ningl no escapa a la desgracia, i al final la fabrica és crema-
da pels que abandonen Catalunya. Per si fos poc, la violéncia de l'aigua de
any 1940 s’endd la maldestra empresa. | el que queda és venut a
Comercial Caspe S.A. per les noves autoritats. Semblava ser el final. Pero
encara quedava l'era de Josep Maria Casanova.

LA NOVA ERA DE JOSEP MARIA CASANOVA
UN NOU INICI

Damia Casanova i Danés, hereu de I'Gltim fargaire, mort a 'any 1933,
va casar-se dues vegades. A la primera década del segle XX, es casa amb
Concepcié Puigsarinanell, amb qui tingué a Josep Maria Casanova l'any
1911, i dos fills més. Lany 1943, la familia Casanova lloga a Comercial

"* Vegis el cataleg publicat a I'any 1980 que porta el nom de Farga Casanova S. A., on apareix
una breu ressenya histdrica.
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Caspe, la fabrica amb la qual sempre havien treballat, reconstruida després
de les nombroses desgracies. Només dos anys més tard, 'any 1945, I'em-
presa passa a anomenar-se Farga Casanova S.A. i és el moment en el qual
Josep Maria Casanova obté el carrec de director general i persona més
important de 'empresa, segons la voluntat de la seva mare, primera i prin-
cipal beneficiaria del testament de Damia Casanova.

Aquest és propiament un nou comenc¢ament, un inici de zero, encara
que també hi ha continuitats, que caldra tenir presents; no és estrany que
es comencés fabricant eines altra vegada, era un camp que I'empresa
coneixia bé. La demanda aviat fou important, i el creixement fou rapid:
obres ptibliques, tallers mecanics, mineria i pedreres eren els clients de la
nova era. Sobretot pero, es van vendre eines agricoles, encara que també
la demanda d’eines per fusters, paletes o fins i tot moliners fou notoéria i
important. Aquests sectors monopolitzaven un vuitanta per cent de la
demanda de la Farga Casanova. | en el mateix any de 1945, es porta a
terme ja una ampliacié de capital amb diners dels més “prestigiosos indus-
triales catalanes y personas vinculadas con la Industria Metaltirgica y del
Transporte”.'® El capital de 'empresa arriba a un milié i mig de pessetes
gracies a aquesta amlpliacié.

" A final de la déecada de 1940, el gran sotrac estava superat, la farga
Casanova tornava a ser una empresa solida i 'acomodacié a la nova situa-
cié politica no havia estat un pas especialment traumatic, malgrat el pur-
gatori de Ramon Casanova per part del régim. El canvi de directiva a 'em-
presa va ajudar en aquest procés de nou assentament. Al final de la guerra,
I'empresa només posseia uns pocs martinets i un treball basat en I'enclu-
sa, de les quals no en posseien tampoc en excés. Pero al final de la década
de 1940, I'empresa havia gaudit d’'un creixement molt notable: tenia dos
martinets de palanca i cinc martinets pneumatics, a més d’'una premsa, una
cisalla, diferents torns, planejadores, llimadores i una fresadora horitzon-
tal, segons documentacié interna de ’empresa, que encara es conserva a
la farga.

6 Vegeu el cataleg publicat Pany 1980 que porta el nom de la FARGA CASANQVA. Dec aques-
ta informacié a Manuel Pulido, en el carrec de direccié de compres de la mateixa empresa a 'ac-
tualitat, que molt amablement em deixa veure diversos documents de I'empresa, que avui es tro-
ben en unes pé&ssimes condicions a les antigues oficines.
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No només aix0, a I'any 1948 es crea una nova secci6 dins la Farga capi-
tanejada per Josep Maria Casanova: és la seccié de valvules LAF. Es impor-
tant aquesta evolucid, ja que és el testimoni del rapid creixement de 'em-
presa i també i sobretot sén els primers passos de la nova politica o direc-
ci6 de I'empresa. El nou cami que permetra el gran creixement en els anys
daurats d'Europa. Les valvules LAF es venen a productors d’automobils, i
aquest és el mercat que donara poc temps després grans possibilitats que
la farga de Campdevanol no deixara escapar..

En definitiva, el creixement havia comencat amb la manufactura d’ei-
nes, que va tenir una bona acollida al mercat, clients com I'empresa
Comella de Vic realitzaven grans demandes a la farga de Josep Maria
Casanova. 7 Pero aviat I'evolucié porta el nucli de la produccié de les eines
a les peces per maquinaria diversa, que seran creades per un procés en
continua evolucid i perfeccié basat en I'estampacié. | seran peces moltes
de les quals pertanyen a la maquinaria dels automobils. Aquestes linies
d’evolucid, aqui exposades sumariament, dibuixen el paisatge daurat de
les primeres décades de la segona meitat de segle XX.

EL GRAN CREIXEMENT.

Culminat l'assentament de la nova
Farga Casanova, es van comengar a perse-
guir nous objectius. La innovaci6 tecnologi-
ca va tornar a adquirir la vella importancia
d’anys passats. A any 1951, apareix el mall
de corda, pas endavant important, d’una
vella maquina que passa a ser accionada per
un sistema d’embarrat, que en definitiva és
un “arbre de transmissié proveit de politges
emprat en I'accionament de les maquines
d’una installacié industrial arrossegades
per un sol motor central”.”® El sistema pos-

Fabrica de Surribes a Ripoll.

7 Dec aquesta informacié a Agust{ Cortacans, antic cap de compra de I'empresa Farga
Casanova S.A, que molt amablement col-labora a la realitzacié d’aquest treball, ensenyant i intro-
duint al seu nét, que és aquest qui escriu, en el mén del ferro i 'acer.

'® Giralt, } (Coor), Diccionari de la llengua catalana, Enciclopédia catalana, Barcelona, 1982
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sibilita que el treballador, mitjancant un desgast d’energia minim gracies a
I'estirament de la corda i accionament del sistema d’embarrat, aconse-
gueixi elevar el gran i pesat mall, el qual tornara a baixar pel seu propi pes
una vegada el sistema d’embarrat ho permeti.

Lany 1951, Josep Maria Casanova compra la fabrica de Surribes de
Ripoll, la tendéncia segueix essent vers el creixement continuat. Aquest
edifici, com ja s’ha explicat, havia estat projectat i dirigit per la familia
Casanova. El capital pero, havia estat de 'empresa Hispano Suissa, que a
'any 1948 va llogar-lo a ENASA després de patir molts i diversos proble-
mes economics. Un contracte entre 'empresa ENASA i Farga Casanova, que
passa a utilitzar de nou aquesta edifici. Es realitzaran en aquesta fabrica
els mateixos productes que anteriorment fabricava ENASA, que passa a ser
el client d’aquests productes. La fabricacié per estampaci6 progressa molt
rapidament a partir d’aquest moment, alhora que obliga a 'empresa de
Josep Maria Casanova a un rapid canvi tecnologic.

Lexpansié continua quan, a 'any 1954, finalment es recupera la fabri-
ca de Campdevanol situada a I'antiga farga de dalt, que es compra a comer-
cial CASPE, S.A. En aquests mateixos anys, arriben els martinets de caigu-
da lliure amb matrius i, a I'any 1956, s’introdueix a la fabrica de Surribes
de Ripoll el primer martell de contracop Schloeman d’Espanya, que tenia
un origen germanic. També torna a comencar, durant aquests anys, la
investigaci6 i 'experimentacio, la qual donara els seus fruits quan, a I'any
1961, fabriquen a la mateixa fabrica, la primera premsa de revirar cigon-
yals. Alhora, a Barcelona, anys abans, havien adquirit un espai on hi havia
primer fabricaci6 a partir de forja lliure per peces de gran pes.

A l'any 1964 doncs, podem considerar que la farga de Josep Maria
Casanova s’ha reorganitzat i assentat: A Barcelona es realitzaran les peces de
pes major; a Ripoll peces mitjancant el métode de P'extrusié; mentre que a
Campdevanol, sobretot, cigonyals no polits, font de beneficis important pel
negoci. Lexpansid, no podem oblidar-ho, ha anat estretament lligada a I'aug-
ment dels vehicles produits a Espanya a partir de mitjans anys cinquanta. El
llibre editat a la mateixa farga a I'any 1975, en motiu del centenari de I'em-
presa, culmina amb el segiient text, que déna fe del creixement aqui expo-
sat i, també, del vincle amb el procés industrial del pais en aquests anys:

“El acelerado proceso de industrializacién y el desarrollo de las indus-
trias de automocién en nuestro pais a partir de 1950, particularmente
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intensos en la década de los 60, ha potenciado nuestras actividades de
forja por estampacién”.

El creixement continua després de 1964. Es participa en un 33,3 % de
les accions de I'empresa Taga S.A instal-lada a Campdevanol, que produeix
cigonyals completament acabats, i on I'empresa Casanova col-labora amb
Mavilor, empresa francesa, i Ambrose Shardlow, empresa anglesa. A I'any
1966, s’incorpora a 'empresa la Societat Espanyola de Construccié Naval a
Reinosa —Santander—. I, finalment, amplien les propietats a Campdevanol.
Les noves fabriques estan situades molt a prop de la farga primera, és a dir,
la farga comprada per Ramon Casanova a final de segle XIX, situada a la
zona de U'antiga farga de dalt. Aquest gran creixement perd, sera l'inici del
final dels Casanova com a empresaris del ferro.

TECNOLOGIA: APARELLS | MAQUINES (1950-1964)

Situant-nos a l'any 1964, d’on tenim un inventari complet podem
veure I'evolucié durant aquest periode que comenca a la meitat del segle
XX. El métode que se seguira per portar a terme aquesta tasca, sera una
classificaci6 cronologica dels aparells de la farga Casanova.

LEVOLUCIO DELS MARTINETS:

Martinet accionat pel salt d’aigua (sistema molt antic i, encara avui
d’origens foscos)
El martinet accionat pel salt d’aigua, ampliament utilitzat per la “farga

catalana”, ha estat ja explicat anteriorment.

Martinets de la farga
Palau. Avui, encara
conservada

. al carrer de la farga
de dalt de Ripoll.
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Martinet de palanca (década de 1910)

Introduit préviament als contactes amb I'empresa Hispano Suissa.
Els Casanova havien experimentat ja amb aquest tipus de martinets, ja no
accionats directament a partir de la roda hidraulica, que funciona amb el
salt d’aigua, sin6 amb 'embarrat accionat a través d’'una turbina que acon-
segueix electricitat a partir de I'aigua.

[I-lustraci6 realitzada per
Gabriel Bos. En el dibuix es
pot veure perfectament un
martinet de palanca, aixi
com també les parts de
que consta aquest aparell,
que no és altra cosa que
un martinet antic on s’hi
han realitzat importants
innovacions. Aquestes
innovacions aconsegueixen
un procés de fabricacid ja
no de forja lliure, sind a
Matrius muntades en el martinet través de l’eStamPaCié amb
matrius.

1 Martinet,

2 Porta-matrius superior.

3 Matrius.

4 Dema. Porta-matrius inferfor.
5 Clavilles per fixar les matrius.

Martinet de molles (decada de 1910)

Ben poc sabem d’aquest martinet de molles, el qual degut a Ia impos-
sibilitat de perfeccionar-se fou abandonat poc anys després de qué els
Casanova l'inventessin en els seus propis tallers. No ens ha estat possible
tampoc trobar cap fotografia que permetés saber alguna cosa més d’aquest
instrument.

Mall de corda o molté (1950)

A la farga Casanova, les primeres peces estampades després de la gue-
rra civil foren claus per la RENFE. Eren claus de boca doble, que podien ser
cargolats, doncs, per les dues bandes. La venda d’aquests claus a la RENFE
es va mantenir durant molts anys.
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El métode d’accionament d’aquests malls, que eren un martinet cer-
tament ja molt modificat, es produia mitjancant 'embarrat accionat a par-
tir d'electricitat. Durant aquests anys, I'electricitat deixa de trobar-se en
Paigua, sind que es va comengar el procés de difusié de I'electricitat publi-
ca, que ben aviat arriba a la farga de Campdevanol. Lembarrat, doncs, a
través del sistema de politges, s’accionava quan 'obrer estirava la corda.
El resultat era I'aixecament de la matriu superior.

El nou mall estava compost
per dos eixos verticals, en els
quals hi havia dues guies que
permetien el desplacament verti-
cal de la massa i la matriu supe-
rior. Una matriu estava formada
per la seva part superior i la seva
part inferior. La matriu de la part
superior, com ja s’ha afirmat, és
aquella que és mobil, mentre
que la de la part inferior és esta-
ble o immobil. El sistema d’em-
bragatge era accionat mitjancant
estirar la corda de Paparell, fet
que provocava l'aixecament de la
massa mobil, i la matriu fins a

una altura considerable molt
rapidament. Llavors, al deixar

Martinet de caiguda lliure amb matrius i accionat
amb corda. d’estirar la corda es produia el

procés de desembragatge on el

resultat era la caiguda brusca de
la part mobil superior, degut al seu propi pes. El cop provinent del descens
és vertaderament fort, si no fos aixi el resultat seria que el cop no seria
suficientment potent com per poder donar la forma adequada a l'acer
ardent.

La matriu, composta per la seva part superior i la seva part inferior,
forma el negatiu d'una peca, que queda excavada en ['acer. Al picar més
d’un cop la matriu superior contra la matriu inferior provoca la creacié de
la forma de la peca que es pretenia. Loperacié és certament complicada,
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una sola desviacié o el mal estat d’'una matriu déna el resultat d'una pega
defectuosa, que no podra ser venuda. A més, la operacié no acaba aqui, ja
que el resultat és una peca encara amb la rebava, que és el material
sobrant encara subjecte a la peca. A través d'una tercera matriu i una eina
tallant es lliurara a la peca de la seva rebava. El sobrant o rebava se’l
emportava, per tornar-lo a fondre, els camions proveidors d’acer —aquest
fet és important per motius que veurem més endavant—.

Cal destacar que les matrius, realitzades a la mateixa farga Casanova,
havien de ser perfectes, un dibuix incorrecte tenia com efecte una peca
defectuosa. Aquest mall permetia la produccié mitjancant matrius dife-
rents, les quals s’ordenaven en el magatzem a I'espera d’'una comanda, que
requeris de la seva utilitzaci6. Una vegada la matriu es malmetia poques
vegades era arreglada, siné que es convertia en ferralla, que també s’em-
portaria el proveidor d’acer per tornar-la a convertir en matéria primera,
és a dir, barres d’acer.

Perd malgrat que en un sol mall es poden instal-lar diferents matrius,
hem de tenir en compte que peces com els cigonyals poden tenir mesures
i pesos molt diferenciats. Aquest fet feia necessari tenir diversos malls de
diferents mides, els quals fabricaven, per exemple cigonyals, de mides
molt diverses. Es clar, un cigonyal de 'automdbil sis-cents, no podia ésser
de cap manera de la mateixa mida que el cigonyal d’'un camié.

En aquest procés, on cada vegada la fabricacié mitjangant estampacio
tenia més importancia, les velles encluses deixaren de ser utilitzades.
També els martinets de petita envergadura perderen la seva funcionalitat.
El gran creixement de la farga Casanova, en bona part promogut pel desen-
volupament industrial i del mercat de "automobil a nivell estatal, va por-
tar vinculada la desaparicié de velles formes de produccié. Lenclusa i els
martinets més antics deixaven de ser una maquina de treballar, per passar
a ser un record de temps antics.

A mitjans década de 1960, hi havia set martinets de caiguda lliure a la
farga Casanova. La maxima diferéncia entre aquests martinets era la massa,
de pesos molt diferents, i d’aquesta manera, produia també un cop de dife-
rent poténcia. A l'inventari de la farga Casanova, es descriu d’aquesta
manera un dels martinets de corda: “maza de 1.000 kg. Guiada por dos
columnas de hierro de 220 m/m., con contramarcha, un cojinete, juego de
engranjes (sic) cénicos, poleas, yunque inferior, peso aproximado 15.000
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kg. Accionado por motor eléctico de 30 CV”. Hi havia altres martinets, en
canvi, que eren accionats a partir de transmissié mecanica. El total de mar-
tinets de corda eren set a 1965. 1 el seu cop es mesurava per quilograme-
tres, que era el pes de la part mobil més els metres de caiguda d'aquesta
part mobil, que donava lloc a la mesura “kgm”.

Mall de taul6 (1950)

Tipus de mall semblant a I'anterior, el qual fou utilitzat a principis de
la década de 1950. Perd no aconsegui imposar-se, pocs anys després ja no
en quedava cap vestigi. El funcionament, perd, podem afirmar que no es
diferenciava gaire del mall de corda, encara que era una forma tecnologi-
ca més primitiva.

Martinet Autocompressor (principis dels anys 50)

El martinet Autocompressor és utilitzat préviament a la confecci6 de
la peca. Lacer ardent és col-locat en aquest martinet d’aire comprimit que
aconsegueix colpejar amb una poténcia de 270 kgm uns 140 cops per
minut. Resulten ideals per donar una primera forma a 'acer, que sera varia-
ble segons quina classe d’eina es pretén fabricar. El fet de donar aquesta
primera forma resulta especialment
important per tal de malgastar el
minim d’acer possible, és a dir, mit-
jancant aquest sistema aconseguien
reduir el sobrant o rebava de la peca
durant el procés de creacié de la
mateixa.

A 1959, hi ha un total de deu
martinets Autocompressors a la farga
de Campdevanol. D’aquests deu,
hem pogut veure'n tres, que desco-
brirem en un dels edificis, avui, aban-
donats i gairebé enderrocat. Aquesta
classe de martinets accionats a partir
de laire comprimit funcionen aju-

Martinet Titan a un dels antics edificis de [a
farga avui abandonat.
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dats d’'una corretja de material consistent, que és la transmissora del movi-
ment de la roda hidraulica, embarrat, o0 motor eléctric, fins el mall. El pro-
blema pero, era que la corretja, malgrat ésser d’'un material certament
resistent, es trencava sovint degut a la gran pressié que suportava. Sabem
que, durant aquests anys, un dels treballadors a la farga va pensar que I'i-
nica corretja podia ésser substituida per tres petites corretges, que esde-
venien juntes de la mateixa amplada que I'Gnica corretja que hi havia hagut
fins llavors. El resultat d’aquesta innovacié fou que es continua trencant la
corretja, pero ara només es trencava una de les tres petites corretges, aixf,
la despesa de material de corretja es redui de forma considerable.

Martinet pneumatic de contracop “Schloemann” (1956)

Quan, a mitjans anys 50, s'introdueix, a la fabrica de Surribes a Ripoll,
el primer martinet de contracop, fou un canvi vertaderament important.
Era el primer martinet d’aquest tipus que s’introdufa a Espanya. Poc des-
prés, aquests martinets es traslladaran a Campdevanol i, finalment, quan
es compra la fabrica de Reinosa a Salamanca, els Schloemann es trasllada-
ran a aquesta regié de la peninsula.
Encara avui, estan funcionant en
aquesta esmentada fabrica a Reinosa.

La innovacié principal dels mar-
tells de contracop Schloemann és la
poténcia de caiguda, aconseguida
per la impulsié mecanica que feia bai-
xar la massa superior i pujar la infe-
rior, produint-se el cop a meijtat de
carrera. La gran avantatge era que
gracies a les grans dimensions de les
masses, es va aconseguir ['estampa-
Ci6 dels eixos davanters dels vehicles
en un sol procés i no pas a través de
construir i ajuntar dues meitats com
s’havia vingut fent fins el moment.

Els martinets de corda tenien
una massa de 1.000 Kg, en canvi, els

Lenorme martinet de contracop
tres martinets Schloemann, que pos-  Schloeman.
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seeix la Farga Casanova a l'any 1965, tenen una poténcia de 8.000 kg,
16.000 kg, i fins i tot el més gran arriba a 25.000 kg.. Aconseguien colpe-
jar 80 vegades per minut ja no a través de la matriu superior, que puja i
baixa, sind a través del contracop, com hem explicat. D’aquesta manera,
s’aconsegueix una poténcia realment molt important, imprescindible per
I'estampacié de mida gran. Per aquest motiu, quan es va comprar la fabri-
ca de Reinosa, en la qual van realitzar la produccié de grans peces, es van
destinar aquestes enormes maquines a I'esmentada empresa.

Altres classes de martinets (1965)

Martinet EPI-2: “Martinete de aire comprimido, de construccién pro-
pia, base de acero de 15.000kg, maza de 750Kg, potencia efectiva de golpe
de 825kg”.

Martinet EPI-3: “Martinete de aire comprimido, de construccién pro-
pia, base de acero, maza de 1650kg”.

Martinet BANNING: “Martinete de 3150kgs. Motor de 26,5 CV.
Mdximo de gopes por minuto 100".

Aquestes altres classes de martinet no tenien grans diferéncies entre
ells. Els dos primers sén construits, com s’indica en l'inventari cercat a I'e-
difici de les antigues oficines (i aqui utilitzat quan apareix la informacié
donada entre cometes) de la mateixa farga Casanova. La diferéncia que hi
ha entre ells és de poténcia de cop. Les peces, entre elles molt diferencia-
des de geometria i pes, exigeixen de martinets diferents per tal de ser
construtdes, i per aixo la gran varietat de martinets. Per dltim, el martinet
BANNING, amb una poténcia menor a la de la majoria de martinets, s’uti-
litzava per la fabricacié de peces de mida redutda. Finalment, cal destacar
que els martinets EPI sén de construccié propia, ingeni del fill de Ramon
Casanova i Danés.

ALTRES TIPUS DE MAQUINES

Premses

Existeixen tipus molt diferents de premses i amb funcions també molt
variades, per exemple: algunes premses poden exercir la funcié de fabrica-
ci6 mitjancant estampacié i matrius, altres poden ser d’estrusi6, i final-
ment també poden ser auxiliars, destinades al tall de rebaves, etc. A I'any
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1965, només a la fabrica de Campdevanol, estan en funcionament vint-i-
tres premses de tipus diferents. Ens fixarem en la premsa d’extrusiona-
ment que no se situen a Campdevanol, siné a la fabrica de Surribes de
Ripoll.

A Ripoll és on es produeixen les peces cilindriques mitjancant el pro-
cés d’extrusid, que és la transformacié d’un material suficientment flexible
que hom obliga a passar, sotmetent-lo a una certa pressié mitjancant les
premses, per un o més broquets o fileres als quals es pot donar la forma
desitjada. Es important que hagi estat préviament escalfat, aproximada-
ment a 1200°C. També es pot portar a terme aquest procés mitjancant el
torn, perd la fabricacié amb extrusié implica una pérdua molt menor d’a-
cer que no pas el torn, fet que implica un evident estalvi de cost.

Torns

Basicament utilitzats per donar
una forma determinada a la pega,
encara que durant la década de 1960
podien ser utilitzats també per fabri-
car utillatges i recanvis per les
maquines de forjar. El metall s’agafa
mitjan¢ant mordaces, normalment,
pels laterals. La maquina produeix

un moviment rotatiu i a través d’una
punta tallant i d’'aquest moviment
rotatiu hom pot donar la forma
desitjada a I'objecte. La farga de Campdevanol posseeix quatre torns a mit-
jans anys 60.

Esquema d'un torn.

Taller de matrius: fresadores, llimadores i planejadores

La fressadora és I'eina mitjancant la qual es fabrica la matriu. Consta
d’una taula, la qual té uns mecanismes anomenats brides que subjecten la
peca. Sobre aquesta taula es situa propiament la fresa, que és semblant a
la brotxa, perd que realitza un tall lleugerament diferent. La peca subjecte
a la taula, mitjangant el mecanisme de la brida, pot realitzar moviment,
que és alldo que possibilita deixar impresa la forma que es pretén a Pacer.
En la secci6 taller de reparacions de la farga de Campdevanol hi ha un total
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de setze fresadores. Les llimadores, que és una eina utilitzada per acabar
de polir la peca i perfeccionar la seva forma, es troben en la seccié de
matrius i, també, en el taller de reparacions, on s'arreglaven maquines de
produccid, i esporadicament peces estampades. Finalment, de planejado-
res se’n troben tres a la seccié de matrius de diferents classes. Totes pero,
utilitzen I'energia generada per un motor eléctric.

Premsa de revirar cigonyals (1961)

En els anys 50, comenca la col-laboracié amb I'empresa ENASA, que va
comprar moltes de les antigues propietats de la Hispano Sufssa, quan
aquesta entra en decadeéncia. La
farga Casanova, com ja s’ha
esmentat, va tenir una amplia
demanda de les empreses que
fabricaven automobils. ENASA,
que fabricava els automobils
Pegaso, era un bon client de la
farga de Campdevanol. Pero, a
final de la década de 1950, els
Casanova descobriren que
ENASA, a esquenes de la Farga Casanova, havia pactat amb empreses ale-
manyes el subministrament de cigonyals. Calia reaccionar.

Els cigonyals muntats a la farga de Campdevanol, i no acabats, esta-
ven endarrerits respecte a la tecnologia alemanya capacitada per la pro-

duccié major en menys temps de cigonyals. El fet perd, és que quan arriba
a Campdevanol la informaci6, encara no oficial, de la comanda d’ENASA a
Pempresa alemanya, els Casanova comencen a investigar per produir
cigonyals de major qualitat i major rapidesa. Damia Casanova, fill de
Ramon Casanova i Danés —inventor de 'estatoreactor— , aconsegueix un
aparell capag de produir cigonyals més rapidament que la tecnologia ale-
manya. Altres tallers auxiliars rapidament incorporaren aquesta nova
maquina. Evidentment, ENASA no deixa de comprar cigonyals a
Campdevanol, a més, és a partir d'aquest moment que la fabricacié d'a-
questa eina esdevindra crucial per la farga. Sens dubte, Ramon i Damia,
pare i fill, havien estat inventors vitals, i de primera linia, en el marc, no de
Campdevanol, ni fins i tot estatal, sin6 a nivell mundial.
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Aquest no és pas un llistat complet dels aparells de la farga Casanova
a les primeres décades de la segona meitat de segle XX. Forns, autocom-
pressors, motors eléctrics, aspiradores, serres, etc. podrien també ser
mencionades, només han aparegut aqui perod, aquelles maquines més sig-
nificatives sota criteri productiu. Algunes com les Himadores o planejado-
res sén presents a la fabrica dels Casanova des de 1950, altres com la
maquina de revirar cigonyals sén una auténtica novetat. Segons aquests
parametres ha estat confeccionat aquest llistat, que sobretot pretenia ser
una petita introduccié en les maquines més importants que intervenen en
el procés de fabricacié d’una eina, i que és només una introduccié a un
tema que mereix una atencié molt més aprofundida, no realitzada encara
avui.

EDIFICIS | SECCIONS DE LA FARGA CASANOVA A LANY 1965.

També de forma esquematica, i només com a introduccié al tema,
s’exposaran les fabriques que posseia 'empresa Casanova a mitjans déca-
da dels 60, i la produccié de cadascuna d’aquestes fabriques, organitzades
precisament a través d’aquesta produccié. Analitzarem les fabriques de
Ripoll, Barcelona i Campdevanol, la tltima és a la que hem donat primacia
absoluta en aquesta article. En aquest apartat seguirem aquesta mateixa
direccié: analitzarem les fargues de Ripoll i Barcelona, i ens detindrem amb
més detall a la fabrica de Campdevanol. Per altra banda, no esmentarem la
fabrica de Reinosa, ja que la seva incorporacié posterior a I'any 1965 se
situa fora del marc d’analisi aqui proposat.

Fabrica de Ripoll

La fabrica de Ripoll, avui Comforsa 3, esta ubicada a Surribes, just al
costat de la carretera que comunica Ripoll i Campdevanol (antiga N-152).
Aquesta fabrica —unida a una vella fabrica téxtil- fou projectada per Damia

CA. RIPOLL N \.\
‘o

D Corte de materiales y parque rS

2 Taller de wtillajes S

3) Tatler de prensas y recaicado

L) Tratarientos térmicos

B) Decapado, fostatado

@ Control y expediciones

7 Sala de mdquinas

:8) Almacenes y servicios auxiliares
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Casanova durant la década de 1910 i fabricada amb capital de la Hispano
Suissa. A I'any 1951, Josep Maria Casanova la incorpora a la seva empresa,
comprant-la a la Hispano Suissa i a ENASA, empreses amb capital invertit
en aquesta fabrica durant els anys previs a la década de 1950. Es la prime-
ra fabrica propietat de Josep Maria Casanova, ja que la fabrica a
Campdevanol encara llavors és propietat de Comercial Caspe.

La fabrica de Surribes estd composta per un apartat, on es tallen els
materials d’acer portats per un determinat subministrador. Al taller d’uti-
llatges es dipositen la multitud d’eines que utilitzen els treballadors. Al
taller de premses i recalcat i a la sala de maquines €s on propiament es
produeix l'eina extrusionada, que és la tasca essencial de la fabrica de
Ripoll. La seccié de “decapado y fosfatado™ i la sala de tractament térmic
és on es realitza 'acabament de la peca. Mentre que a la sala de control es
porta a terme el control de la peca ja acabada. Finalment, hi ha la part de
magatzem i serveis auxiliars, per dipositar les peces produides, i oferir un
petit servei al treballador. Fou valorada en 5.712.280 pessetes i els
terrenys en dos milions de pessetes a I'any 1965 pels funcionaris de 'em-
presa {no sabem si es va consultar altres fonts de fora 'empresa per rea-
litzar 'esmentada valoracid).

A Ripoll es manufacturen peces confeccionades a partir del métode
d’extrusi6, realitzat amb diverses premses. Els productes produits en
aquesta fabrica s6n “mangones para puentes traseros de camidn o tractor;
elementos tubulares especiales; botellas para gases a presién; piezas
extrusionadas en frio; semiejes traseros para camiones y tractores; pifiones
de ataque”. Avui, 'empresa Comforsa (antiga farga Casanova) posseeix
també l'antiga fabrica textil, que fou comprada durant els dltims anys.

Fabrica de Barcelona

La farga de Barcelona, situada entre el carrer Llull i el carrer Pamplona
de Barcelona, té unes dimensions molt més reduides que la fabrica de
Ripoll i, encara més doncs, que la farga de Campdevanol. Ledifici constava
a I'any 1965 d’una sola cambra, que era el taller de forja. En aquest taller

' Aquest mapa i descripcié esta realitzat mitjancant la combinacié de diversos documents
trobats en els arxius situats en les velles oficines de la farga de Campdevanol.
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es van realitzar sobretot peces de mida gran, perd també es va seguir prac-
ticant la forja lliure. Durant la década de 1960 es seguien produint mit-
jangant aquest métode eixos, aros, corones, discos, plaques, cigonyals i
altres peces.

Fabrica de Campdevanol

La segiient taula ha estat confeccionada a partir de diferents informa-
cions que han estat resumides a I'esmentada taula per tal de facilitar les
caracteristiques basiques dels edificis de la farga Casanova a Campdevanol
a I'any 1965. Les divisions que han estat utilitzades s6n les que també uti-
litzaven els administratius de la farga en aquella época.®

* La informaci6 aqui cercada és I'extraccié d'informacions diverses trobades en els arxius de
I'empresa Farga Casanova S. A.
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Edifici Descripci6 Teulat Cost (1965) | Altres
Forja Planta baixa “Paramentos verticales 6.792.700 Pateix modificacions
Formig i totxo de fibrocemento con enel: 52, 53, 58 i 60.
1 amb fibrocemento armazén metdlico” 2.990 m2
Sala maquines | Planta baixa Corretges de fusta i 298.725 Construit. 1955
2 Mamposteria i totxo taulons de suport.
cobert amb Cobert amb “fibrocemento”.
fibrocemento Canals de tela asfaltica. 131 m2
Oficines més Planta baixa i Tela arab 531.090 Construit 1920
turbines primer pis,
3 Mamposteria i totxo. 70 m2
Dipdsit per fuel | Paret de formigé armat. Forjat amb plaques de 727.230 Construccié: 1960.
Paviment de formigo ceramica i nervis
4 i xapa de ciment. de formigd armat ?
Sala de Planta baixa “Dos vertientes con 1.104.390 Construccié: 1960
compressors Formigd i totxo armaduras metalicas.
5 cobert amb fibrocemento. Correas de fibrocemento” 331 m2
Edifici del Planta baixa. Corretges de fusta 257.250 Construccié 1958
transformador | Totxo i cobert i fibrocemento.
6 amb fibrocemento. 62 m2
Destinat a Planta baixa. Paraments verticals 191415 pts Construccié: 1960
transformador i | Totxo i fibrocemento. amb fibrocemento i
departament buta. barres metal-liques. 50m2
7
Destinat Parets de totxos Fibrocemento, cobert 37.800 pts. Construccié: 1960
a la bascula amb la corresponent de fusta i planxes
8 cimentacié de “Tablex". 18 m2
Conté serres Planta baixa i un alcat. Cobert a dos “vertientes” 2453.750 pts | Construccid: 1959
Totxo i cobert de amb armadura metal-lica
9 fibrocemento. i perfils laminats. 900m2
Realitzacié dels | Planta baixa. Cobert a dos “vertientes” 1.008.525 pts | Construccid: 1953
tractam, térmics | “Mamposteria” i totxo amb armadura metallica Reformes: 1962
10 cobert amb fibrocemento. i perfils laminats. 383 m2
Pont “Estruc. metal-lica, antepechos 327.285 pts. Construccié: 1963
forjados de ladrillo con revo-
ques de cemento, piso con 60 m2
1 vigueria de hierro, bovedillas

de rasilla, relleno y planeo de
hormig6n ligeramente armado”
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Magatzem Planta baixa. A diferents cares i Bigues 1.410.465 pts, | Construccié: 1959.
Formigé i totxo. metaldiques. Corretges
12 Cobert amb de perfils laminats.
fibrocemento. Canals de cinc,
| baixant de fibrocemento. 444 m2
Magatzems, Planta baixa. Coberta a una cara. 296.100 pts. Construccié: 1961
oficines i Totxo i Bigues i corretges
vestuaris, fibrocemento. de ciment armat,
13 190m2
Oficines Planta baixa Coberta a dos cares 4.534.635 pts. | Construccid: 1959
generals, i primer pis. amb armadura metal-lica
Formigd i totxo. “arriostrada”.
14 Cobert amb fibrocemento. ?
Magatzems Plana baixa i primer pis. Coberta a dos cares amb 1.149.330 pts | Construccid: 1945
Totxo i armadura de fusta i
15 fibrocemento. coberta de fibrocemento. 265 m2
Magatzems Planta baixa. A dos cares amb armadures | 1.305.050 pts | Construccié:
Totxo i fibrocemento. metalliques amb corretges 1945
16 de perfils laminats.
1 cobert de fibrocemento. 640m2
Magatzems i Planta baixa i Teula plana 2.081.310 Construccio:
pisos per viure | primer pis. 1920
17 Totxo. 537 m2
Turbina Parets de totxo, “Techo forjado” 57.223 pts Construccié: 1920
cobert amb rajola
18 de ceramica. 28 m2
Transformador | Parets i pilars de totxo Coberta amb teula arab. 169.995 pts Construccié: 1945
19 amb cimentacid. 25 m2
Taller mecnic | Planta baixa. A dos cares amb 2014.110 pts | Construccié: 1961
Formigé i totxo. Cobert armadutes metal-liques
20 amb fibrocemento. i perfils laminats. 2.852m2
Taller mecanic, | Planta baixa Teula plana 2.089.920pts | Construccié: 1920
fusteria i i primer pis. Reformat: 1963
magatzem.
2 2.760 m2
Magatzem Parets de totxo amb la Cobert amb fibrocemento 111.300 pts Construccié: 1963
22 corresponent cimentacio. 142 m2
Magatzem Parets de totxo Cobert amb fibrocemento 71.400 pts. Construccié: 1960
23 i cimentacid i ferros de suport. 82 m2
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Magatzem Pilars de totxo, cimentacié | Teula plana. 50.400 pts Construccié: 1960
24 i parets de “mamposteria” 51m2
Fragua Parets de totxo i Cubierto con fibrocemento | 36.225 pts Construccié: 1960
25 morter de ciment. i “armazon metélico”. 26 m2
Oficines generals | Planta baixa i ? 3498075 pts | Construccié:
2 quatre pisos. (elevat: no gaires | 1964

Formig6 i totxos. m2, perd 4 pisos}| 257m2
Porteria Planta baixa Cobert amb solera 221.655 pts Construccié:
27 “Mamposteria i ferros” de formigd armat. 1964

96m2

Magatzems, Planta baixa i dos pisos. Teula arab. 2.288.265pts | Construccié: 1920
llocs per viure | Totxos i ciment. Reformat: 1963
i botiqui.
28 239m2
“Lavadero” Ciment, pilars de totxos, Teules planes. 13.440 pts Construccié: 1950
29 morter i cal i ciment. 9m2
Aparcament “Armazén metilico Sabem que esta pavimentat | 131.250 pts Construccid: 1963
30 y planchas de i cobert. Perd

fibrocemento ondulado” no sabem com. 170 m2

Total: 37.100.310 pts.

Narcis Verdaguer, a la seva obra Arqueologia industrial”, posa especial
interés a explicar que molts elements que avui mai sén explicats, ja que
pels contemporanis sén evidents i al transcérrer el pas del temps cauen
en I'oblit. Molts anys més tard I'arqueologia mitjangant excavacions cos-
toses podra recuperar part d’aquesta informacié, que pels homes del
futur amb aparells o edificis diferents ja no resultara gens evident.
Segueix argumentant Verdaguer que, aixi, resulta molt més convenient
recopilar i guardar aquesta informacié a l'actualitat, que resulta menys
costds, i evita el risc que amb el pas del temps es perdi una part d'infor-
macié, i que avui encara és accessible. Amb aquest objectiu s’ha confec-
cionat aquesta taula, en la qual molts dels edificis, avui, encara s6n utilit-

¥ Verdaguer, Narcis i Prats, LLuis, Arqueologia industrial Col-legi d’Enginyers técnics de
Catalunya, Girona, 1993.

332



LA FARGA CASANOVA

zats i en perfectes condicions. En canvi, altres estan seriosament danyats
i el més antic, el nucli situat en I'antiga farga de dalt, ha estat completa-
ment destruit. D’aquell edifici, a I'actualitat, no en queda cap mena de
vestigi. Quanta informacié hem perdut per no haver recollit abans la infor-
macié sobre aquest edifici?

A més, aquests seguit de dades de caire material ens permeten conéi-
xer alguns aspectes més de 'empresa Casanova. El nucli de 'empresa fou
Iedifici de la forja, que fou comprat a final de segle XiX per Ramon
Casanova i Danés, I'tiltim fargaire. A I'any 1920, 'empresa creixia 3.634 m?,
i aixi s’ampliava de 2.990 m* a 6.624 m2 Es a dir, 'empresa augmentava
gairebé el doble de la superficie ocupada. Aquest creixement es produeix
en el mateix moment que I'empresa aconsegueix consolidar-se en el mer-
cat d’eines. Com ja fou explicat, 'empresa Casanova aconseguf en els anys
anteriors a 1920, augmentar la produccié d’eines notablement. Alhora,
innovacions com els martinets de palanca o les provatures de fabricacidé
mitjangant estampacié i el contracte amb la Hispano Suissa sén canvis que
també s'estan produint durant aquests anys.

A I'any 1943, quan es torna a comengar, ja no disposaven d’aquestes
propietats, vengudes totes. Perd si que, a mitjans dels anys 50, molt aviat
doncs, foren recuperats aquest seguit d’edificis aqui esmentats. Aixi, des-
prés de la guerra civil, el creixement fou vertaderament espectacular. Quan
Josep Maria és nomenat director general es porta a terme una ampliacié de
capital, que significara 'entrada de socis a la societat, moment també en el
qual la farga amplia el terreny en 930 m? El “valor en nuevo™ d’aquestes
noves adquisicions és de 2.624.375 pessetes. Aquesta quantitat de diners,
gens menyspreable, és producte no pas d’un creixement econdomic de I'em-
presa, que en aquests anys encara s'estava recuperant del cop que significa
la guerra civil, sind que més aviat el creixement de 'empresa esta vinculat
a l'entrada de socis capitalistes, fet que permet aquesta gran inversié en
propietats. En definitiva, creixement espectacular molt basat en les pers-
pectives de futur, que és el que estimula aquestes inversions foranes.

Durant la década de 1950, quan I'empresa Casanova iniciava I'estam-
pacié per peces d’automobils, el territori de la farga de Campdevanol s’am-
plia en 1546 m*. Aquesta xifra pero, no valora 'augment de superficie que

* Expressié utilitzada pels administratius de I'empresa en els diversos expedients.
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va significar la incorporacié de I'edifici en el qual s’instal-laren les oficines
de l'empresa, edifici valorat en 4.557.635 pessetes. El “valor en nuevo”
dels nous edificis és de 9.028.265 pessetes en total, havent sumat e} valor
de l'edifici de les noves, avui antigues, oficines. Aixi 1546m’ és una xifra
que no permet valorar amb tota la seva dimensi6 el creixement durant la
década de 1950, degut a no tenir en compte l'edifici més gran de tots,
comprat a finals de la mateixa década, i potser per aixo no valorat en els
documents analitzats, i que significa la meitat de la inversi6 de la década
dels 50. La inversi6é en aquest moment era molt esperancadora, les peces
fabricades per estampacié dedicades al mercat de Pautomobil havien
donat amplis beneficis a I'empresa.

Finalment, és en els primers anys de la década de 1960, quan el crei-
xement economic de la Farga Casanova s’accelera més notablement. Les
anteriors ampliacions foren sens dubte molt importants, perd és en aquests
anys, quan la produccié i les inversions de I'empresa es disparen. Creixen
4562 m?, inverteixen 8.818.645 pessetes en la construccié de tretze edificis
nous. | a més, realitzaren reformes a tres edificis més, que anteriorment ja
tenien. Durant aquests anys, es realitzen també projectes de nous edificis i
col-laboracions amb empreses estrangeres. A la segona meitat de la década
de 1960, es continuara creixent a un ritme molt important. Sobre quines
bases economiques es porta a terme el creixement? Fou tan important el
creixement - pilar dels anys 50 o bé el creixement es recolza més amb inver-
sions foranes a 'empresa? S6n qiiestions que caldria investigar amb més
profunditat i més encara pels esdeveniments que esdevindrien.

EL PROCES DE FABRICACIO A LA SEGONA MEITAT DE SEGLE XX.

En aquest apartat utilitzarem una divisié diferent de la fabrica de
Campdevanol, la qual separa les seccions segons la tasca que si realitzi.
Aquesta nova divisid, sobre la base dels espais que ocupa la farga de
Campdevanol a 'any 1970 —per aquest motiu es pot apreciar certes amplia-
cions—, que sera utilitzada per mostrar esquematicament el procés de pro-
duccié d’'una pega, fet que ajudara a veure 'augment de la complexitat de
la produccié entre principis de segle i mitjan segle XX. Existeix una dife-
renciacié basica, que consisteix en una divisié entre la seccié de peces
lleugeres i la seccié de peces semipesades (recordem que les peces pesa-
des es fabricaven a Barcelona mitjancant el procés encara de forja lliure).

334



LA FARGA CASANOVA

En primer lloc, es talla el material amb serres o bé cisalles per des-
prés passar a la secci6 de forja, on per mitja de martinets de contracop de
carrera curta i cop rapid, i amb Pacer a 1200°C, es déna a la matéria prima
la forma convenient pel tipus de peca que és en poténcia. Aixo és la pre-
forma. Després, el material és transformat en peca mitjancant martinets de
caiguda lliure, els quals estan formats per una matriu composta per dues
parts. El cop repetit d’'una matriu contra l'altre donara una forma precisa a
la peca, que ja tenia la preforma. Fins aquest moment, han estat essencials
la cisalla, o serra per tallar I'acer, el forn per escalfar I'acer, i finalment
també el martinet de contracop, sovint titan, per realitzar la preforma, i el
mall que aconsegueix la forma.

El segiient pas, sén els acabats de la peca mitjancant retallar la reba-
va o material sobrant de la mateixa peca, encara enganxat a aquesta.
Aquesta operacié pot realitzar-se a través de maquines diverses, perd ens
consta que, a principis de la década de 1960, tenen un aparell anomenat
“cortarebavas”, que s’encarrega d’aquesta funcig; també la premsa auxiliar
pot tallar el material sobrant de la peca. Tot seguit, la peca passa a la sec-
cié de tractaments térmics, on per mitja de sotmetre a la peca a tempera-
tures elevades repetides vegades, es donara al material la consisténcia i
qualitat que requereix una pega de qualitat. Es el procés de “temple” o
tractament térmic, que millora les caracteristiques metal-ldrgiques de la
peca. El granellat, al final, neteja la pega i elimina escates.

Finalment, les peces passen a la secci6é d’acabats on s’acaben de polir.
Alhora, en aquesta seccié aquelles peces que ho requereixin poden ésser
rectificades. Per ltim, les peces sén portades al magatzem de venda o sor-
tida. Alhora, cal tenir molt en compte que aquests passos s6n molt sem-
blants tant per les eines lleugeres com per les eines semipesades. Perd
dins la fabrica existeixen aquests passos que s’acaben de descriure per
duplicat, ja que efectivament una peca semipesada i una lleugera passen
per les mateixes etapes. Per exemple, un martinet de caiguda lliure realit-
za la mateixa funcié pels dos tipus de peca, perd els martinets per peces
lleugeres seran més petits i agrupats en una seccid. Per altra banda, hi ha
els martinets de més gran tonelatge que estaran també agrupats en una
seccig diferent. I per aixo seccions iguals i duplicades, per les dimensions
diferents de la maquinaria que realitzen peces també de dimensions dife-
rents.
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També, a la farga de Campdevanol hi ha una seccié només per valvu-
les degut al gran volum de produccié d’aquest tipus de peca a la segona
meitat de segle XX. Llavors, el taller de matrius, on es confeccionen les
seves propies matrius que donen forma a les peces que fabriquen. [ el
taller de reparacions, que consta de les seccions d’electricitat, fusteria i
construcci6. Finalment, a la sala de maquines es troben les turbines que
subministren bona part de I'electricitat que la farga necessita i, també, hi
ha els compressors que donen aire comprimit, del qual alguns martinets o
premses requereixen.

EL FINAL DE LA FARGA DELS CASANOVA.

A Pany 1965, en un moment en el qual 'empresa estava creixent molt
considerablement, es crea la societat Taga, en la qual la farga Casanova té
el 33,3% de les accions, mentre que Mavilor (Franca) té el 33,3% i I'empre-
sa anglesa Ambrose Shardlow & Co el restant 33,3% d’accions. Només uns
anys més tard, quan ja tenien la farga de Campdevanol, la de Barcelona, la
de Ripoll i una participacié a la societat Taga, es decideixen a comprar, a
Reinosa, allo que havia estat la Societat Espanyola de Construccié Naval a
I'any 1966. Degut a tot aquest seguit d’inversions, la farga Casanova ha de
vendre accions al Banc Industrial de Catalunya (BIC), que d'aquesta mane-
ra es converteix en soci de I'empresa.

El creixement espectacular havia tingut doncs, una conseqiiéncia
directa: 'entrada del BIC a 'empresa. Amb el temps, el BIC obtindria un
protagonisme major del que tingué a I'any 1968 quan va entrar a formar
part de la farga. Per altra banda, la SEAT planteja a Josep Maria Casanova
un projecte en el qual la farga Casanova construira les peces per aquesta
marca d’automdbils. Els directius de SEAT exigeixen, per tal de poder por-
tar a terme aquest pla, una ampliacié vertaderament substancial de la farga
de Campdevanol a tots els nivells. Josep Maria Casanova, que ja venia a
altres empreses d’automobils com Renault o Pegaso, cregué que aquesta
ampliacié era absolutament necessaria per poder satisfer les demandes de
SEAT i també de I'empresa d’automobils AUTHI, que encarregaven coman-
des importants de peces diferents a la farga de Campdevanol. Aixi doncs,
s’acudf a bancs, els quals van proporcionar els crédits que feren possible el
creixement exigit per la demanda.
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A l'any 1975, any de celebracions pels Casanova degut a complir-se
cent anys del naixement de I'empresa, la Farga Casanova posseeix 90.000
m? dels quals 30.000 m? estan edificats. Josep Maria Casanova, ja des del
moment en el qual fou proclamat director general a I'any 1945, accepta
I'entrada de nous socis per tal que la mateixa empresa pogués créixer. La
produccio, els beneficis del negoci i, també, el capital personal de Josep
Maria Casanova eren vertaderament importants, perd I'empresa no només
es va recolzar en aquest capital per la seva expansié, siné que també va
créixer per l'entrada del capital de nous socis capitalistes, ja que el propi
creixement demandava un capital molt més elevat del que Josep Maria
Casanova podia aportar individualment. A I'any 1968, el BIC entra justa-
ment per aquesta rad, per invertir capital. | a principis dels anys 70, quan
fou necessaria 'ampliacié de la farga degut a les demandes de SEAT, el pro-
cediment fou el mateix: entrada de nous socis capitalistes, que aportaven
el capital que necessitava 'empresa per aquestes ampliacions.

Lempresa va patir una transformacié fonamental, sobretot quan, a
I'any 1966, s’incorpora la fabrica de Reinosa. Homes de Campdevanol
havien vist créixer aquesta empresa mitjancant un treball de tots. Pero des-
prés del gran creixement, 'empresa estava en mans d’enginyers i altres
especialistes vinguts de Barcelona. El recel anava augmentant dins les files
de la ma d’obra i técnics de Campdevanol, que havien estat des d’antic vin-
culats a I'empresa. Alhora, Josep Maria Casanova, que sempre havia estat
molt proxim als treballadors de la farga, comenga a rodejar-se de noves
companyies que el mateix desenvolupament de 'empresa havia portat:
técnics universitaris, bancs i altres creditors.

La dltima decisi6 analitzada, 'ampliacié portada a terme arran de les
exigéncies de la SEAT, acabara essent la culminacié d’aquest llarg procés
de transformacié: entrada de més enginyers i 'empresa majoritariament
en mans de bancs i creditors, malgrat Josep Maria continués essent el cap.
A P'any 1974, comencen els problemes quan la SEAT es veu incapacitada
per afrontar el pacte amb Josep Maria Casanova. No pot complir la deman-
da de peces promeses degut a una situacié de crisi, que és general i que
també afecta greument a aquesta companyia. A 'any 1976, només un any
més tard de la celebracié del centenari, les pérdues resulten auténticament
milionaries. El context de dificil situacié politica no ajuda a 'empresa
Casanova. Durant la década dels 80, amb la crisi galopant, s’afegeixen
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diversos problemes de caire laboral, que arriben amb auténtiques vagues
d’obrers. Josep Maria Casanova, ja gran, li resulta molt dificil afrontar una
situacié tan complexa. Decideix, sobretot, continuar per aconseguir conti-
nuar amb I'empresa ell i el seu fill Pere Casanova, també molt vinculat a la
farga en aquests moments.

Finalment, Josep Maria Casanova, després d’haver dedicat una vida
sencera al treball de la farga, decideix arribar fins les dltimes consegiién-
cies. El capital personal de Josep Maria Casanova és invertit durant les cri-
sis successives que es produeixen durant les década dels 70 i dels 80. Les
pérdues continuen essent vertaderament importants. Josep Maria
Casanova abandona l'empresa havent-se arruinat completament. En els
altims dies de la seva vida el seu capital era veritablement humil. La seva
ultima esperanca era Pere Casanova, el seu fill, perd aquest poc tenia a fer
en una empresa en la qual el capital dels Casanova no havia pogut aguan-
tar la gran crisi, mentre que el capital de bancs i creditors si havia estat
prou important com per aguantar en el procés i poder controlar la farga
Casanova una vegada la boira de les pérdues i la crisi es va dissipar.

Pocs anys més tard, allunyat ja de la farga, moria Josep Maria
Casanova. Poc després, Pere Casanova abandonava 'empresa i es traslla-
dava a viure a Meéxic. A I'any 1996, I'antiga farga dels Casanova - estreta-
ment emparentada amb la vella “farga catalana”- essent propietat de bancs
i altres societats, passa a anomenar-se Comforsa, fabrica de productes per
estampacio, que es venen arreu del moén. Lempresa des de 'any 1996, ha
crescut de forma significativa, el futur sens dubte es presenta molt pro-
metedor. El negoci ha deixat de ser familiar, i resulta estrany veure els
grans mostres de ciment i acer produir sens pausa, essent liders mundials,
i en canvi no havent un Casanova ordenant i dirigint la farga, que arrela
amb l'antic procediment catala.

CONCLUSIO: DARRERA LES PASSES DE LA FARGA DELS CASANOVA.

Aquest article és només una invitacié a seguir estudiant 'evoluci6 del
ferro, i les activitats productives durant el segle passat, abans que els tes-
timonis materials estiguin molt més amagats, i les fonts orals hagin desa-
paregut pel pas del temps. No ha estat certament només un text d’arque-
ologia industrial, encara que aquest sigui el maxim objectiu del mateix. Les
diverses fonts, que sobretot han estat orals, com afirmavem, entre les
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quals cal destacar Agusti Cortacans i Gabriel Bos, saberen transmetre la
saviesa dela produccié del ferro durant el segle XX. Pero alhora hem pen-
sat que també valia la pena explicar la historia de la familia Casanova, ja
que precisament és d’humans el treball del ferro.

S’ha tractat també, encara que les directrius mestres hagin estat la
historia dels Casanova i sobretot I'evolucié técnica durant el segle XX, de
confrontar diferents opinions amb les idees de treballadors que estigueren
a I'empresa durant els anys analitzats. Pero cal ser prudents i advertir al
lector que aquest estudi ha tractat molt més acuradament el mode pro-
ductiu, que les condicions laborals de la Farga dels Casanova, i aquest és
un buit que el temps s’hauria d’encarregar d'omplir amb noves informa-
cions. Aquesta és doncs una recerca no exhaustiva d’'un temps que de ben
segur tingué colors infinits que caldria continuar estudiant i investigant.

Resulta també de vital importancia senyalar que el treball aqui expo-
sat ha estat recolzat amb documents, que no es troben en arxius, tal com
hauria de ser, siné a les velles oficines de I'empresa, oblidats i amb greu
perill de desaparici6 per les propies condicions d’abandé. No tenen a més
cap mena d’ordenacié i per aixo és absolutament impossible citar-los ade-
quadament, i-per aquesta raé he indicat on es troben, pero he renunciat a
citar-los. En aquest estudi, algunes de les informacions cercades han estat
recopilades, altres ha estat impossible fer-ho pel volum de les mateixes.
Una vegada més, I'Gnic métode per salvaguardar tota la informacié, I'inic
cam{ eficac, seria la seva agrupacié en un arxiu.

Senyala no sense raé Narcfs Verdaguer a la seva obra Arqueologia
Industrial la importancia de no deixar perdre aquella informacié material,
que avui encara es pot recopilar. Els edificis utilitzats com a magatzem i com
a taller de forja prévia (on encara es conserven tres martinets de cop curt
avui ja no utilitzats, i estenalles, encluses, i fins i tot antics cigonyals d’au-
tomobils), avui estan en condicions properes a la destruccié, amb la teulada
molt danyada, i per aquesta raé la seva destrucci6 és propera, ja que la teu-
lada és vital per la protecci6é de I'edifici. Del nucli més antic de la farga de
Campdevanol ja no en queda absolutament res. S’han realitzat excavacions
per rastrejar I'antic procediment catald d’época moderna, perd no per recu-
perar les informacions sobre el mode de produccié durant el segle XX.

Ales antigues oficines, exposats els cigonyals, auténtica clau del crei-
xement a la farga Casanova. A Pany 1950, es construta un eix i mig de
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cigonyal de camié cada nou hores. Durant la década de 1980, es produien
164 eixos amb vuit hores. Per ultim, visitarem totes les zones on foren
situades les fabriques dels Casanova a Cal Ventola. La primera fou la del
carrer de la farga Catalana a Ripoll. La farga on treballava Ramon Casanova
i Danés. Ramon Casanova va traslladar la fabrica a Cal Guixo a I'any 1880,
que és l'actual carrer de la Farga Catalana. No vam poder trobar absoluta-
ment cap resta d’aquesta vella farga. Perd si trobarem restes del métode
de creaci6 de ferro o acer catald. En aquest carrer hi ha dos martinets del
segle XIX, perfectament conservats, antiga propietat del fargaire Palau.
Alhora, vam confirmar que el carrer de la farga catalana es trobava a escas-
sos metres del riu Freser.

Tampoc fou possible trobar cap resta quan vam visitar el Molinou,
situat dins el terme d’Armancies, on es traslladaren a l'any 1889 els
Casanova. Perd en canvi, si es conserva encara part del canal d’aigua que
accionava la roda hidraulica dels vells martinets. El riu Freser, altra volta,
es situava a escassos metres d’aquesta zona. La visita a la farga de
Campdevanol, i a la fabrica de Surribes de Ripoll senyala I'absoluta neces-
sitat d’aigua per aquest tipus de fabrica. Els canals centenaris encara avui
transporten l'aigua del Freser a través de la ruta que bé podriem anome-
nar de les fargues.

La valoraci6 final és necessariament critica, ja que les restes materials
cercades han estat ben poques. Per poder saber alguna cosa més d’aquests
vells edificis desapareguts, com per exemple la fabrica del carrer de la
Farga Catalana, o del Molinou, o el nucli antic de la fabrica de
Campdevanol, sense dubte, avui ja requeririem d’excavacions arqueologi-
ques per poder trobar tota la informacié desapareguda. No queda cap ras-
tre superficial. A més, altres edificis de la fabrica de Campdevanol estan en
un procés clar de formacié de jaciment, el teulat seriosament danyat avisa
del procés de deteriorament accelerat de les construccions.

Respecte a la maquinaria, també cal subratllar que la desaparici6 de
velles maquines, eines i peces és continua i molt important. Les empreses
de ferro, com ja s’ha explicat, reciclen gran part del ferro o acer usat. Les
velles maquines no atils s6n, a I'igual que altres materials utilitzats, carre-
gades en els mateixos camions que porten la matéria prima. Aquestes
empreses creadores d’acer tornen a fondre les restes per crear, altre cop
matéria prima. Per aquest motiu, resulta impossible trobar la vella
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maquinaria de la farga, ja que ha estat fosa i convertida en acer. El segui-
ment d’aquesta vella maquinaria després de deixar de ser util només per-
met confirmar que ha desaparegut. Tot i aix0, és precis afirmar que treballs
més amplis o bé recerques més profundes mitjancant métodes diversos,
avui, podrien recollir dades que de ben segur d’aquf a un segle sera verta-
derament dificil poder trobar, i que aquf no han pogut ésser trobades.

Concloent, la Farga Casanova ha estat un excel-lent marc per un petit
estudi sobre la maquinaria del segle passat, i voldria acabar precisament
amb un text de Ramon Casanova i Danés, gran inventor, firmat per ell
mateix a I'any 1932:

“Si la casa hagués fet un museu de totes les maquines que ha anat
construint i abandonant, es veuria que des dels martinets a molles fins als
martinets prieumatics de tots els tipus, passant per les premses hidrauli-
ques, mecaniques, forns i utillatges de totes menes, tots els avencos de la
técnica havien tingut a la farga la llur representacié sincronica, llevat deis
casos en que el sincronisme no existia perqué era la farga la que s’havia
avancat”.
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