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|. DESCRIPCION DE LA EMPRESA Y SU ENTORNO

1.DATOS GENERALES

1.1. Empresa

Todos los datos que hagan referencia a la empresa o que puedan dar lugar a la
identificacion de ésta estdn especificados con una X. Esto es asi para dar
cumplimiento a la politica de la empresa.

La actividad principal de la empresa es la fabricacion de pan de molde y productos
de bolleria, productos frescos con una vida Gtil relativamente corta de 11 dias de
duracién desde su fabricacion. El proceso productivo no conlleva la generacion de
sustancias peligrosas ni téxicas para el medio ambiente.

La empresa estd ubicada en la comarca del Vallés Oriental.

1.2. Establecimiento

1.2.1. Datos generales

Numero de Registro de Establecimientos
Industriales de Cataluiia (REIC)

Numero de identificacién de la Agéncia de Residus
de Cataluyna X
(cédigo de productor de residuos)

Numero de identificacién de | "Agencia Catalana de

I"Aigua (NIACA) X
15.81: Fabricacion de
CCAE-95 pan y productos de
bolleria frescos
Superficie de la parcela 17.578 m®
Numero de trabajadores 150 trabajadores
Potencia contratada 1.200 kW
Potencia autorizada 1.200 kW
Persona de contacto X

Responsable de Medio

Cargo de persona de contacto .
Ambiente
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1.2.2. Organizacion del centro

Dias de trabajo a la semana 7 dias (6 produccién y 1 otros)
Horario laboral De 0 a 24 horas

Turnos y n° de trabajadores por turno |3 turnos de trabajo:

(turnos de produccion) 60 frabajadores de 6:00 a 14:00 h

45 trabajadores de 14:00 a 22:00 h
25 trabajadores de 22:00 a 6:00 h

Periodos de vacaciones No se cierra por vacaciones

Paradas regulares Los sdbados no hay produccién y se
realizan tareas de mantenimiento (de
las 22:00 del viernes a las 4:00 del
domingo)

¢, Se realiza algun tipo de st *)
mantenimiento periédico?

(*) El mantenimiento preventivo y correctivo se realiza seguin un programa
establecido, ejecutdndose tareas a tres niveles: eléctrico, mecadnico y engrase de
maquinaria e instalaciones, con diferente periodicidad segln se establezca (mensual,
trimestral, semestral o anual) dependiendo del tipo de maquinaria.

El control, programacidn y seguimiento de las tareas de mantenimiento se gestionan
a través de un programa informadtico.

Cada 3 afios se realizan inspecciones externas (ECA, ICICT) de calderas,
transformadores y red de gas.

1.2.3. Entorno del establecimiento

El establecimiento o las emisiones del mismo se encuentran proximas a:

¢ Existe alguna servidumbre que pueda tener |ST

incidencia sobre el establecimiento? Linea de ferrocarril y Ronda

de carreteras

¢Algun nucleo urbano o vivienda? st

Al otro lado de la via de
ferrocarril existen viviendas
unifamiliares
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. Distancias a suelo urbano o urbanizable, asi como a las viviendas afectadas, aisladas
0 agrupadas afectadas mas préximas.

Municipio| Tipo de suelo | Calificacion urbanistica Distancia
X No urbanizable Agricola 10 m
X Urbano Industrial 5m
X Sistema viario Carretera 20 m

1.2.4. Antecedentes

. ¢ Es la primera instalacion o actividad en este emplazamiento? NO

Empresa / propietario Actividad / uso del terreno Afios

Y Fabricacion de Galletas Hasta 1965

. ¢,Se ha realizado alguna verificacion de la calidad del suelo previamente a la
instalacion de la empresa? NO

. ¢ Hay tanques de combustibles o productos quimicos enterrados en desuso?
st
Depésito de gaséleo anteriormente utilizado para el repostaje de combustible
de los vehiculos propios de la empresa. Actualmente se estdn realizando los
trdmites pertinentes para efectuar su baja frente a la Administracién
competente.

. ¢,Se ha realizado alguna limpieza / restauracion del suelo o de acuiferos previamente
a la instalacion del establecimiento? NO

2. AUTORIZACIONES Y REQUISITOS MEDIOAMBIENTALES

2.1. Relacion de permisos y autorizaciones administrativas

. Licencia municipal de actividades: st

. : . Fecha de la Fechadela
Licenciay actualizaciones ! -
resolucion comprobacion
Licencia de instalacién y apertura Junio 1967 -

. Autorizacién / Licencia ambiental (Ley 3/98, de 27 de febrero): (Clasificacién de la
actividad por la OGAU segun la Ley 3/98)
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En trdmite

. Autorizacion y/o permiso de vertido:

SI
Medio receptor Alcantarillado publico de la poblacién
Organismo emisor del permiso | Consorci per a la Defensa de la Conca del Besds
Fecha de la resolucion 18/07/97
Fecha de finalizacion -

. Permiso de conexion al sistema de saneamiento:

SI

Organismo emisor del Consorci per a la Defensa de la Conca del

permiso Besos

Fecha de la resolucion 18/07/97 (se incluye dentro de la autorizacién

de vertido)

Fecha de finalizacion -

Autorizacion de captacion de aguas st
Concesidn
aprovechamiento
agua de pozo

Inscripcidn en el registro de productores de residuos st

industriales de Cataluia

Declaracion anual de residuos industriales st

Fichas de aceptacion y hojas de seguimiento de residuos | ST

Registro documental de produccion de residuos (articulo | sT
5.2 del Decreto 93/1999 de procedimientos de gestion de
residuos)

Libro de registro de residuos sanitarios (Decreto 27/1999, |sT
de 9 de febrero, de la gestion de residuos sanitarios)

Plan empresarial de prevencion de residuos de envases, |ST
Aprobado por la Administracién ambiental (articulo 3 del
Real Decreto 782/1998, de 30 de abril, de Reglamento de
la Ley de Envases y Residuos de Envases)

Declaracion anual de envases (segun articulo 18.3 del sI
Real Decreto 782/1998, de 30 de abril, de Reglamento de
la Ley de Envases y Residuos de Envases)

Estudio de minimizacion de residuos especiales (*) ST
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(*) Real Decreto 952/1997, de 20 de junio (BOE num. 160 de 5.7 1997), por el cual se
modifica el Reglamento para la ejecucion de la Ley 20/1986 basica de residuos toxicos
y peligrosos, aprobado por el Real Decreto 833/1988, de 20 de julio.

Otros requisitos:

Declaracion de uso y contaminacion del st

agua (DUCA) Organismo emisor: Agéncia

Catalana de I” Aigua

Fecha de resolucion: 17/01/2004
Auditorias realizadas por compaiiias st

aseguradoras y/u otros Compafiia ZURICH ha realizado
auditorias sobre riesgo y seguros

3. DATOS DE LA/S ACTIVIDAD/ES Y SU DESCRIPCION

3.1. Datos generales

3.1.1. Clasificacién de la actividad

. Segun el Reglamento béasico de desarrollo de la Ley 3/1998, de 27 de enero, de
intervencion integral de la Administracion Ambiental la actividad se clasifica como:

Anexo 1.1
Apartado 7.2
Subapartado a/b
Descripcién de la/s actividad/es principal/es

PAN:

Tratamiento y transformacién de materia primera para la fabricacion de
productos alimentarios a partir de materia prima animal (que no sea leche)
de una capacidad de elaboracién de productos terminados hasta 75 t/d y
superior a 5 t/d (media trimestral).

BOLLERIA:

Tratamiento y transformacién de materia primera para la fabricacién de
productos alimentarios a partir de materia prima vegetal de una capacidad
de produccién de productos terminados hasta 300 t/d y superior a 5 t/d
(media trimestral).

Actividad CCAE-95

Fabricacion de pan y de productos de bolleria frescos 15.81
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3.1.2. Esquema general de las actividades

Los procesos de fabricacion de pan y bollos son muy parecidos aunque existen algunas
diferencias entre ellos:

FABRICACION DE PAN

Se reciben las distintas materias primas en el almacén, en los 5 silos exteriores
(harina), en tanques inferiores a temperatura controlada (aceite vegetal) y en
depdsitos (levadura liquida). Estos materiales son transportados manualmente o
mediante transporte neumdtico hasta las distintas lineas de produccion (pan y
bolleria).

En primer lugar se lleva la harina a unos mezcladores donde, en una sola etapa, se le
afaden todos los ingredientes. La masa asi obtenida se divide en porciones, con un
peso determinado segln producto y pasa por una boleadora. De la boleadora, las
porciones de masa son depositadas en moldes.

Mds tarde tiene lugar la fermentacion durante una hora en una camara de vapor a
una temperatura de 42°C y una humedad relativa del 90%.

La coccidn tiene lugar en un horno de tinel, de combustion indirecta a gas natural,
con una temperatura aproximada de 200°C durante unos 20 minutos. El horno tiene
mds de 40 quemadores.

Una vez el pan sale del horno, se saca del molde y se enfria durante una hora en
cintas transportadoras de mds de 1 km de longitud.

Finalmente el producto se envasa en bolsas de pldstico, se coloca en jaulas metdlicas
y se procede a su rdpida expedicion. Previamente a este proceso, el producto pasa
por un detector de metales.

FABRICACION DE BOLLERIA

El proceso es similar al anterior en todas sus etapas. Sdlo varian algunos
pardmetros del proceso, como por ejemplo la temperatura del horno a coccion que
es algo inferior o los tiempos de residencia que fambién son inferiores.

Los residuos, vertidos y emisiones resultantes del proceso productivo se detallan en
el punto siguiente.
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Diagrama de flujo del proceso de fabricacién para pan y bolleria.

ALMACENAJE DE MATERIAS
PRIMAS Y AUXILIARES

{
AMASADO

\

DIVISION Y
BOLEADO

l
FERMENTACION

\

HORNEO

\
ENFRIADO

{

REBANADO
(cuando sea
necesario)

\
ENVASADO

\

PALETIZADO

10
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ALMACENAJE DE
PRODUCTO
ELABORADO

3.1.3. Actividades principales

MATERIAS PRIMAS:
Harinas (9.427 t)
Azlcares (316,4 1)
Aceites y grasas (98,2 1)
Levaduras (817 1)

Suero ldcteo (38,3 1)
Huevos (15,6 1)

Cereales y semillas (283 t)
Otras (4.096 t)

v

ENERGIA:
E. Eléctrica (4.292.600 kWh)
Gas natural (350.000 m®)

v

AGUA (22.000 m®)

v

ENVASES

v

PROCESO DE
FABRICACION DE

PAN Y BOLLERIA

REVISION INICIAL

EMISIONES ATMOSFERICAS
De las calderas, hornos y
generadores de aire caliente

v

AGUAS RESIDUALES
Vertidos (11.350 m%)

v

RESIDUOS
Prod. Caducados (3.785 t)
Harinas y masas (172 t)

Papel y cartén (27,94 1)
Fangos depuradora (5,46 1)
Aceites (800 litros)

Palets (9,80 1)

Disolventes (0,55 kg)
Residuos generales (85,38 t)
Otros

v

PRODUCTOS
Pan y bollos (13.598 1)

v

11
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3.2. Relacion de materias primas, productos auxiliares y productos obtenidos

3.2.1. Materias primas utilizadas en el proceso productivo

MATERIA PRIMA Cantidad
anual Uso / proceso en Tipo de Capacidad del Caracteristicas de Cantidad maxima
Nombre Codificacion| consumida | el cual se utiliza |almacenamiento recipiente almacenamiento almacenada
genérico CCPA-96 ®)
HARINAS 15612100 9.427 Pan / bollos SILOS 80t Almacén fdbrica 100 t
AZUCARES | 15831231 316,4 Pan / bollos ‘C;,Ikggs/ 6 1 - 25 kg Almacén fébrica 15t
ACEITES Y 15421131 Pan / bollos oo
GRASAS 154211 98,2 TANQUES 20t Almacén fabrica 13 ¢
LEVADURAS 15891333 817 Pan / bollos TANQUES 25.000 | Almacén fdbrica 22.000 |
SUERO LACTEO| 15515533 38,3 Pan / bollos SACOS 25 kg Almacén fdbrica 25+%
HUEVOS 15891230 15,6 Pan / bollos BIDONES 20| Almacén fdbrica 200 |
CEREALES (o
SEMILLAS 15613333 283 Pan / bollos SACOS 25 kg Almacén fdbrica 2,2%
OTROS Varios 4.096 Pan / bolllos SACOS 25 kg Almacén fdbrica 434t

12
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3.2.2. Otras sustancias y materias auxiliares (catalizadores, tierras de filtracion, filtros, pinturas, aceites, reactivos de
laboratorio, productos de limpieza, productos de jardineria, etc.)

Sustancia producto auxiliar

Uso / proceso en el que

Cantidad méaxima

Cantidad maxima

. Sustancia quimica se utiliza almacenada consumida por afio
Nombre genérico i
(si procede)
NaClO >10% Hipoclorito sddico >10% Limpiezas lineas pan / bollos 1.000 | 12.000 |
42?5_?0'—% Hldromdzj_o:(;co/:) solucion Depuracion aguas 2.000 1 12.000 |
NaOH Hidroxido sddico sélido Depuracidh aguas 500 kg 2.000 kg
FeCl3 41% Cloruro de Z;f/m solucién Depuracién aguas 1,000 | 6.000 |
HCI Acido clorhidrico Depuracién aguas 1.000 | 2.000 |
Ca(OH), Hidréxido cdlcico sélido Depuracion aguas 1.000 kg 3.000 kg
NET-35
DESENGRASANTE - Limpiezas lineas pan / bollos 1.000 | 3.000 |
ASPERSION
NET,;Zsz&'&%UAT - Limpiezas lineas pan / bollos 200 | 600 |
NET-15 LIMPTADOR
CONCENTRADO - Limpiezas lineas pan / bollos 200 | 600 |
ESPUMA CONTROLADA
NET-5
DESINCRUSTANTE - Limpiezas lineas pan / bollos 200 | 600 |
CALCAREO

13
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Sustancia producto auxiliar Uso / proceso en el que Cantidad maxima Cantidad maxima
i Sustancia quimica se utiliza almacenada consumida por afio
Nombre genérico :
(si procede)
HURON - Desatascador cafierias 20 kg 60 kg
AMOLIM-N . Limpiezas lineas pan /bollos 1.000 | 8.000 |
JABONES - Aseo personal 100 | 500 |
DETERGRAS-SF(E) - Limpiezas lineas pan / bollos 150 | 450 |
LIMGRAS SUPER-N Hidréxido de sodio Limpiezas lineas pan / bollos 150 | 450 |
LIMPIADOR W.C.
ESPECTAL - Lavabos 200 | 800 |
Butanona + 2-propanol +
IC-270BK PRINTING INK etanol + metanol + Tinta codificadoras pan / bollos 13,21 180 |
acetato de isopropilo
Butanona + 2-propanol +
IR-270BK PRINTING INK etanol + metanol + Tinta codificadoras pan / bollos 361 180 |
acetato de isopropilo
Butanona Limpiezas codificadoras pan /
WL-200 WASH 60-100% bollos 16 | 100 |
Butanona + 2-propanol + . .
MC-270BK MAKE UP etanol + metanol + Disolvente para tinta 1321 180 |
. . codificadoras pan / bollos
acetato de isopropilo
JAM 1001 BLACK (SB) Tinta n-propanol nefra Tinta codificadoras cajas 6| 24 |
WHITE SPIRIT Hidrocarburo de pefréleo no Disolvente para piezas con grasa 25 | 275 |
halogenado

14
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Sustancia producto auxiliar Uso / proceso en el que Cantidad maxima Cantidad maxima
. Sustancia quimica se utiliza almacenada consumida por afio
Nombre genérico :
(si procede)
Combinacién de dextrosa
STENCO 1000  glucosa con carbonato Desincrustante de calderas 200 | 1.250 |
sddico y sales de
manganeso
Bisulfito sédico y .
STENCO 3300 . o Desincrustante de calderas 200 | 1.680 |
Catalizador <25%
STENCO B-35 Amonio cuaternario Biocida torres de refrigeracion 150 | 150 |
Combinacién de Desincrustante torres de
STENCO C-701 fosfonatos, polimeros . -, 50 | 1.250 |
o refrigeracién
acrilicos y azoles
REACTIVOS ) Controles de garantia 50 | 75|
LABORATORIOS Calidad

15
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3.2.3. Productos intermedios y finales
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Productos finales Tipo de Tipo de recipiente Cantidad maxima
Nombre genérico Codificacion CCPA-96 almacenamiento almacenada
PAN 15822 Bandejas / jaulas Bolsas de pldstico y jaulas metdlicas 0
BOLLOS 15822 Bandejas / jaulas Bolsas de pldstico y jaulas metdlicas 0

16
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3.2.4. Mercancias peligrosas de entrada y salida

Los datos sobre las sustancias peligrosas que entran o salen de la instalacién son las siguientes:

REVISION INICIAL

SUSTANCIAS PELIGROSAS DE ENTRADA: (*) Los datos referidos al transporte y al recorrido son muy variables y
dependen de cada suministrador

Datos del producto

Datos del transporte

Datos del recorrido

Procedencia Destino
. . . Capacidad | Condiciones
No’mt_)re No”,"f?fe Num. Entrgda/ Capac[dad T'PO. de del de Periodicidad | Transportista | Empresa Localidad Empresa
guimico genérico ONU Salida | del vehiculo | recipiente Iy
recipiente | transporte
HIpf)({'Of‘lTO Naclo
sédico > o 1791 E Conten. 1.000 | Drogsa Granollers X
o >10%
10%
Hidréxido sédico NaOH
solucién 48-50% 1824 E Conten. 1.000 | Drogsa Granollers X
48-50% °
Hldroxcld.o sédico NaOH 1823 E Sacos 25 kg Drogsa Granollers X
solido
Cloruro de hierro FeCls ) ) ) )
solucién 41% 41% 2582 E Conten. 1.000 | Drogsa Granollers
Acido clorhidrico HCI 1789 E Conten. 1.000 | Drogsa Granollers
Hndr‘o:;cliic;zalcnco Ca(OH), 1759 E Sacos 25 kg Drogsa Granollers
Net-35
Comercial Caldes de
desengr;c;s. - 3266 E Conten. 1.000 | Net Montbui X
aspersion

17
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Datos del producto

Datos del transporte

Datos del recorrido

Procedencia Destino
, . . Capacidad | Condiciones
Nomk_)re NO”,"We Num. Entrfada/ Capac[dad TIPQ de del de Periodicidad | Transportista | Empresa Localidad Empresa
Quimico genérico ONU Salida | del vehiculo | recipiente .y
recipiente | transporte
Net-24 solquat Comercial | Caldes de
alcalino i i E Conten. 10001 Net Montbui X
Net-15 limpiador
concentrado Comercial Caldes de
- - C . 1.
espuma € onten 000 Net Montbui X
controlada
Net-5
. s Comercial Caldes de
desmcr‘t,JsTan’re - - E Bidén 25 | Net Montbui X
calcdreo
T -
Hurdn - - E Biddn 2| ”rg‘:_'"s" Sabadell X
: No Brecamp
Amolim-n - . E Conten. 1.000 | Terrassa X
vinculado SA
No x . " x * Brecamp
Jabones vinculado E @) Biddn 21 @) ™) ™) SA Terrassa X
Detergras- Brecamp
- 182 . 1. T
sf(e) 824 E Conten 000 | SA errassa X
Limgras super-n - 1824 E Bidén 30 kg Br'eSc:mp Terrassa X
Limpiador w.c. .y Brecamp
. - 1789 E Biddn 21 Terrassa X
especial SA
Butanona+
2
|+
_270bk propano ) ino U
Le-270b etanol+ 1210 E Bidén 08251 Domino UK |~ ¢ bridge X
printing ink Ttd.
metanol+
acetato de
isopropilo
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Datos del producto

Datos del transporte

Datos del recorrido

Procedencia Destino
, . . Capacidad | Condiciones
qupre NO”J'E?re Num. E”"?‘da’ Capac[dad Tl_pq de del de Periodicidad | Transportista | Empresa Localidad Empresa
Quimico genérico ONU Salida | del vehiculo | recipiente y
recipiente | transporte
Butanona+
2-
) propanol+ .
Lr-270bk etanol+ 1210 E Bidén 1,21 Domino UK |~ ¢ombridge X
printing ink Ttd.
metanol+
acetato de
isopropilo
Butanona 1 Domino UK .
WI-200 wash 60-100 % 1193 E Biddn 11 Itd. Cambridge X
Butanona+
2-
Mc-270bk make | ProPanel® ®) *) *) *) Domino UK
etanol+ 1210 E Bidén 0,825 | Cambridge X
up Ttd.
metanol+
acetato de
isopropilo
Jam 1001 black | | Mren- o Matthews | o £ irss
propanol 1274 E Bidén 11 set punt X
(sb) de Bages
negra SL
Hidrocar-
buro de Safety
White Spirit petréleo E/S Biddn 150 | Kleen Barcelona X
no Espafia
halogenado
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Datos del producto

Datos del transporte

Datos del recorrido

Procedencia Destino
. . . Capacidad | Condiciones
Nompre Nonjb_re Num. Ent'rada/ Capac[dad Tl_po_ de del de Periodicidad | Transportista | Empresa Localidad Empresa
Quimico genérico ONU Salida del vehiculo | recipiente s
recipiente | transporte
Dextrosa+
|
oo e
Stenco 1000 .. - E Biddn 50 | industrial Barcelona X
sodico y
SL
sales de
manganeso
5?;'::0 Stenco
Stenco 3300 icoy - E Bidédn 0,601 industrial Barcelona X
catalizador sL
<25%
Amonio Stenco
Stenco b-35 cuaternario 2014 E Bidén 50 | industrial Barcelona X
*) ™) *) *) SL
Combinacién
de
fosfonatos, Stenco
Stenco ¢-701 fosfatos, - E Biddn 50 | industrial Barcelona X
polimeros SL
acrilicos
azoles
P
’an'r'eac Montcada i
Reactivos de quimica SA reixach
. - X E Bidén Dela25l X
Laboratorio
Scharlau La Tota
chemie SA
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3.2.5. Otros datos

REVISION INICIAL

. Indicar la existencia de conducciones (racks o tuberias) importantes y sus
caracteristicas mas significativas:

SUSTANCIA Diametro Longitud Presion Otros
Gas Seccién 50,8 mm | 100 m 1,5 kp/cm?
roua Seccion 50,8 mm | 300m | 3 kp/cm? fﬁifigi;ﬁ;
9 Seccién 101,6 mm| 500m | 6-7 kp/em? |70 <O
incendios
Vapor Seccién 63,5 mm | 100 m 3,5 kp/cm?
Aire comprimido | Seccién 50,8 mm 300 m 6 kp/cm®
Transporte 125 mm 200m | 1,5 kp/cm?
neumatico harina

. Descripcion de las areas especificas de almacenamiento de los diferentes

materiales.

A. Materia prima

Los productos almacenados estdn dispuestos
sobre palets en distintas estanterias en un
espacio cerrado y cubierto, con superficie
pavimentada y sin red de alcantarillado.

A. Aceites de
mantenimiento

Con las mismas caracteristicas que el almacén de
materia prima.

A. Repuestos de
mantenimiento

Con las mismas caracteristicas que el almacén de
materia prima.

A. Disolventes y tintas

Con las mismas caracteristicas que el almacén de
materia prima.

A. Productos de
limpiezay depuradora

Con las mismas caracteristicas que el almacén de
materia prima.

Zona de Residuos
solidos

Se dispone de un espacio exterior, pavimentado y
descubierto, con red de alcantirallado.

Zona de Residuos
liquidos

Se dispone de un espacio exterior, al cubierto de
la lluvia, con cubetos de retenciony con
superficie pavimentada.

Zona de contenedores
de productos de
limpieza instalaciones

Se dispone de un espacio exterior, al cubierto de
la lluvia, con superficie pavimentada y red de
alcantarillado.

Silos de harina

5 silos externos aéreos con canalizacidon de

pluviales hacia la depuradora y suelo pavimentado.

Silos de levadura

2 silos externos aéreos con canalizacion de

pluviales hacia la depuradora y suelo pavimentado.
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Depésito de vinagre 1 depésito aéreo exterior con canalizacién de
pluviales hacia la depuradora y suelo pavimentado.

Cisternas de grasa 4 cisternas interiores dreas sobre superficie
pavimentada y sin red de alcantarillado.

Silo de azlcar 1 silo interior aéreo sobre superficie pavimentada
y sin red de alcantarillado.

Tanque de gasoleo 1 tanque de gaséleo enterrado (estd en desuso y
se estd tramitando su baja ante la administracién
competente).

4. ACTIVIDADES Y SERVICIOS AUXILIARES

4.1. Laboratorios

¢ Existe laboratorio? | 5T
Laboratorio de Andlisis (*)

(*) Existe un laboratorio de andlisis de materia prima donde se realizan andlisis
fisico-quimicos (indice de peréxidos, acidez, humedad, pH, alveogramas, etc. de

materia prima y de producto acabado) y bioldgicos.

¢, Se utilizan y/o manipulan productos y/o sustancias |NO
carcinogeénicas, citotoxicas, radioactivos..?
¢, Se recogen y reciclan o reutilizan los disolventes st

utilizados?

Se gestionan a través de
gestor autorizado

¢, Se recogen y gestionan por separado los residuos
generados en el laboratorio?

ST

4.2. Parque movil

. ¢, Se dispone de carretillas elevadoras u otros sistemas de transporte interior?

ST

- 1 elevador

- 3 gatos hidrdulicos con ruedas

- 1 mesa hidrdulica con ruedas

- 3 toros (1 con gasdleo y 2 eléctricos)
- 1 polipastro (con cable)

- 4 transpaletas eléctricas
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. ¢, Se dispone de vehiculos propios del establecimiento?
st
- B tractores
- 9 camiones
- 11 semiremolques
-1 furgoneta

. ¢, Se dispone de montacargas y/o ascensores?
st
- 6 muelles elevadores
- 1 plataforma elevadora

4.3. Taller mecanico y otras actividades de mantenimiento

. ¢, Se dispone de taller mecénico?
ST

Actividad Material utilizado

Lubricantes
Aceites

Mantenimiento de maquinaria Grasas

Disolventes
Otros

4.4. Jardineria

. ¢, Se dispone de zona ajardinada?

SI
Superficie 200 m?
Consumo de agua de riego 250 m3/afio
Procedencia Pozo
¢, Se utilizan biocidas? NO
¢y otros productos quimicos? NO
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5. ENERGIAS

REVISION INICIAL

5.1. Tipo de fuentes energéticas utilizadas y consumo

¢ Eléctrica procedente de fuentes externas? st
1.200 kW
¢, Combustibles? st
¢ Baterias? st
¢, Se dispone de energias renovables? NO

Combustible

Tipo de

Capacidad del

Condiciones de

Cantidad
maxima

almacenamiento recipiente almacenamiento . ~
consumida/afio
Suministro a alta
Gas natural Red Red . 352.280 m®
presion
. o [ 3 Condiciones .
Gasoil Depdsito aéreo Im Emergencia
normales dePy T
BATERIAS
Ventilacién
adecuada en | Ventilacion adecuada en : -
L . Sistema de retencion de
Ubicacién | Tipo sala zona :
C . fugas en caso de vertido
de ubicacién carga de baterias
de baterias
Parque NO NO
maévil Plomo st Actualmente se estd Las baterias no estdn en
(carretillas adecuando este espacio | estoque
elevadoras)

. ¢ Estan las instalaciones de produccién o sistemas de tratamiento de la

contaminacion ambiental criticos respecto al medio ambiente conectadas a grupos

electrégenos o suministros de socorro?

ST

Alumbrado, lineas de produccion ( con suficiente capacidad para vaciar las
lineas en caso de accidente) y ordenador central.
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5.2. Instalaciones industriales de combustion (convencionales)

. ¢, Se dispone de instalaciones industriales de combustion para llevar a cabo la/s actividad/es del centro?

st

Ndmero libro

i Ti def i ient
Instalacion de combustion | de registro de Potencia nominal Tipo de caldera T'EO d?bl Cdo_nshumo. 'empo de funcionamiento

emisiones combustible medio horario h/dia d/afio

Caldera 1 19.828 900.000 kcal/h Generacién vapor Gas Natural 90 m*/h 24 180

Caldera 2 19.829 900.000 kcal/h Generacion vapor Gas Natural 90 m*/h 24 180

Horno pan 1 20.653 . 3
Horno pan 2 50,654 1.570.000 kcal/h Coccion pan Gas Natural 157 m>/h 20 313
Horno bollos 1 19.842 . 3
Hormo bollos 2 19.843 1.100.000 kcal/h Coccion bollos Gas Natural 110 m°/h 6 313
Caldera de agua 1 Nq esTa.en 48.283 kcal/h Gener'a.cnon agua 6as Natural - - -
funcionamiento caliente
Caldera de agua 2 No. esTa.en 48.283 kcal/h Gener‘afz 'on agua Gas Natural - - -
funcionamiento caliente

Caldera de agua sanitaria - 87.000 kcal/h Genir(']c;icelg:eagua Gas Natural 8,7 m*/h 8 365
Calefaccion distribucién 1 19.834 146.000 kcal/h Gen. Aire cal. Gas Natural 14,6 m3/h 10 120
Calefaccidn distribucién 2 19.835 10.625-28.976 kcal/h Gen. Aire cal. Gas Natural 1,1-29m3/h 10 120
Calefaccidn distribucién 3 19.833 10.625-28.976 kcal/h Gen. Aire cal. Gas Natural 1,1-2,9 m3/h 10 120
Calefaccién distribucién 4 19.830 8.306-17.192 kcal/h Gen. Aire cal. Gas Natural 0,8-1,7 m*/h 10 120
Calefaccidn distribucién 5 19.831 8.306-17.192 kcal/h Gen. Aire cal. Gas Natural 0,8-1,7 m*/h 10 120
Calefaccidn distribucién 6 19.832 8.306-17.192 kcal/h Gen. Aire cal. Gas Natural 0,8-1,7 m*/h 10 120

En el plano anexo 1, se pueden observar los diferentes puntos de emision de contaminantes a la atmdsfera.
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5.3. Sistemas de frio y refrigeracion

REVISION INICIAL

¢, Se dispone de sistema de frio y calor de
produccion?

7/

ST

¢, Se dispone de un sistema de refrigeracion
industrial y/o de los locales?

st; general e individual (*)

¢La actividad dispone de torres de refrigeracion?

St exteriores, 2 en el
tejado

(*) Existe un sistema general, pero algunos despachos estdn equipados con

sistemas individuales de refrigeracién.

Fecha
Sistema de Caracteris- | Refrigerante . Proceso en de Fegha de
! L - o Tratamiento | Consumo el que se compra | fabricacion
refrigeracion ticas utilizado o ;
utiliza del del equipo
equipo
. Refrigeracion
Adicion de ma ui?mr'ia
2 torres Sistema perdxidos 3 u! 1998 1998
. -, Agua 4.000 m* | (camisas de
refrigeracién | cerrado de ,
_ frio, tanques,
hidrégeno
etc.)

5.4. Otros datos referidos al area energética del centro

¢ Existen equipos que utilicen o hayan utilizado refrigerantes? | ST

CFC (Fredn R-22)

¢, Cada cuanto tiempo se hace el mantenimiento de las 2 veces al afio
instalaciones de refrigeracion?

¢, Se controlan las recargas para detectar fugas? st

Empresa que hace el mantenimiento VACCA

¢ Estd homologada por el Departamento de Industria, st

Comercio y Turismo?

¢ Existen transformadores u otros equipos que contengan NO

PCB y/o PCT?

¢ Esta impermeabilizado el suelo donde se encuentran los st

transformadores?

¢, Se dispone de cubetas de retencion para posibles fugas? st

¢ Estan en area cubierta? st
¢ Esta sefializada la zona? st
¢, Se realiza mantenimiento? st
Frecuencia de mantenimiento anual
Empresa que lo realiza

presaq TELEMAT

¢ Existen transformadores u otros equipos que funcionen con

aceites industriales sin PCB y/o PCT?

640 kVA cada uno

SI: 2 transformadores de
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Transformadores
Cantidad Periodicidad Mantenimiento y/o . Empresa que
! . e Tipo de ;
total control calidad | tratamiento especifico . realiza el
. ; ; mantenimiento o
de aceite aceite de aceite mantenimiento
500 kg Anual st Calidad y.mvel TELEMAT

cada uno de aceite

6. PROTECCION CONTRA INCENDIOS

¢Actividad sometida a informe preceptivo por parte del Departamento de Interior y

Relaciones Institucionales sobre prevencion de incendios segun el articulo 53.1 del
Reglamento general de desarrollo de la Ley 3/1998 de 27 de febrero?

ST

6.1. Descripcion del establecimiento industrial

6.1.1. Configuracién del establecimiento industrial

. El establecimiento industrial estd constituido por un edificio principal de planta

baja donde se ubica la fdbrica propiamente dicha y por un piso altillo donde se

encuentran las oficinas.

6.1.2. Descripcion de las edificaciones del establecimiento

Dimensiones globales del edificio

Longitud edificio 78 m
Anchura edificio 130 m
Superficie planta baja (produccidn-almacén) 8.235 m*
Superficie planta piso (oficinas-laboratorio- 1.900 m?
comedor)

Superficie total 10.135 m?

Caracteristicas constructivas del edificio

Cimentacion

Hormigodn

Estructura

Hormigdn o metdlica, segln
zona

Muros exteriores

Ladrillo o bloques
prefabricados de hormigdn

Cubierta

Fibrocemento y hormigén

Carpinteria exterior

Aluminio

Carpinteria interior

Aluminio y madera

Divisiones interiores

Ladrillo o bloques
prefabricados de hormigén
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6.1.3. Descripcion, tipologia y ubicacion de los edificios vecinos

- Empresa CUETARA: nave industrial dedicada al almacén y distribucion de
productos alimentarios. Situada aproximadamente 10 m al norte

- Edificio TILMA: constituido por el supermercado CAPRABO en la planta
baja y oficinas en la primera planta. Situado aproximadamente 50 m al sur

- COMERCIAL VILA-VILA: 2 plantas dedicadas a concesionario de
automéviles y taller de reparaciones de FORD. Situado aproximadamente
10 m al sureste

- GRUPO LOBER: nave comercial de articulos para el hogar. Situado
aproximadamente 15 m al este

- A aproximadamente 5 m al oeste de las instalaciones, discurre una
carretera comarcal, paralelamente a una via de ferrocarril y mds alejado
un terreno de cultivo agricola

6.1.4. Otras informaciones descriptivas relativas al establecimiento industrial

. Existencia de algun uso de naturaleza no industrial, dentro del establecimiento:

Zona de administracion: superficie >/= 250m? st
Archivos: superficie >/= 250 m? o volumen >/= 750 m® st
¢, Constituyen sectores de incendio independientes? st
¢, Dispone de plan de emergencia interior? st
Carga de fuego ponderada del conjunto del establecimiento | 739 8 MJ/m?

6.2. Condiciones de accesibilidad para la Intervencion de los bomberos

. ¢ El establecimiento es accesible a través de una via de anchura util > 4m, apta
para la circulacion de vehiculos de bomberos?

st
. ¢, Todas las edificaciones tienen al menos 1 fachada accesible, con una salida del
edificio y unas aberturas de acceso a cada uno de los niveles o forjados?

st
. ¢ Todas las edificaciones tienen un perimetro accesible (formado por las fachadas
que disponen de salida del edificio al espacio exterior apto para las intervenciones
de Iqs bomberos) >/= 25%"?

SI
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6.3. Limitacion de la extension del incendio

REVISION INICIAL

SECTOR DE INCENDIO |[PRODUCCION

Uso: Almacén, taller de mantenimiento, logisticay
produccidn.

Descripcion: Ocupa la planta baja del edificio. La distribucién de la

- Produccién: 4064 m?
- Distribucién: 2367 m?
- Resto: 193 m?

superficie de las actividades es:
- Almacén de materias primas: 1020 m?
- Taller de mantenimiento: 591 m?

Superficie construida del sector (m?): 8235 m?
Carga de fuego del sector (MJ/m®): 771.8 MJT/m?
¢, Productos de revestimiento en suelos/paredes/techos? st
Resistencia al fuego (R) de la estructura portante (minutos) |60

¢, Revestimientos de proteccion empleados?

Hormigdn y mortero

Resistencia al fuego (R) de la estructura principal de la
cubierta (minutos):

60

¢, Revestimientos de proteccion empleados?

Fibrocemento

forrado de
poliuretano en juntas
y fisuras
Resistencia al fuego (REI) de paredes, forjados,..que 60
delimiten el sector (minutos):
Resistencia al fuego (REI) de las puertas de acceso al 60
sector (minutos):
¢, Hay paredes medianeras o colindantes con actividades st
vecinas?
- ¢Sobresalen 1 m sobre cubierta? ;
- ¢ Disponen de proteccion bajo cubierta en una franja SI
resistente al fuego, de al menos 1m de anchura
desde la acometida de la cubierta al muro? NO
¢Las canalizaciones de aire acondicionado y pasos de NO

cables eléctricos u otras conducciones que atraviesan
paredes de sectorizacion, garantizan su resistencia al fuego
(EN?
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SECTOR DE INCENDIO |QOFICINAS

Uso: Oficinas y servicios de personal

Descripcion: Ocupa el piso altillo del edificio.
superficie de las actividades es:

- Resto: 538 m?

- Oficinas técnicas y administrativas: 967 m?
- Servicios personal: 395 m?

La distribucién de la

Superficie construida del sector (m?): 1900 m?
Carga de fuego del sector (MJ/m?): 601,2 MJ/m?
¢ Productos de revestimiento en suelos/paredes/techos? st
Resistencia al fuego (R) de la estructura portante (minutos) |60
¢ Revestimientos de proteccion empleados? Hormigén y mortero
Resistencia al fuego (R) de la estructura principal de la 60
cubierta (minutos):
¢, Revestimientos de proteccion empleados? Fibrocemento
forrado de
poliuretano

Resistencia al fuego (REI) de paredes, forjados,.. que 60
delimiten el sector (minutos):
Resistencia al fuego (REI) de las puertas de acceso al 60
sector (minutos):
¢, Hay paredes medianeras o colindantes con actividades st
vecinas?

- ¢Sobresalen 1m sobre cubierta? st

- ¢ Disponen de proteccidn bajo cubierta en una franja

resistente al fuego, de al menos 1m de anchura
desde la acometida de la cubierta al muro? NO

¢ Las canalizaciones de aire acondicionado y pasos de NO
cables eléctricos u otras conducciones que atraviesan
paredes de sectorizacion, garantizan su resistencia al fuego
(EN?
6.4. Condiciones de evacuacion
SECTOR DE INCENDIO PRODUCCION

¢Maximo recorrido de evacuacion, de acuerdo a |Es de aplicacién el Reglamento

la distribucion real en planta?

de Seguridad contra Incendios
en Establecimientos
Industriales

¢Numero de puertas de salida (abatibles de eje
giratorio vertical) del sector?
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¢Anchura libre minima de las puertas? (m) 0,8
¢Numero de escaleras de evacuacion? 6 (*)
¢Maxima altura de evacuacion descendente? (m) 4
¢Maxima altura de evacuacion ascendente? (m) 0
¢Anchura libre minima de escaleras y corredores? (m) 1

¢ Estan sefalizadas las salidas y los recorridos de evacuacion? NO

(*) Las vias verticales de evacuacion (escaleras), estan constituidas por las 6
escaleras que dispone el edificio.

6.5. Instalaciones de proteccién contra incendios

6.5.1. Hidrantes

¢ Existen hidrantes publicos a menos de 100 m de cualquier punto NO
de las fachadas de las edificaciones del establecimiento?
¢ Existen hidrantes propios del establecimiento industrial? st *)

(*) Existen 4 hidrantes exteriores conectados al sistema de abastecimiento de
agua contra incendios propio:

- 3 hidrantes de tipo columna con 1 boca de 100 mm y 2 bocas de 75 mm

- 1 hidrante de tipo columna con 1 boca de 100 mm
Presién de los hidrantes de 6 kp/cm?

6.5.2. Sistemas de proteccion activa de los sectores de incendio

SECTOR DE INCENDIO | PRODUCCION
¢ Existe deteccion automatica? \ st
Descripcion: Detectores idnicos de humo con extincién automdtica

de incendios situados en la Estacion Transformadora
de energia eléctrica (zona de transformadores)

¢La deteccion automética cubre la totalidad del sector? NO

¢ Existen pulsadores manuales de alarma de incendio, distribuidos | NO
al menos en cada una de las salidas del sector?

¢ Existe un sistema interior de alarma acustica y optica de incendio? |NO

¢ Existen bocas de incendio equipadas (BIES)? st

Descripcion: 25 mm de didmetro, de manguera semirigida
Presién dindmica de 2,5 kp/cm?

¢ Las BIEs cubren la totalidad del sector, de acuerdo a la Si

distribucion real de la planta?

¢ Existen extintores portatiles en nimero y capacidad suficiente? st
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¢ Existen extintores méviles (de carro)? st

¢ Existe algun sistema de agua pulverizada? NO

¢ Existe algun sistema de extincién por espuma? NO

¢ Existe sistema de extincién automatica por polvos? NO

¢ Existe sistema de extincion automatica por gas? st

¢ Existe alumbrado de emergencia? st
SECTOR DE INCENDIO | OFICINAS

¢ Existe deteccion automatica? ‘ st
Descripcion: Detectores idnicos de humo situados en el almacén

de productos de limpieza e higiene, archivo de
administracién y almacén de ropa y archivos varios.

¢La deteccion automética cubre la totalidad del sector? NO
¢ Existen pulsadores manuales de alarma de incendio, distribuidos | NO
al menos en cada una de las salidas del sector?

¢ Existe un sistema interior de alarma acustica y éptica de incendio? |NO
¢ Existen extintores portatiles en niumero y capacidad suficiente? st
¢ Existen extintores méviles (de carro)? NO
¢ Existe algun sistema de agua pulverizada? NO
¢ Existe algun sistema de extincién por espuma? NO
¢ Existe sistema de extinciobn automatica por polvos? NO
¢ Existe sistema de extincion automatica por gas? NO
¢ Existe alumbrado de emergencia? st

7. PREVENCION DE ACCIDENTES

. ¢ Esta la empresa afectada por la normativa del Real Decreto 1254/1999, de 16 de
julio, de medidas de control de los riesgos inherentes a los accidentes graves en que

intervienen sustancias peligrosas (BOE 172, de 20 de julio de 1999)7?

NO
. Indicar el historial de incidentes y/o accidentes de la empresa:

No se ha registrado ningin accidente en la historia de la empresa.
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.Prevencion de accidentes en procesos o instalaciones de la empresa

Actividad/ . T Mantenimiento
Reactores/ Sistema de Periodicidad - —— .
. proceso/ ; Control Mantenimiento | Periodicidad | Registro
equipos - seguridad del control 7
operacion (si/no)
Calderas Generacion - FGIT.CE de Ilqma, Trimestral Interno Trimestral Si
de vapor presidn, flujo de
Hornos Coccidén - aire, efc Trimestral Interno Trimestral Si
Medidas de
- . Instalacidon seguridad (no
Dep051Tos de MaTem Antide- soldaduras, Anual Interno Trimestral Si
harina prima .
flagrante tiempos de
ventilacién, etc)
¢ Existe cierre perimetral de las instalaciones? st
¢ Se realizan andlisis de riesgo de los procesos que comportan st
riesgo de accidente?
Empresa que lo realiza:
P g Mutua
Periodicidad: ASEPEYO
Anual
¢ Existe supervision y/o registro de operaciones que comportan un | st
riesgo de accidentes?
¢ Se lleva a cabo mantenimiento y control de todos los tanques de | st *)
la instalacion?
¢, Se dispone de seguro de responsabilidad civil derivada de dafios |NO
al medio ambiente?

(*) Tal como se indicé anteriormente, se estd tramitando la baja del tanque de

gasoleo en desuso existente.

8. ILUMINACION

. ¢, Dispone el establecimiento de iluminacion externa?
SI

Régimen estacional de funcionamiento: Todo el afio

Horario de funcionamiento:

En funcidon de la luz solar:
- invierno: de 17h a 9h
- verano: de 21.30h a 7h

Tipo de fuente de iluminacién

Vapor de sodio a alta presién

Caracteristicas de fuentes de iluminacion 500 W

. ¢, Se cumplen los requisitos definidos en la Ley 6/2001, de 31 de mayo, de
ordenacion ambiental del alumbrado para la proteccion del medio nocturno?

ST
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ll. ANALISIS DE LAS EMISIONES Y SUS REPERCUSIONES SOBRE

EL MEDIO AMBIENTE

9. GESTION DE AGUAS

9.1. Datos generales

9.1.1. Abastecimiento de agua

. Caudal total abastecido (m*/afio): 22.000 m*

Procedencia del

Consumo

agua

m°/h

m°/afio

Usos

Red 35

20.000

Refrigeracidn

Proceso

Pérdidas por evaporacién

Incorporacion a producto

Riego jardin

Limpiezas

Doméstico y sanitario

Pozo 04

2.000

Limpiezas

Doméstico y sanitario

9.1.2. Vertido de aguas residuales

Numero total de puntos de vertido: 1 punto de vertido
Caudal total vertido (m®/dia): 32,4 m*/dia
Caudal total vertido (m>/afio): 11.350 m*/afio
Caudal punta horario (m%/h): 2m3/h

34



EMPRESA X

9.2. Emisiones de aguas residuales: datos especificos para cada punto de vertido

REVISION INICIAL

Caudal C .
Procedencia / auda Concentracion del | concentracion Caraa total del Calidad
actividad / | pynta | Max. | Total | Tratamiento | Contaminantes |COntaminante vertido de conq[aminante Destino de Medio | del medio
proceso si/lno vertidos contaminante . vertido receptor receptor
generador mih | m¥dia | m¥afo Valor Valor autorizado vertido (kg/d) (ISQUA)
minimo méaximo
MES (mg/1) 130 160 750 5.2
MO (mgO,/I) 290 360 - 11,6
SOL (uS/cm) 6.000 | 7.500 7.500 - Red de EDAR
Depuradora 2 40 11.350 Si saneamiento 55-70
MI (equitox/m®) 11 5 50 - municipal | CTPresa X
N (mg/I) 15 45 - 0,6
P (mg/I) 7 21 50 0,28

Calidad de medio receptor (ISQUA) 55-70: ALTERACION IMPORTANTE, CALIDAD REGULAR
El indice ISQUA es un indicador utilizado para conocer la calidad del agua del medio receptor de vertidos. Varia entre 0 y 100 y viene determinado por cinco
parametros: temperatura, Demanda Quimica de Oxigeno (DQO), Materias en Suspension (MES), oxigeno disuelto y conductividad del agua.
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9.3. Control de los efluentes

REVISION INICIAL

Foco

Parametros analizados

Frecuencia del
analisis

Sistema de toma de
muestra

Metodologia de la
analitica

Laboratorio propio o acreditado

EDAR Empresa X

PUNTUAL CANAL
DQO 1 SEMANAL PARSHALL KIT MERCK
PUNTUAL CANAL
NITRATOS 1 MENSUAL PARSHALL KIT MERCK
PUNTUAL CANAL
NITRITOS 1 MENSUAL PARSHALL KIT MERCK
PUNTAL CANAL METODO
MES 1 MENSUAL PARSHALL OFICIAL
OBSERVACION PUNTUAL CANAL
MICROSCOPICA 1 MENSUAL PARSHALL MICROSCOPIO

LABORATORIO PROPIO

ADEMAS UN
LABORATORIO EXTERNO
ANALIZA TODAS LAS
MUESTRAS CUANDO SE
REALIZA UNA
INSPECCION DEL
CONSORCI PER A LA
DEFENSA DEL RIU BESOS
(PARAMETROS
ANALIZADOS LOS QUE
FIGURAN EN EL BOLETIN
ADJUNTO)
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9.4. Otros datos referentes a la gestion de las aguas residuales

. ¢, Se dispone de balsas de retencion de aguas?
st
. ¢, Se dispone de algun sistema de seguridad en caso de averia u otro problema que
se pueda dar en el sistema de depuracion?
NO
Aln asi, la capacidad de la balsa de homogeneizacion permite, en el caso de
averia de equipos, acumular los vertidos producidos durante un periodo de

entre tresy cuatro dias.
. Descripcién breve del protocolo de actuacién para casos de averias o accidentes
gue pueda garantizar el cumplimiento de los limites de vertido:

Se dejard de verter agua de la depuradora reteniéndola en la balsa de
homogeneizacidn. Inmediatamente se procederd a reparar la averia / tomar
las medidas necesarias a la vez que se avisaria al Consorci per a la Defensa de

la Conca del Riu Besos.
. ¢, Se dispone de algun sistema de seguridad para las escorrentias superficiales en
caso de inundaciones y/o incendios?

ST

Todo va a la depuradora
. ¢ Se han realizado, recientemente, algiin cambio en el proceso / las actividades e
incorporado una tecnologia que reduzca la produccion de aguas residuales o de su
contaminacion?

SI
En 1998, se realizaron cambios en el proceso de depuracién de aguas
residuales, consiguiéndose una disminucion de la carga contaminante
vertida gracias a la optimizacion del proceso bioldgico de la misma.
La disminucidn en la cantidad de producto final elaborado, provoca que en
los dltimos afios también disminuyan los valores de los pardmetros de
contaminacién asociados.

La tabla siguiente muestra la variacién de carga contaminante asociada a los
dltimos afios:

Parametro de contaminacion | Valor medio |Valor medio |Valor medio
(unidades) Vertido 2003 |Vertido 2004 | Vertido 2005
MES (mg /1) 290 120 130
MO (mg 02/ I) 800 300 290
SOL (microS / cm) 7,000 6,000 6,000
MI (Equitox / m®) 4 1 1.1
N(mg/I) 45 24 15
P(mg/1) 5 10 7




EMPRESA X REVISION INICIAL

. ¢ Se ha realizado, recientemente, algin cambio de proceso o actividad, o adoptado
algun sistema para reducir el consumo de agua?

ST
Se han promovido las buenas prdcticas entre los trabajadores,
especialmente en los procedimientos de limpieza:

- Retirada de los sdlidos en seco

- Aumento de la presién del agua para las limpiezas

- Reduccidn de las operaciones de limpieza mejorando la programacién de la
produccién
La disminucién de fabricacion en las lineas de produccién también ha

supuesto la minimizacién del volumen de vertido de aguas residuales.
. ¢, Se hace mantenimiento de la red interna del alcantarillado?
SI

Se realiza la limpieza 2 veces al afio

10. GESTION DE LAS EMISIONES A LA ATMOSFERA

10.1. Datos generales

. Numero total de focos emisores:

Denominacion del foco Numero del libro de registro
Caldera 1 19.828
Caldera 2 19.829
Horno pan 1 20.653
Horno pan 2 20.654
Horno bollos 1 19.842
Horno bollos 2 19.843
Caldera de agua 1 No estd en funcionamiento
Caldera de agua 2 No estd en funcionamiento
Caldera de agua sanitaria -
Calefaccion distribucidn 1 19.834
Calefaccion distribucién 2 19.835
Calefaccidn distribucién 3 19.833
Calefaccidn distribucion 4 19.830
Calefaccion distribucién 5 19.831
Calefaccion distribucidn 6 19.832
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. Relacioén de contaminantes emitidos por la actividad y niveles de calidad del aire en
la zona de incidencia de las emisiones de la actividad, y niveles maximos admisibles
de calidad del aire para los contaminantes emitidos:

Nivel de calidad del aire en la . . -
. . o . Nivel maximo admisible de la
Contaminante emitido zona de incidencia de las . '
- o calidad del aire
emisiones de la actividad (1)
En 30 min.: 45 mg/m°N
Monéxido de carbono 0,9 mg/m? En 8 horas: 15 mg/m°N
(2)
Valor limite anual de 200 ug/m?*
Diéxido de nitrégeno 34 ug/m? Valor guia anual de 135 ug/m?
(3)
3
Diéxido de azufre 2 ug/m? 40 (“f)/ m

(1): Niveles de calidad del aire extraidos de la Xarxa de Vigilancia i Prevencié
de la Contaminacié Atmosfeéerica (XVPCA de la Poblacién).

(2): Real Decreto 833/1975, de 6 de febrero, por el que se desarrolla la Ley
38/1972, de 22 de diciembre, de proteccion del ambiente atmosférico.

(3): Real Decreto 717/1987, de 27 de mayo, por el que se modifica
parcialmente el Real Decreto 833/1975 y se establecen nuevas normas de
calidad del aire en lo referente a contaminacién por diéxido de nitrégeno y
plomo.

(4): Real Decreto 1321/1992, de 30 de octubre, por el que se modifica
parcialmente el Real Decreto 1613/85, del 1 de agosto, y se establecen nuevas
normas de calidad del aire en lo referente a la contaminacién por diéxido de
azufre y particulas.
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10.2. Datos especificos para cada foco

10.2.1. Caracteristicas fisicas del foco

e Nggqreergi;jterlo”c?e:o Régimen de Formade la Diametro olr\:ﬁggrsopi?a
Identificacion del foco cor)t(ol de Proceso asociado fu?ﬁé?gsa/r:ri]%r;to chimenea ir}toecrg?n?)el PGRE la toma de
emisiones muestra

Caldera 1 19.828 Horneo 4320 Cilindrica 0,35 No 1
Caldera 2 19.829 Horneo 4320 Cilindrica 0,35 No 1
Horno pan 1 20.653 Horneo 6.260 Cilindrica 0,35 No 1
Horno pan 2 20.654 Horneo 6.260 Cilindrica 0,35 No 1
Horno bollos 1 19.842 Horneo 1.878 Cilindrica 0,35 No 1
Horno bollos 2 19.843 Horneo 1.878 Cilindrica 0,35 No 1
Caldera agua sanitaria - Agua caliente 2.920 Cilindrica 0,35 No 1
Calefaccidn distribucién 1 19.834 Calefaccién 1.200 Cilindrica 0,35 No 1
Calefaccidn distribucién 2 19.835 Calefaccidn 1.200 Cilindrica 0,35 No 1
Calefaccion distribucién 3 19.833 Calefaccidn 1.200 Cilindrica 0,35 No 1
Calefaccidn distribucién 4 19.830 Calefaccidn 1.200 Cilindrica 0,35 No 1
Calefaccién distribucién 5 19.831 Calefaccién 1.200 Cilindrica 0,35 No 1
Calefaccién distribucién 6 19.832 Calefaccién 1.200 Cilindrica 0,35 No 1

PGRE: programa de actuacion para reducir las emisiones de contaminantes de las instalaciones potencialmente contaminantes de
la atmosfera.
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10.2.2. Caracteristicas de las emisiones asociados a los focos emisores

REVISION INICIAL

NL'Jlmero del B T‘.empo _de Contaminantes atmosféricos emitidos
e, libro de Fecha del altimo funcionamiento
Identificacion X
de los focos registro e control , Concentracién | Y&lor Dispone de
controlde | reglamentario hidia dlafio Contaminante limite :
emisiones (Ppm) (ppm) analizador
Monéxido de carbono (CO) 2,04 500 No
Caldera 1 19828 Agosto 2005 24 180 Oxidos de nitrégenos (NOX) 52,8 300 No
Monéxido de carbono (CO) 1,31 500 No
Caldera 2 19829 Agosto 2005 24 180 Oxidos de nitrégenos (NOX) 115,25 300 No
Monéxido de carbono (CO) 46,25 500 No
1 20. 2 2 1 z
Horno pan 0.653 Agosto 2005 0 313 Oxidos de nitrégenos (NOX) 1,31 300 No
Monéxido de carbono (CO) 57,85 500 No
Horno pan 2 20.654 Agosto 2005 20 313 Oxidos de nitrégenos (NOX) 1,04 300 No
Monéxido de carbono (CO) 8,68 500 No
1 19.842 2 1 ; !
Horno bollos 9.84 Agosto 2005 6 313 Oxidos de nitrégenos (NOX) 13,68 300 No
Monéxido de carbono (CO) 1,84 500 No
2 19. 2 1 4 !
Horno bollos 9.843 Agosto 2005 6 313 Oxidos de nitrégenos (NOX) 88,20 300 No
Caldera de agua ; Agosto 2005 8 365 - - - -
sanitaria - - - -
Calefaccion Monéxido de carbono (CO) 0 500 No
, 19.834 A 2 1 12 7. 7
distribucién 1 9.83 gosto 2005 0 0 Gxidos de nitrégenos (NOX) 28,99 300 No
Calefaccién Monéxido de carbono (CO) 0 500 No
, 19. 2 1 12 7. .
distribucién 2 9.835 Agosto 2005 0 0 Oxidos de nitrégenos (NOx) 23,92 300 No
Calefaccién Monéxido de carbono (CO) 7.1 500 No
distribucién 3 19.833 Agosto 2005 10 120 Oxidos de nitrégenos (NOXx) 3411 300 No
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Nu_mero del . Ti_empo Qe Contaminantes atmosféricos emitidos
. . libro de Fecha del daltimo funcionamiento
Identificacién -
de los focos registro de control _ valor .
controlde | reglamentario hidia d/afio Contaminante Concentracion | ;o | Dispone de
emisiones (ppm) (ppm) analizador
Calefaccién Monéxido de carbono (CO) 0,09 500 No
, 19. 2 1 12 7. .
distribucion 4 9.830 Agosto 2005 0 0 Oxidos de nitrdgenos (NOx) 52,18 300 No
Calefaccién Monéxido de carbono (CO) 0,06 500 No
distribucién 5 19.831 Agosto 2005 10 120 Oxidos de nitrégenos (NOx) 50,12 300 No
Calefaccion Monéxido de carbono (CO) 0,33 500 No
, 19.832 A 2 1 12 — —
distribucion 6 9.83 gosto 2005 0 0 Oxidos de nitrégenos (NOx) 20,02 300 No
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10.3. Emisiones difusas

. ¢, Existen emisiones difusas?
st
Existen emisiones de polvo de harina y de gases de emisién de los
elementos de transporte interno.
. Procedencia de la emision difusa:
DOSIFICACION HARINA / PARQUE MOVIL DE VEHICULOS
Aspiraciones en la zona de dosificacién de ingredientes y amasado (zona de

generacién de polvo de harina), y tubos de escape de las carretillas
. Emisiones difusas debidas al parque maévil de vehiculos:

- combustible utilizado: gaséleo

- ndmero de vehiculos: 1 (carretilla elevadora)

- media de km anuales recorridos por vehiculo: -

- proceso asociado: continuo

- contaminantes emitidos: contaminantes propios de la combustién del
gaséleo (CO2, CO, NOx, SOx, etc.) y harina en suspensidn.

Punto de emisién / contaminante Medida de reduccién

Emisién de harina Sistema de aspiracién y ciclon para
provocar la decantacion de la harina

. ¢, Se dispone de sistemas de control de los niveles de inmisiéon?
st
Los trabajadores disponen de un contador de mg/m? de harina y la mutua
ASEPEYO estad estudiando las consecuencias.

11. RUIDOS Y VIBRACIONES

. ¢, Dispone la actividad de algun foco emisor de ruidos y vibraciones con una
importancia relevante?

st
Compresores del circuito automdtico de la harina y alguna maquinaria de
produccién dentro de la nave.
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. ¢,Se ha efectuado un estudio de los niveles acusticos de la empresa y su entorno?
st
En el estudio realizado se detecta que, en algin punto de medicién, se
sobrepasan los limites de emision de ruidos.

Nivel de emisién al Nivel de inmisién en la zona/s
Punto de la | exterior de la actividad | residenciales mas afectadas Valor limite en dBA
medicién en dBA en dBA
Diurno Nocturno Diurno | Nocturno Diurno Nocturno
1 635 60,1 ) ) ) 70 60
> 623 595 Debido a la dls‘ranCIag la que 70 60
3 749 747 se encuentran las reS|denf:|as 70 60
N oo
> 628 61,2 ruido pr‘oducid;) por la Zmpr‘esa 70 60
6 63,6 59,8 70 60

desde las mismas

7 61,6 56,3 70 60

Estudio realizado desde diferentes puntos de las instalaciones. Ver anexos, plano 2.

Punto 1: El nivel sonoro registrado varia en funcién de la intensidad del trafico
exterior.

Punto 2: Ruido procedente de la sala de maquinas.

Punto 3: Ruido procedente de los extractores de la sala de maquinas.

Punto 4: Ruido procedente de los silos de harina.

Punto 5: Ruido procedente de la torre de refrigeracion y del trafico exterior que
es muy intenso.

Punto 6: Ruido procedente de la depuradora y del trafico, intenso en ocasiones.

Punto 7: No se aprecia ruido procedente de las instalaciones. Ruido del trafico.

. ¢, Dispone el municipio de ordenanza municipal para ruidos y vibraciones?
SI
Se aplica: Ley 16/2002 de la Generalidad de Cataluiia, de 28 de junio, de
proteccion contra la contaminacion acustica.

. ¢, Se ha efectuado el control metroldgico de los instrumentos medidores de los
niveles acusticos mediante una entidad verificadora?

st
- Fecha del dltimo control: 11/06/05
- Entidad verificadora: ENAC
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12. GESTION DE RESIDUOS

REVISION INICIAL

REVISION INICIAL

Etiquetado
., Capacidad ' Tiempo méximo . correcto
resivo | Pocesoenel |Produccion| niivade | pode | MR oestonen | ean exena | o
almacenamiento almacenamiento 9 -s6lo residuos
ES-
Productos | 5 tuccion 3.785 10.000 kg Compactador 24 horas Recogida OLISEFI -
caducados Selectiva
Harinasy Produccién 172 12.000 kg Caja cerrada 15-20 dias ReCOQIFi a OLISEFT -
masas Selectiva
Depuracién Recoaida
Fangos aguas 5,46 12.000 kg Caja abierta 6 meses 9" FERVOSA -
: Selectiva
residuales
Aceites - : Recogida .
. Mantenimiento 0,8 1.200 | Bidones 200 | 6 meses . CATOR Si
residuales Selectiva
Papel y Ly S Recogida |RECUPERACIONES
cartén Produccién 24,84 2.000 kg Caja abierta Mensual Selectiva MASNOU -
Papel y - Cajas cartdén de Recogida
. Oficinas 3,10 60 kg . . Semanal . REMASOL -
cartén recogida selectiva Selectiva
Palets y iy . Recogida | PALETS BADIA
madera Produccién 9.8 1.000 kg Jaulas metdlicas Mensual Selectiva VINAS -
Enyasgs Produccidn 0,35 150 kg Apilamiento 3 meses Recoglfia REENVAS Si
pldstico Selectiva
Bld?r.les Produccidn 0,80 219 kg Apilamiento 2 meses Recogl.d a REENVAS Si
metadlicos Selectiva
Disolventes
- . Recogida | SAFETY KLEEN .
y mezglas Mantenimiento 0,55 100 | Bidones 25 | 6 semanas Selectiva ESPANIA Si
de limpieza
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Etiquetado
- Capacidad : Tiempo méaximo .. correcto
Residuo Proceso en el | Produccion maxima de Tipo de de Gestion Gestion externa (Si/No)
gue se genera (t/afio) ; almacenamiento , en origen ) .
almacenamiento almacenamiento -s6lo residuos
ES-
Latas aluminio| O 1€iNos Y 2.4 14 kg Bidones semanal Recogida JOFER -
Comedor Selectiva
Restos de .
limpiezade | Cnvasade 0,10 29 | Bidones 3 meses Recogida | SAFETY KLEEN si
e producto Selectiva ESPANA
codificadoras
Residuos Produccién 85,38 7.500 kg Compactador Mensual ReCOQIFjG CESPA -
generales Selectiva
Jeringuillas | OErVicio 241 51 Contenedores Mensual Recogida | o\ SENUR si
médico especiales Selectiva
- . . Recogida .
Fluorescentes | Mantenimiento 0,038 50 kg Caja carton 6 meses . JOFER Si
Selectiva
Pilas  |Mantenimiento| 0,023 35 kg Contenedor- 6 meses Recogida JOFER si
pirdmide Selectiva
Reactivos de . . Recogida ,
laboratorio Laboratorio 0,2 100 kg Caja 6 meses Selectiva T.QMA. Si
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lIl. PRACTICAS DE GESTION MEDIOAMBIENTAL Y PROPUESTAS DE MEJORA

13. GESTION AMBIENTAL EN CONDICIONES DE FUNCIONAMIENTO NORMAL

13.1. Aguas residuales

Aspecto
medioambiental

Actividad /
proceso
loperacion /
servicio

Gestion actual

Deficiencias

Propuesta de mejora

Consumo de
recursos (agua)

Limpiezas y
produccién

Se han llevado a
cabo algunas
medidas de
reduccion

En el pasado se
producia un
consumo de agua
elevado

Se han llevado a cabo actuaciones como Buenas
Prdcticas Medioambientales para reducir el consumo
de agua. Se estudiardn nuevas medidas para
promover la minimizacion del consumo de agua

Contaminacion
de aguas

Limpiezas y
produccién

Depuracion de
aguas residuales

Se han realizado mejoras en el proceso para reducir
la carga contaminante vertida con las aguas
residuales (buenas prdcticas) y se han realizado
mejoras en el sistema de funcionamiento de la
depuradora
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13.2. Emisiones a la atmésfera
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13.2.1. Emisiones en chimenea

Actividad / proceso

Aspecto - Gestion L .
. : / operacion / Deficiencias Propuesta de mejora
medioambiental L actual
servicio
Se realiza un mantenimiento periddico y controles
N . : Emisidn periddicos como medida preventiva para el correcto
Contaminacién | Funcionamiento de . . . o Lo .
[ directaala -- funcionamiento y se estudiard la posible incorporacion
atmosférica calderas y hornos , p . .
atmosfera de energias renovables en el funcionamiento de

maquinaria e instalaciones

13.2.2. Emisiones difusas

Aspecto
medioambiental

Actividad / proceso /
operacion / servicio

Gestion actual | Deficiencias

Propuesta de mejora

Contaminacion
atmosférica

Almacenaje y
dosificacion de harina

Mantenimiento
preventivo

Existe un equipo de tratamiento para este
tipo de emisiones, a partir de aspiraciones del
polvo generado y de un sistema de cicldn para

la decantacién de la harina. Se estdn
estudiando las consecuencias para los
trabajadores de este tipo de emision
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13.3. Emisiones de ruidos y vibraciones
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Actividad /
Aspect_o proceso / Gestion actual Deficiencias Propuesta de mejora
medioambiental |operacion /
servicio
Para alguno de los puntos , . .
: : guno ¢ p‘ Se estdn estudiando las medidas
., Existe un control interno de de medicién de ruido
Contaminacion . . . correctoras oportunas para ho
L. Proceso | los niveles de ruido laboral y | exterior se detecta que se .,
acustica : . ) . . sobrepasar en ningdn punto de las
. productivo | se ha realizado un estudio de | estd por encima de los . . T
ambiental : : : - .. instalaciones los limites indicados
los niveles de ruido exterior limites fijados por la .
. en la Ordenanza tipo
Ordenanza tipo
13.4. Residuos
Actividad /
Aspect_o proceso / Gestion actual Deficiencias Propuesta de mejora
medioambiental operacion /
servicio

Generacién de
aceites
lubricantes
usados

Cambio de aceite
de los vehiculos
(mantenimiento)

Utilizacién de
aceites minerales

Tal como se expone en el estudio de minimizacién
de residuos peligrosos, los aceites de los
-- vehiculos se cambian con mucha menos
frecuencia por lo que se generan menos cantidad
de aceites

49




EMPRESA

REVISION INICIAL

Aspecto
medioambiental

Actividad /
proceso /
operacion /
servicio

Gestion actual

Deficiencias

Propuesta de mejora

Generacion de
bidones
metdlicos con
restos de aceite

Cambio de aceite
de los vehiculos
(mantenimiento)

Utilizacién de
aceites minerales

Tal como se expone en el estudio de minimizacién
de residuos peligrosos, los aceites de los
vehiculos se cambian con mucha menos
frecuencia por lo que es necesario comprar
menos aceites y, por lo tanto, se generan menos
bidones que habrian servido para transportar
aceites

Consumo de
recursos y
produccién de
residuos de
pldstico y cartén

Utilizacién de
envases para
recibir materias
primas y embalaje
de productos
elaborados

Recogida selectiva'y
gestion externa por
Gestor Autorizado

Generacion
de residuos
de envases

Se prevé aumentar la proporcién de materias
primas recibidas a granel, minimizando de esta
manera la generacién de residuos de envase

13.5. Alteracién del entorno

Aspecto
medioambiental

Actividad / proceso / operacion /
servicio

Gestion actual

Deficiencias Propuesta de mejora

Emisidon de ruido

Produccidn, limpiezas, laboratorio y
actividad administrativa

Se han ido indicando a lo largo del informe
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14. GESTION MEDIOAMBIENTAL EN CONDICIONES DE FUNCIONAMIENTO ANORMAL O EN SITUACIONES DE

EMERGENCIA

14.1. Aguas residuales

Condicion de

Causa / motivo

: : del Efecto . : Actuaciones de emergencia a
funcionamiento anormal : . . . Medida preventiva . ) i
. - funcionamiento medioambiental . realizar de manera inmediata
o situacion de : existente : )
. . anormal o de la previsto para reducir las consecuencias
emergencia prevista .
emergencia
Balsa de Recoger inmediatamente el

Vertidos, incidentes o

fugas

Mal estado de las
instalaciones,
incorrecta
utilizacién de la
maquinaria o de
los protocolos de
trabajo

Contaminacién de

aguas y alteracion

del funcionamiento
regular de la
depuradora

homogeneizacion y de
retencion de agua de
200 m? Recipientes con
productos peligrosos a
cubierto de la lluvia 'y
con cubetas de
seguridad

vertido con sistemas de
absorcidn en seco antes de que
éste vaya a la depuradora.
Aplicar las medidas necesarias
en cada caso concreto para
minimizar el impacto e informar
a la administracién competente
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Condicién de
funcionamiento anormal
o situacion de
emergencia prevista

Causa/ motivo
del
funcionamiento
anormal o de la
emergencia

Efecto
medioambiental
previsto

Medida preventiva
existente

Actuaciones de emergencia a
realizar de manera inmediata
parareducir las consecuencias

Mala combustion de las
calderas

Problema técnico

Contaminacidn
atmosférica

Control regular de las
emisiones, reparacion de
la caldera 'y
mantenimiento preventivo

Paro de las calderas y reparacién
de las mismas

14.3. Residuos

Condiciéon de
funcionamiento anormal
o situacion de
emergencia prevista

Causa/ motivo
del
funcionamiento
anormal o de la
emergencia

Efecto
medioambiental
previsto

Medida preventiva
existente

Actuaciones de emergencia a
realizar de manera inmediata
parareducir las consecuencias

Vertido de algun residuo
0 materia prima

Accidente

Contaminacion de
agua o suelo

Recipientes con residuos
a cubierto de la lluvia y
con cubetas de seguridad,
mantenimiento de la
instalacion y elementos de
proteccion personal

Recogida del vertido (siempre
que sea posible con sistemas de
absorcidn en seco), comunicacion
del problema y reparacion de la

causa que ha provocado el
incidente
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15. OBSERVACIONES Y CONCLUSIONES
OBSERVACIONES
a) Antecedentes

El establecimiento fue adquirido en una primera instancia por la Empresa “Y”,
dedicada a la fabricacion de galletas, actividad que se realizé hasta el afio 1965. En
el momento de la adquisicion de las instalaciones por parte de la empresa estudiada,
no se realizaron estudios de la posible contaminacion y calidad del suelo, puesto que
la anterior actividad no se consider6 potencialmente contaminante para el entorno.

En lo referente a tanques soterrados, la empresa dispone de un tanque de gasoleo
en desuso, que anteriormente se utilizaba para el repostaje de los vehiculos de la
empresa pero que actualmente al no realizarse esta actividad, se esta tramitando la
baja del mismo delante de la Administracion competente y su posterior inertizacion.

b) Relacién de permisos y autorizaciones administrativas

La empresa posee copia de la instancia presentada al Ayuntamiento con fecha de 26
de noviembre de 2003 en la que solicita adecuarse a la IIAA (Ley 3/1998, de 27 de
febrero).

c) Laboratorio, parque mavil, taller mecénico, jardineria, comedor y cocina

Se dispone de un laboratorio en el cual no se utilizan disolventes.

El parque mévil del establecimiento abarca desde los camiones de distribucion hasta
las carretillas elevadoras, una de las cuales funciona con gaséleo y las otras con
baterias.

Existe un taller mecénico dentro de la zona de mantenimiento, en el cual se utiliza el
material tipico para el mantenimiento de las instalaciones y la diferente maquinaria
(lubricantes, aceites, disolventes..).

La pequefia zona de jardin se riega con agua procedente del propio pozo de la
empresa.

El comedor existente no dispone de cocina.

d) Tipos de fuentes energéticas utilizadas y consumo

Las fuentes energéticas utilizadas en la actividad son de diferentes tipos: eléctrica,
gas natural y gasoéleo.

Existen dos transformadores que funcionan con aceite sintético, sin existencia de
PCB’s.

Las baterias utilizadas son de plomo, y son las correspondientes a las carretillas
elevadoras. La zona destinada a la carga de baterias se esta adecuando, y esta
previsto que cuando se finalicen las obras, tenga la ventilacion adecuada, a traves
de ventilacién forzada.

El gasodleo se utiliza s6lo para el grupo electrogeno en caso de emergencia y cada
sdbado durante 10 minutos para verificar su correcto funcionamiento.
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e) Instalaciones industriales de combustion

La instalacion de combustion dispone de diferentes quemadores asociados tanto a
los hornos de produccién como a distintas calderas de calefaccion. La potencia
nominal que se especifica en el punto 5.2. de la revision inicial “Instalaciones
Industriales de Combustidén” , es la suma total de cada actividad o proceso, ya que
en cada horno puede haber unos 70 quemadores. Todos éstos funcionan con gas
natural y siempre que funcionan lo hacen al 100% de su capacidad.

f) Sistemas de frio y refrigeracion

El establecimiento dispone de dos torres de refrigeracion, instalacion de la cual, el
Ayuntamiento tiene conocimiento.

Las analiticas realizadas anteriores a la revision ambiental por una empresa externa,
confirman la no aparicion de Legionella pneumophila en las dos torres de
refrigeracion.

Las dos torres dan cumplimiento al Real Decreto 352/2004, de 28 de julio, por el que
se establecen las condiciones higiénico-sanitarias para la prevencion y el control de
la legionelosis.

Se dispone de dos equipos transformadores que contienen aceite pero no PCB’s, y
por otra parte, se dispone de equipos que funcionan con refrigerantes, como son los
compresores de frio para el aire acondicionado.

g) Descripcidon de las edificaciones del establecimiento

El establecimiento esta constituido por una nave principal, en planta baja, donde se
encuentran las diferentes zonas de fabricacién, zona de carga y descarga de
materias primas y productos elaborados y el taller de mantenimiento, y una planta
altillo que conforma las oficinas, laboratorio, comedor y vestuarios.

Dependiendo de la zona, la estructura es de hormigon o metalica sin recubrir.

h) Otras informaciones descriptivas relativas al establecimiento industrial

Dentro del establecimiento se realizan otros usos aparte del industrial, como el de la
administracion, archivo o comedor. Ninguna de estas zonas conforma sector de
incendio independiente. Se considera que la planta baja y el primer piso de oficinas
forma un mismo sector de incendio.

La actividad dispone de plan de emergencia y se adjunta en el anexo calculo
justificado de la carga de fuego ponderada, tanto del establecimiento en general,
como diferenciando en dos zonas, almaceén y fabrica, y planta de oficinas.

i) Condiciones de accesibilidad para la intervencion de los bomberos
Se observa que por una de las calles, existe una puerta exclusiva de entrada para
los bomberos que comunica con la zona de los hornos, que a priori es una de las

zonas mas problematicas del establecimiento.
El perimetro es totalmente accesible para los bomberos.
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j) Limitacion de la extension del incendio

Las salidas y los recorridos de evacuacion no estdn debidamente sefializados.
Tampoco existe la iluminacion de emergencia correcta.

k) Sistemas de proteccién activa de los sectores de incendio

Dependiendo de la zona existe deteccion automatica, extintores o hidrantes.

Las BIEs cubren mayoritariamente las instalaciones de produccion y almacén.

Los detectores de incendio solo cubren la sala de transformadores, el almacén de
productos de higiene y limpieza, el archivo de administracion, y el almacén de ropay
de archivos varios.

La sefializacion y la iluminacién es insuficiente o inexistente dependiendo de la zona.

I) Abastecimiento de agua

El establecimiento dispone de dos tipos de abastecimiento de agua, uno proveniente
de la red municipal, utilizado para el proceso y uso sanitario, y otro proveniente del
pozo existente en la propia instalacion, utilizado para la limpieza de las instalaciones
y el riego de la zona ajardinada.

m) Vertido de aguas residuales

Solamente existe un punto de vertido que va a parar a la EDAR de la poblacion. Este
punto de vertido dispone de depuradora propia de la empresa.

El establecimiento dispone de una balsa de homogeneizacién de 200 m® de
capacidad, que en caso de incidente, prevé la acumulacion de aguas durante un
periodo de tres o cuatro de dias antes de su vertido.

i) Gestion de residuos

El residuo principal generado es el producto alimentario.

El residuo de baterias agotadas, todavia no se ha gestionado. Llegado el momento
de cambiar dichas baterias, se realizara su gestion a través de un gestor externo.
Los residuos valorizables no se mezclan. Existen varias zonas de almacenamiento
de residuos solidos y liquidos distribuidos por toda la planta.
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CONCLUSIONES

1. Se deberéd inertizar el tanque soterrado de gasoleo en desuso existente
dentro del perimetro de las instalaciones para evitar asi posibles fugas vy
contaminacion del suelo industrial.

2. De la misma manera, se aconseja estudiar la posible contaminacion del suelo,
ya que nunca se realizé anteriormente ningun analisis como comprobacion de
la calidad de éste.

3. La zona donde se almacenan los contenedores de productos de limpieza no
dispone de ningun acondicionamiento para retener posibles fugas de estos
productos. Se aconseja la disposicion de cubetos de retencién.

4. Se aconseja el cambio de la carretilla elevadora de gaséleo por otra de
bateria eléctrica.

5. La zona de carga de baterias esta en fase de remodelacién con el objetivo de
acondicionar la zona mediante ventilacion forzada.

6. Se deberan reformar los recorridos de evacuacion de incendios verticales y
horizontales mediante la sefializacion correspondiente.

7. Acompafando a la sefializacion, se debera proporcionar a estos recorridos de
las luces de emergencia propias de dicha evacuacién contra incendios.

8. Se detecta que en algunas zonas de las instalaciones no se dispone de
ningun tipo de detector de incendios, considerando algunas zonas como
peligrosas, ya sea el caso de la zona de almacén de materias primas.

9. Después de realizar un estudio de la contaminacion acustica, se observan

algunos puntos externos alrededor de las instalaciones donde el ruido alcanza
un nivel mayor al permitido por la legislacién correspondiente.
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16.ANEXOS
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16.1. ESTUDIO DE MINIMIZACION DE
RESIDUOS ESPECIALES
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ESTUDIO DE MINIMIZACION DE RESIDUOS ESPECIALES EN LA EMPRESA
ESTUDIADA

1. PRESENTACION DE LA EMPRESA

La empresa esté especializada en la fabricacién de pan de molde y bolleria. La tabla
1 resume las cantidades producidas de cada producto en el ejercicio de 2005.

Tabla 1: Productos manufacturados por la empresa en 2005

PRODUCTO CANTIDAD PRODUCIDA (t)
Pan 10.793
Bolleria 2.805
TOTAL 13.598

Siendo estos los productos resultantes del proceso de fabricacion (proceso
principal), el total de los residuos especiales que se generan en las instalaciones de
la organizacién, son resultado de diferentes procesos auxiliares que se describen a
continuacion.

2. IDENTIFICACION DE LOS PROCESOS GENERADORES DE RESIDUOS

Se diferencia entre la actividad principal desarrollada por la empresa de la cual se
deriva la fabricacion de pan y bolleria, y las actividades auxiliares realizadas en la
misma instalacibn, como son el mantenimiento y reparacién de vehiculos, las
operaciones de mantenimiento y limpieza de maquinas e instalaciones y el servicio
médico.

2.1. Actividad principal

Aunque la actividad principal no comporta la generacion directa de ningun residuo
clasificado como especial, es conveniente hacer una pequefia descripcién del
proceso, ya que éste da pie a la existencia de procesos auxiliares.

Los procesos de fabricacion de pan y bolleria son muy similares entre si.
FABRICACION DE PAN

Se reciben las distintas materias primas en el almacén, en los 5 silos exteriores
(harina), en tanques interiores a temperatura controlada (aceite vegetal) y en
depositos (levadura liquida). Estos materiales son transportados manualmente o
mediante transporte neumatico hasta las distintas lineas de produccién.

En primer lugar se lleva la harina a unos mezcladores donde, en una sola etapa, se
le afiaden todos los ingredientes. La masa asi obtenida se divide en porciones, con
un peso determinado segun producto y pasa por una boleadora. De la boleadora, las
porciones de masa son depositadas en moldes.

Mas tarde tiene lugar la fermentacion durante una hora en una camara de vapor a
una temperatura de 42°C y una humedad relativa del 90%.
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La coccion tiene lugar en un horno de tunel, de combustién indirecta a gas natural,
con una temperatura aproximada de 200°C durante unos 20 minutos. El horno tiene
mas de 40 quemadores.

Una vez el pan sale del horno, se saca del molde y se enfria durante una hora en
cintas transportadoras de mas de 1 km de longitud.

Finalmente el producto se envasa en bolsas de plastico, se coloca en jaulas
metalicas y se procede a su rapida expedicion. Previamente a este proceso, el
producto pasa por un detector de metales.

FABRICACION DE BOLLERIA

El proceso es similar al anterior en todas sus etapas. SoOlo varian algunos

parametros del proceso, como por ejemplo la temperatura del horno a coccién que
es algo inferior o los tiempos de residencia que también son inferiores.

2.2. Actividades auxiliares

Existe diferencia entre las actividades de mantenimiento de vehiculos, el
mantenimiento general de las instalaciones y de limpieza y, finalmente, el servicio
médico.

2.2.1. Mantenimiento de vehiculos

En la empresa se realizan las operaciones de mantenimiento propias de los
vehiculos de transporte interno, donde destaca la generacion de residuos de aceite
mineral y de baterias agotadas. En la figura 1 se muestra un esquema de las
principales materias utilizadas que generan residuos especiales.

Aceites y grasa Envases metalicos vacios

Baterias MANTENIMIENTO Baterias agotadas
DE VEHICULOS

v

v

Figura 1: Principales materiales utilizados y generacion de residuos especiales
derivados de las operaciones de mantenimiento de vehiculos
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2.2.2. Mantenimiento y limpieza de las instalaciones

El mantenimiento general y limpieza de las instalaciones incluye una amplia variedad
de actividades, desde las operaciones de cambios de fluorescentes hasta las de
limpieza de las piezas de la maquinaria existente.

Destaca la utilizacién de disolventes para la limpieza de piezas con restos de grasa
(White Spirit (hidrocarburo no halogenado)) y para la limpieza de las maquinas
codificadoras de pan y bolleria (WL-200 Wash (butanona)), asi como la limpieza con
agua de la maquina de grafito de los hornos. En la figura 2 se muestra un esquema
de las principales materias utilizadas en esta actividad que suponen la generacion
de residuos especiales.

Aceites y grasas Aceites y grasas
Detergentes y desengrasantes Envases metalicos vacios
Disolventes Envases de plastico vacios
Fluorescentes MANTENIMIENTO DE Disolventes agotados
Pilas LAS Fluorescentes fundidos

> INSTALACIONES Pilas

Aguas de limpieza

Agua o

Figura 2: Principales materiales utilizados y generacion de residuos especiales
derivados de las operaciones de mantenimiento y limpieza

2.2.3. Servicio médico

La empresa dispone de un servicio médico. De las actividades que se llevan a cabo
en este servicio se genera la produccion de algunos objetos cortantes y punzantes,
los cuales son gestionados por una empresa homologada en el tratamiento de
residuos sanitarios.
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3. IDENTIFICACION Y CUANTIFICACION DE RESIDUOS

Las caracteristicas de los residuos especiales generados en los procesos descritos,
las cantidades de residuos especiales generadas anualmente, la gestion que
actualmente se lleva a cabo y los gastos derivados de su gestién, se resumen en la
Tabla 2.

Tabla 2: Gestion de los residuos especiales generados en la empresa en 2005

Producciéon | Costes anuales

Residuo Proceso L Gestion externa
anual de gestion (€)
Aceites Mantenimiento| 0,8t 0 CATOR
residuales
Produccion y
Envases plastico procesos 0,35t 21,2 REENVAS
auxiliares
Bidones Produccion y 08t 105 REENVAS
metalicos mantenimiento
Disolventes y
. SAFETY KLEEN
mgzcl_as de Mantenimiento 0,55t 721 ESPARA
limpieza
Restos de
L Envasado SAFETY KLEEN
limpieza de producto 010t 2,7 ESPANA
codificadoras
Baterias (*) Mantenimiento 15t 0 FERRIMED
Fluorescentes | Mantenimiento 0,038t 90,7 JOFER
Pilas Mantenimiento 0,023t 84,5 JOFER
Jeringuillas Servicio 2,41 9,2 CONSENUR
médico

(*) Dato referido a 2002, cuando se gestiono por Ultima vez las baterias agotadas de los vehiculos que la
empresa reparaba y mantenia en sus instalaciones. Actualmente, no se tienen datos de este residuo, puesto que
todavia no se han recambiado las propias de las carretillas elevadoras.

Todos estos residuos no estdn asociados a ningun proceso en concreto, sino que
son resultado de las actividades de mantenimiento general. Todos ellos son tratados
o valorizados a través de gestores autorizados.

4. MEDIDAS TOMADAS HASTA EL MOMENTO

La preocupacion de la empresa por el respeto hacia el Medio Ambiente, la ha
conducido a llevar a cabo actividades orientadas a la minimizacion de generacién de
residuos durante los ultimos afos, entre las que destacan por su importancia dentro
del campo de los residuos especiales las que se listan a continuacion.

- Aceites. El consumo de aceite ha disminuido considerablemente respecto a
afos anteriores como consecuencia de la finalizacion de la actividad o
servicio del taller mecanico de vehiculos de distribucién del producto final, ya
gue estos vehiculos, se reparaban y mantenian en la propia instalacion,
realizdndose tareas propias de un taller mecénico. Actualmente, esta
actividad la realiza una empresa externa, y en las instalaciones de la empresa
sOlo se llevan a cabo las tareas de mantenimiento de los vehiculos de
transporte interno propios.
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Bidones metdlicos. La mayor parte de los residuos de bidones metélicos
provienen de la compra de aceites. Teniendo en cuenta que se ha reducido la
utilizacion de aceites por el motivo expuesto en el punto anterior, también se
han disminuido en un porcentaje considerable, alrededor de un 50%, los
residuos de bidones metalicos.

Envases de plastico. Actualmente existen materias primas que antes se
recibian en bidones y garrafas y que ahora se reciben a granel. Es el caso de
los desengrasantes y del detergente amoniacal (Amolim-n). Ya se han
comenzado a obtener datos significativos que demuestran una reduccion de
este tipo de residuos, pero se quiere seguir trabajando en esta linea de
materias primas en granel, para aumentar la minimizacion de estos residuos.

Disolventes, mezclas sucias con disolventes y liquidos organicos no
halogenados. Estos residuos resultan de la limpieza de piezas en el taller de
mantenimiento. Se dispone de un fregadero de piezas alquilada a la empresa
gestora de disolventes, situada sobre un contenedor que contiene el
disolvente. Con la ayuda de una manguera y una pequefia bomba se recircula
el producto disolvente, extrayendo la grasa acumulada en las piezas de
maquinarias, hasta que pierde sus propiedades y se lleva a valorizar
externamente. La utilizacion de este sistema de recirculacion ha disminuido
considerablemente la generacién de residuos por disolvente agotado.

5. RESIDUOS PRIORITARIOS

En primer lugar se considera, que los residuos de las limpiezas de mantenimiento,
es decir, disolventes y restos de limpieza especiales, se generan en cantidades
minimas. En estos residuos destacan:

Tintas que contienen disolventes no halogenados (disolventes de
codificadoras). Estos residuos provienen de la limpieza de las codificadoras
de envoltura de pan y bolleria. La cantidad utilizada para realizar esta
limpieza es minima, puesto que el consumo de WL-200 Wash (butanona) es
de unos 100 litros anuales para efectuar unas 800 limpiezas de codificadoras.

Disolventes no halogenados con restos de pintura o barnices (aguas de
limpieza). Estos residuos provienen de la limpieza de la maquina que se
utiliza para engrasar la cadena interior de los hornos, desprendiéndose de
esta actividad una suspensién de grafito en agua. La maquinaria utilizada esta
formada por una bomba conectada a un dispensador que va expulsando la
suspension de grafito. Para limpieza posterior de esta maquina, se utiliza
agua y se recircula dentro de la propia bomba hasta que se han podido retirar
los restos de grafito que podrian obturar la manguera al secarse. La
generacion anual de este residuo es de 140 kg, aproximadamente.

Disolventes, mezclas sucias con disolventes y liquidos orgéanicos no
halogenados. En el punto anterior ya se ha descrito el sistema de
recirculacion implantado para conseguir la minimizacion del consumo de
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disolventes para la limpieza de piezas con restos de grasa Yy, en
consecuencia, la reduccion del residuo producido.

Del resto del listado de residuos especiales definidos en el punto 3, cabe destacar
que se detecta que donde puede haber mas potencial de reduccién es en el caso de
los residuos de envases, mientras que en referencia al resto de residuos (baterias,
pilas, tubos fluorescentes y jeringuillas), ain teniendo un interés especial en seguir
realizando una correcta gestion de los mismos, no supone un objetivo prioritario de
cara a la programacion de planes de minimizacion de residuos especiales.

6. ALTERNATIVA DE MINIMIZACION

Teniendo en cuenta las actuaciones realizadas en afios anteriores, se considera que
la generacion de residuos especiales es suficientemente reducida. Las alternativas
de minimizaciébn que se definen a continuacibn van encaminadas a reducir el
volumen de los residuos de envases de plastico generados.

Minimizacién de la produccién de envases de plastico:

Existen diferentes materias auxiliares que se presentan en envases de plastico de
diferentes volimenes. En el caso de algunos desengrasantes y jabones, se reciben
en garrafas y bidones pequefios. En el 2004 se generaron 380 kg de este residuo,
pero la entrada de sustancias auxiliares en granel estd suponiendo una reduccién de
la generacion de residuos de envases considerable, hecho que se quiere seguir
reduciendo de cara a los préximos afos.

7. PROGRAMA DE APLICACION DE LAS ALTERNATIVAS Y OBJETIVOS DE
REDUCCION

A continuacién se marcan las metas de minimizaciébn que la empresa pretende
conseguir para el afio 2009 en referencia a los envases de plastico.

El indicador utilizado tendra en cuenta los siguientes valores:

- Ro: Peso anual del residuo producido durante el 2005

- Po: Peso de la produccién durante el 2005

- R4 Peso anual del residuo que se producira en 4 afios (2009)
- P4 Peso de la produccién de aqui a 4 afios (2009)

- lg: Indicador de minimizacién propuesto para el 2009

El indicador utilizado respondera a la férmula:

la = [ (Ro/Po) — (Ra/P4) / (Ro/Po) ] x 100
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De esta manera, introduciendo los valores de cantidad de residuos producidos y su
prevision para el 2009 (suponiendo que la generacion de envases se reduzca en un
65%), y suponiendo que la produccion de producto final se mantenga constante,
obtendriamos un indice de reduccion de:

l, = [ (0,35/13598) — (0,23/13598) / (0,35/13598) ] x 100 = 34%

SE PREVEE UNA MINIMIZACION DEL 34% DE
LOS RESIDUOS DE ENVASES PARA LOS
PROXIMOS 4 ANOS.
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16.2. ESTUDIO DE LA CARGA DE FUEGO
PONDERADA DE LAS INSTALACIONES
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ESTUDIO DE LA CARGA DE FUEGO PONDERADA DE LAS INSTALACIONES

Se procede a calcular la carga de fuego ponderada segun el Reglamento de
Seguridad contra Incendios en Establecimientos Industriales, considerando todos los
materiales combustibles que forman parte de la construccién, asi como aquellos que
se preveen como normalmente utilizables en los procesos de fabricacion y todas las
materias combustibles que puedan ser almacenadas.

Para calcular la carga de fuego ponderada se parte de la formula:

Donde:
. Qp= Carga de fuego ponderada (Mcal/m?)
L PixHixCi Pi= Peso de cada material (kg)
Qp= Ra Hi= Poder calorifico (Mcal/kg)
A Ci= Grado de peligrosidad del producto

Ra= Factor de riesgo de la actividad
A= Superficie del sector de incendio en m?

Los valores del poder calorifico se toman del método Gretener.

Para el grado de peligrosidad (Ci) se toma el valor 1 y para el factor de riesgo de la
actividad (Ra) el valor 1,6.

Se definen dos areas de estudio de fuego:
- Area 1: Aimacen y fabrica (S= 8.235 m?)
- Area 2: Oficinas en primera planta (S= 1.900 m?)
Céalculos finales
Area 1: Oficinas
Para el célculo de la carga de fuego ponderada en oficinas, se utilizan los valores

35,9 kg/m? como valor del peso del material (Pi) en oficinas de ficheros y 4 Mcal/kg
como valor del poder calorifico (Hi) para libros y carpetas.

SPixHixCixS  143,6 x 1900
Q &rea 2= -----mmmmmmmmmemneennenne- = - = 143,6 Mcal/m?® =

=601,2MJ/m* >  Nivel de Riesgo Intrinseco Bajo (2)
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Area 2: Almacén y Planta
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Tabla de materiales actuales en el afio 2005 y poderes calorificos:

. Peso Pi Pqur ; Pi x Hi . Pqur ] Pi x Hi
Materias Ka) calorifico Hi (Mcal) Bolsas pan Peso Pi (kg) | calorifico Hi (Mcal)
(Mcal/kg) (Mcal/kg)
Levadura 18884 4 75536 Grande 2580 10 25800
Pan 56090 4 224360 Sand.770 2580 10 25800
Sémola 1831 4 7324 Sand.450 2580 10 25800
Bollos 6346 4 25384 Sta. Fam. 840 10 8400
Azlcar 13617 4 54468 8 Cer. Fam. 840 10 8400
Salvado 2200 4 8800 Silueta 750 10 7500
Manteca 956 9 8604 8 Cereales 500 10 5000
Vinagre 3730 4 14920 Normal 800 10 8000
Huevo lig. 214 2 428 Sta. Horno 645 10 6450
Ac. Oliva ref. 4701 10 47010 Semilla 430 10 4300
Ac. Girasol 3530 10 35300 Varios pan 500 10 5000
Redol an 695 1 695 Maxi blanco 1290 10 12900
Inulina 1050 1 1050 Maxi integral 1290 10 12900
Sal 9105 3 27315 Bolsas bollos
Sésamo 1913 4 7652 Hot dogs 1075 10 10750
Cbr 02 1328 1 1328 Maxi burguer 860 10 8600
Cb tweedy 4268 1 4268 Bocata s/s 860 10 8600
Propionato 1928 1 1928 Bocata c/s 860 10 8600
Suero 2795 1 2795 Varios bolleria 600 10 6000
Preparado 2920 1 2920 TOTAL PLASTICO 198800
Lecisol 1605 1 1605 Cartén
Gluten 2413 4 9652 Sep. Pimad 969 4 3876
Soja 653 1 653 Caja Pimad 5742 4 22968
Harina centeno 1153 4 4612 Sep. Dia 361 4 1444
Multimix 2235 1 2235 Caja Dia 1580 4 6320
Brf 245 1 245 Sep. Maxi 938 4 3752
Subiplus 272 1 272 Caja Maxi 3660 4 14640
Leche entera 261 4 1044 Bandejas Maxi 6600 4 26400
Malta 83 4 332 Sep. Sta. 675 4 2700
Complejo cf-1 55 1 55 Cajas Sta. 2688 4 10752
Conservante A 428 1 428 Varios carton 21000 4 84000
TOTAL MATERIAS 573218 TOTAL CARTON 176852
| TOTAL MATERIALES ZONA ALMACEN+FABRICA= 948870 |
Y PixHixCi 948.870
(O V1=F: W R — S P ——— 1,6 = 184,4 Mcal/m? =
A 8.235
=771,8 MJ/m? > Nivel de Riesgo Intrinseco Bajo (2)

Area Total: Oficinas + Almacén y Planta

2 Qs x Ali (184 35 x 8235) + (143,6 x 1900)
Q total= —-----mm e T = 176,7 Mcal/m?
X Ai (8235 + 1900)

= 734,8 MJ/m? - Nivel de Riesgo Intrinseco Bajo (2)
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16.3. PLANO DE SITUACION DE LOS VECTORES
AMBIENTALES
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