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1. INTRODUCCIO

El present document conté les especificacions particulars i les condicions a les quals s’ha

d’ajustar I'elaboracié i execucié del projecte.

1.1 Objecte del plec

L'objecte d’aquest plec és especificar les condicions técniques, normatives i contractuals que
s’han de tenir en compte al llarg del projecte per tal de desenvolupar-lo correctament i dins
dels terminis que s’estableixen. Tota condicié esmentada en aquest seglient document
s’haura de respectar sense excepcié. Seguint tot el que es determina en aquest document
s’assegura la correcta realitzacié del projecte. Els procediments que no siguin declarats de
forma explicita en el present document es duran a terme segons la normativa vigent

aplicable per a cada cas.

1.2 Documents contractuals i informatius

En aquest projecte es consideraran documents contractuals i, per tant, d’obligat compliment,

els planols, la memoria, el plec de condicions, I'estat d’amidaments i el pressupost.

1.3 Compatibilitat entre documents

L'ordre de prioritat a seguir en cas de contradiccié o discrepancia entre documents és el

seguent: memoria, planols, plec de condicions, estat d’'amidaments i pressupost.
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2. DISPOSICIONS TECNIQUES

En aquest apartat es mencionen les normatives i reglaments vigents que s’han de complir en
tot moment durant el disseny, la construccio i la instal-lacio del sistema de monitoratge d’'una

impressora 3D amb tecnologia FDM.

2.1 Legislacioé

Reial Decret 444/1994 de 11 de marg, pel qual s’estableixen els procediments d’avaluacié de
la conformitat i els requisits de proteccié relatius a compatibilitat electromagnética dels

equips, sistemes i instal-lacions (BOE n°78 publicat el 1/4/1994).

Reial Decret 842/2002, de 2 d’agost, pel qual s’aprova el Reglament Electrotécnic per a
Baixa Tensio. (BOE n°224 publicat el 18/09/2002).

Reial Decret 186/2016, de 6 de maig, pel qual es regula la compatibilitat electromagnética
dels equips eléctrics i electronics. (BOE n°113 publicat el 10/05/2016).

2.2 Normes técniques

ISO 9000: Gestio continua de la qualitat.

UNE-EN 20314: Seguretat d’aparells eléctrics per a baixa tensid i proteccidé contra xocs

eléectrics.

UNE-EN 55014-1/A1:2009: Compatibilitat electromagnética: requisits d’emissions

electromagnétiques pels aparells electrodomeéstics, eines eléctriques i aparells analegs.

UNE ISO 4288:1996: Especificaci6 geometrica de producte (GPS). Qualitat superficial:

Métode del perfil. Regles i procediments per a l'avaluacié de I'estat superficial.


https://www.une.org/encuentra-tu-norma/busca-tu-norma/iso/?c=002096
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3. CONDICIONS TECNIQUES

En aquest capitol s’exposen els materials utilitzats i els aspectes técnics referits a
components i muntatge pel correcte funcionament del sistema de sensoritzacié. Per dur a
terme qualsevol alteracié o modificacié del projecte, caldra la corresponent autoritzacié de

I'enginyer dissenyador.

3.1 Materials

Es necessari que tot el material utilitzat sigui el mateix de I'estat d’amidaments i que
compleixi amb les caracteristiques especificades pel fabricant. Tots els materials adquirits
seran nous i no de segona ma, i s’haura de comprovar el seu bon funcionament. En cas
d’haver de fer us d'un altre material, I'enginyer responsable del projecte haura de decidir

quin material de substitucié s’adequa a la mateixa funcié.

3.2 Muntatge

Pel que fa al muntatge de I'aparell, se seguiran les instruccions donades pels fabricants de
cadascun dels elements utilitzats, i es compliran tots els reglaments i normes que afecten
directa o indirectament al muntatge. El muntatge es dura a terme per operaris especialitzats,
especificat a I'estat d’amidaments, seguint el que estipula el document de planols, amb la
supervisié de I'enginyer técnic encarregat, quedant a criteri d’aquest les modificacions que
no quedin prou especificades en aquest conjunt de documents. Un cop es finalitzi el
muntatge es fara una comprovacié del funcionament dels sensors i actuadors per tal de

verificar que compleixen amb les especificacions desitjades.

3.3 Posada en funcionament

Durant la posada en marxa del projecte, es faran les proves dels diferents elements per
comprovar-ne el correcte funcionament. També es dura a terme una primera impressié per
comprovar la comunicacié entre la impressora i el programa desenvolupat i validar els

resultats.
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4. DISPOSICIONS GENERALS

El segient capitol formalitza les disposicions legals i administratives de mutu acord entre

'enginyer i el client.

4.1 Terminis d’execucio

El termini d’execucioé d’aquest projecte és de dos mesos, a comptar a partir del dia seglent
al seu encarrec, acceptant-se una prorroga de dues setmanes addicionals per imprevistos

practics.

4.2 Garanties

Un cop finalitzada la posada en marxa es disposara d’'una garantia de dos anys. En cas
d’'incompliment de les condicions establertes en aquest document o qualsevol mena de
modificacid sense autoritzacié i validacid de I'enginyer técnic, comportara I'exempcié de
responsabilitat aixi com la immediata finalitzacié de la garantia. En cas que una o les dues

parts presentin disconformitats aquestes queden sotmeses als jutjats de Girona.

4.3 Forma de pagament

El pagament del present projecte es dura terme en dos terminis. Primer, un avangament del
trenta per cent del cost del projecte abans d’iniciar la seva realitzacié i amb una data limit per
efectuar aquest pagament de quinze dies habils després d’haver estat acceptat. La resta del
pagament es fara un cop lliurat el projecte amb un limit de trenta dies habils. El pagament es
dura a terme a través d’'una transferéncia al compte bancari facilitat. El cost del projecte és el
descrit al document de pressupost. Qualsevol modificacié o canvi acceptat per I'enginyer

comportara la realitzacié d’un nou pressupost.
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