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1 INTRODUCCIO

1.1 Objecte i abast del plec de condicions

L’objecte del present plec de condicions, com a part de I'optimitzacioé del disseny
d’'una maquina de control de diners en efectiu, t¢ com a finalitat la regulacié de

I'execucio fixant la qualitat i la quantitat de material fungible.

L’abast del projectista compren les feines de recerca d’informacié, disseny de la
proposta plantejada i redaccid dels documents. L’encarregat d’executar la

fabricacio del projecte sera 'empresa subcontractada per a tal fi.

Finalment s’enumeren les responsabilitats i les obligacions que corresponen al

distribuidor encarregat de realitzar les operacions subcontractades.
Aquest document va dirigit a:

¢ Responsable de I'execucié del projecte

e Personal a carrec del manteniment

e Usuari de la maquina

Qualsevol tipus de variacié o incompliment amb les dades que s’exposen en aquest

projecte eximiran de tota responsabilitat al projectista dels documents.
1.2 Documents contractuals i informatius
Documents amb caracter contractual:

e El present plec de condicions

e Estat damidaments

e Planols

e Pressupost
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Documents de caracter informatiu:

e Memoria

e Annexos

1.3 Compatibilitat entre documents

En ordre d’'importancia, de més a menys, pel que fa a la compatibilitat entre

documents del present projecte és el seglent:

e 2. Planols
e 3. Plec de condicions
e 4. Estat damidaments

e 5. Pressupost

En cas de dubte, sempre s'imposara el document amb més importancia dels

comparats.
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2 PRESCRIPCIONS TECNIQUES

2.1 Condicions que han de complir els materials

En aquest apartat s’especifiquen les caracteristiques tecniques que han de complir
els materials usats en la fabricacio del xassis de la maquina de control de diners en
efectiu. Els materials que s’utilitzaran per a fabricar el xassis de la maquina de
control de diners en efectiu hauran de ser de primera qualitat, compliran les
especificacions, tindran les caracteristiques que es recullen en el present projecte i

en la normativa vigent.

Qualsevol especificacio o caracteristica de materials que consti en un dels
documents del present projecte, malgrat no constar a la resta, és igualment

obligatoria.

No es podran utilitzar materials que no hagin estat certificats préeviament. Tots
aquells materials que no reuneixin les caracteristiques tipificades o presentin
defectes a nivell d’acabat superficial, estructural o bé respecte a porositat seran
retirats i no s’utilitzaran per a la fabricacié del xassis. Tot material defectuds s’haura

de reclamar al proveidor corresponent perqué solucioni el problema existent.
2.1.1 Materials per la fabricacio

Els materials de fabricacié de cada un dels elements que formen el xassis estan
indicats als planols corresponents i al document 4.Estat d’amidaments del present
projecte. En cas de substitucid dels materials per inexistencia dels especificats, les
caracteristiques mecaniques dels materials substituts hauran de ser iguals o
superior a les indicades. L'origen del material substitut haura de ser igual que el
material original. Abans de procedir a una substitucié de material, s’haura d’informar

per escrit a la direccio d’execucié per a l'autoritzacié del material substitut.

Per a la fabricacio dels elements que formen el xassis, s’utilitzaran els materials

descrits a les taules que es mostren a continuacio:
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Taula 2-1. Caracteristiques de I'acer DCO1 EN 10130/ ISO 1623/1 St12

Material Acer DC0O1 EN 10130 — 1SO1623/1 St12
Modul elastic (E) 210 GPa
Limit elastic (Re) 226 MPa
Resisténcia a traccié (Rm) 299 Mpa
Densitat (p) 7850 Kg/m?

Taula 2-2. Caracteristiques de I'acer INOX EN 1.4301 — AISI 304L

Material Acer EN 1.4301 — AISI 304L
Modul elastic (E) 193 GPa
Limit elastic (Re) 255 MPa
Resisténcia a traccié (Rm) 624 Mpa
Densitat (p) 7900 Kg/m3

Taula 2-3. Caracteristiques de I'alumini 5754 H111 — DIN 1712/1725 d’origen reciclat

Material Alumini 5754 H111 — DIN 1712/1725
Modul elastic (E) 70 GPa
Limit elastic (Re) 113 MPa
Resisténcia a traccié (Rm) 211 Mpa
Densitat (p) 2700 Kg/m®

Plec de condicions

Caldra certificar I'origen reciclat de I'alumini 5754 H111, ja que en cas contrari
suposaria una alteracié substancial dels calculs obtinguts mitjancant I'Eco-indicador
99.

Taula 2-4. Caracteristigues metacrilat PMMA

Material Metacrilat - PMMA
Modul elastic (E) 3,2 GPa
Resistencia a traccié (Rm) 71 Mpa
Densitat (p) 1800 Kg/m?®
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Taula 2-5. Especificacions pintura

Material Pintura
Tipus Pintura microtexturada RAL 9005/RAL
9006
Resisténcia a la intempérie Si
Micratge 60-90 um

2.1.2 Subministrament i emmagatzematge

El material per a la fabricacié haura de ser subministrat per un distribuidor autoritzat
que compleixi els controls de qualitat pertinents. En referéncia a 'lemmagatzematge
del material, aquest haura d’estar ubicat en un espai protegit de les incleméncies

del temps, recolzat en posicio horitzontal.

2.2 Condicions de la fabricacio6

El xassis ha estat dissenyat amb unes formes determinades per tal de garantir el
compliment de les seves funcions estructurals i estetiques. No es podran modificar
les cotes dimensionals del xassis excepte que s’hagi consultat i acceptat per escrit

amb el director d’execucié de la fabricacio del present projecte.

El material de fabricaci6 de cada peca esta indicat al document 4.Estat
d’amidaments d’aquest projecte. En cas de substitucid dels materials per
inexisténcia dels especificats, les caracteristiques d’aquests hauran de ser iguals a

les dels materials originals.

Les peces de fabricacid que conformen el xassis es produiran en diferents

processos, tipificats a continuacio:

e Tall laser i plegat: Sén peces tallades a partir d’'una xapa metal-lica. Les
peces que ho requereixin seran plegades amb una maquina plegadora.

7
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L’acabat final es donara amb una llima per tal de matar els cantells vius. Les
peces fabricades amb aquest sistema son les citades a continuacio:

o 0.1.1, 0.12.2, 0.1.3, 0.1.4, 0.15, 0.1.6, 0.1.7, 0.1.8, 0.1.9, 0.1.10,
0.1.11,0.1.12,0.1.13,0.1.14, 0.1.15,0.1.16,0.1.17, 0.2, 0.4.1, 0.4.2,
0.4.3,0.5,0.6,0.7,0.8,0.9, 1.0, 2.0.

e Foradat i roscat: Algunes de les peces necessitaran inserts. Els inserts
s’introduiran amb maquinaria especifica. Totes les rosques i femelles
segueixen la norma DIN. Per introduir un insert, cal que el forat previ sigui
de la mesura adient.

e Tractament de cataforesi: S6n peces sotmeses a tractament de cataforesis
per augmentar la seva resistencia a la corrosio.

o 0.1.1, 0.1.2, 0.1.3, 0.1.4, 0.15, 0.1.6, 0.1.7, 0.1.8, 0.1.9, 0.1.10,
0.1.11,0.1.12,0.1.13,0.1.14, 0.1.15, 0.1.16, 0.1.17, 0.2, 0.5, 0.7, 0.9,
1.0, 2.0.

e Pintat: S6n peces sotmeses a un tractament de pintura posterior a la seva
conformacio.

o 0.4.1,0.4.2,0.4.3, 0.6, 2.0.

2.3 Condicions de muntatge

El xassis de la CKO1 EVO esta dividit en diferents subconjunts formats per una o
diverses peces. Al document 2.Planols es poden veure els planols amb les cotes
generals i 'especejament del xassis. També es poden veure els subconjunts que

formen tot el xassis de forma individual.

Per al correcte muntatge del xassis, cal muntar inicialment I'estructura del xassis,
posteriorment cal muntar les guies i la safata mobil. Finalment, cal muntar els
envoltants i la porta. S’han utilitzat reblons per tal de reduir la soldadura, facilitant i
reduint el temps de muntatge aixi com minimitzant I'impacte ambiental associat al

proceés de soldadura.
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2.4 Condicions per I'usuari

El xassis de la CKO1 EVO ha estat dissenyat Unica i exclusivament per a protegir
els dispositius de control de diners en efectiu i aportar rigidesa al conjunt, permetent
la interaccio entre maquina i usuari. No és responsabilitat del projectista en cas de
malmetre el xassis degut a un s incorrecte d’aquest, utilitzant-lo com a contenidor
de dispositius de gestié de diners en efectiu de diferents mesures i caracteristiques

per als quals ha estat dissenyat.

El xassis ha estat dissenyat per a I"Us interior. Ubicar en un indret sec, lluny de
qualsevol font de liquids siguin o no corrosius. Netejar amb un drap humit, fer s de

productes no abrasius.

El xassis ha estat dissenyat per a ser ancorat a un taulell, estructura fixa etc. per tal
d’evitar-ne el desplagament. El xassis s’haura de fixar al taulell, mostrador etc.
mitjancant la base destinada a tal fi. La base disposa d’orificis destinats a allotjar

cargols que fixaran el xassis al mostrador, etc.

El xassis ha estat dissenyat per a no necessitar cap tipus de manteniment. En cas
de que sigui necessari fer-hi una operacié de manteniment, aquesta haura de ser

realitzada per a una persona qualificada per a la tasca.
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3 CLAUSULES ADMINISTRATIVES

En referéncia a les clausules administratives, es seguiran les clausules que siguin

d’aplicacio extretes de la Llei de Contractes de I'Estat.

El projectista no es responsabilitzara de cap modificacio feta respecte el present
projecte sense autoritzacié expressa del mateix. En cas que l'autoritzacié sigui per
part de la direccié d’execucio, la responsabilitat recaura sobre la persona que hagi

autoritzat el canvi.

El projectista no es responsabilitzara de cap dany o lesié produida per un Us

negligent o incorrecte del xassis.
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