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1.Introduccio

1.1. Antecedents

Degut a la gran competéncia al mon laboral de la flexografia, els enginyers estan cercant

millores per reduir al maxim els costos de produccio d’una talladora.

Per aquest motiu cal tenir dues linies de negoci: una més estandard i madura, i I'altra molt

més complexa i amb gran valor afegit.

Per tal de fer una maquina més competitiva a nivell de preus, i el se un model mes economic
es dificil trobar la manera de reduir costos amb el material ja que treballar amb materials de
gualitat dubtosa podria fer malbé la maquina o no produir de manera correcta als treballs dels
clients. Aix0 repercutiria negativament en la confianca dels clients i fer-nos perdre futures

ventes.

A conseguéncia de lo esmentat anteriorment, com gue no pots estalviar costos en materials

el que es pretén és reduir el nombre d’hores que es triga a fer la posada en marxa.

1.2. Objecte

L’objecte d’aquest projecte és I'estandarditzacié del procés de posada en marxa per tal de
reduir el nombre d’hores que es necessiten per dur-ho a terme. Es tracta de realitzar un
manual d’usuari del procés per tal que un treballador que no tingui coneixements especifics
en programacié de elements electronics, pugui realitzar la tasca sense necessitat del técnic

especialitza en programacio de PLC.

1.3. Especificacions i abast

El projecte es centre en analitzar tot el procés que porten a terme els técnics electronics, tant
en la part de programacié del PLC, com la configuracio dels demes periferics independents o
no del PLC i descobrir quins processos es poden realitzar de manera mes facil i rapida. També
es pretén estandarditzar tot el procés i millorar les parts que siguin necessaries per tal de fer-
lo mes senzill possible i que el técnic no especialista pugui realitzar-lo. L’abast del projecte
anira des de analitzar tot el procés fins a dur a terme el manual d’usuari i provar-lo amb els

técnics.
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2. Latalladora model: S2

Abans d’aprofundir en el projecte, s’ha de fer una breu explicacié del funcionament d’una

talladora d’envas flexible.

Fig. 1 — Talladora part frontal

El funcionament de la maquina és convertir una bobina mare en bobines de diferents mesures
personalitzades. La maquina esta formada per diferents parts: el desbobinador, I'estacio de
tall, el NIP i finalment el rebobinador. El model S2 és el model més simple de talladora, permet
rebobinar fins a un maxim de 600 m/s a diferencia de les S1 que permeten fins a 800 m/s.
Aquest model permet tallar bobines de fins a 1400 mm d’amplada i un diametre maxim d’1
metre. El nombre maxim de bobines és de 70 unitats amb una amplada minima de 20 mm
cadascuna. El model S2 és un model més economic que permet treballar amb els mateixos
materials que les maquines més complexes i alhora oferir un bon resultat. Es ideal per
empreses que no necessitin prestacions tan elevades o per treballs que requereixin menys

precisié i velocitat.
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Fig. 2 — Talladora part posterior

2.1. Desbobinador.

El desbobinador és la part de de la maquina on s’introdueix la bobina mare de manera que el
propi mandri de la bobina es fa servir d’eix de la maquina. D’aquesta manera el canvi de
bobines mare durant el treball de la maquina és molt més rapid. Aquesta part s’encarrega de
desbobinar la bobina mare i corregir la desalineaci6 d"aquesta. Aixi no provoca malformacions
a les bobines finals o possibles desplagaments que farien que la bobina resultant s’hagués de
llencar.

Part frontal

Part de darrere
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770
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La tensio del material al desbobinador pot estar configurat de dues maneres:

La primera és un desbobinador controlat amb una carta de fre electronica i un fre

electromecanic (control de tensié tedric).

La segona variant és la d’'un desbobinador amb motor, controlat per un variador de freqiiencia
i un rodet tipus ballari encarregat de llegir la tensi6 del material i esmorteir les possibles

desviacions (control de tensi6 real).

El desbobinador tan si funciona amb motor com si esta controlat amb fre, conté una carta

d’entrades i sortides analogiques i digitals: TM31 i SMC30.

2.2. Estacio6 de tall.

L’estacié de tall és I'encarregada de dividir la bobina mare en la quantitat de subproductes

que suggereixi el client. Hi ha 2 tipus de tall diferents:

Part frontal Part de darrere

Estacio de tall
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o
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770

Fig. 4 — Esquema S2DS/ Tall

Tall guillete: Es el tall més habitual, s'utilitza per tallar materials flexibles de micratge inferior a
60u i consta d’'una eix de ganivetes mesurables, és a dir, un eix marcat per saber les distancies
adequades per cada treball, dos 0 més porta guillete i com a minim una fulla per cada porta

guillete.

Fig. 5— Suporti fulla guillete
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Tall circular: El tall circular també és un opcional de maquina molt habitual, i s’utilitza per tallar
materials flexibles amb un micratge superior a 60U o per tallar papers i materials laminats.
Consta de dos eixos: un eix mobil amb les ganivetes circulars i un eix fix amb les contra

ganivetes.

Fig. 6 — Tall circular

2.3. Rebobinador

La funcié del rebobinador és rebobinar el material amb les condicions i especificacions del
client. El rebobinador conté un element “lay on” o també anomenat carro pisor, que és
I'encarregat de controlar el diametre de la bobina per tal d’aturar la maquina una vegada s’hagi
assolit el diametre escollit. Finalment també hi trobem un comptador de metres de material,
que tal com succeeix amb el diametre, també es pot configurar per tal d’aturar el rebobinat
una vegada assolit I'objectiu marcat. Un cop la maquina s’ha aturat, s’activa al tall tranversal i

es doéna per finalitzada la bobina.

Rebobinador Part de darrere

Part frontal

L

e dslslslele)

o
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770

Fig. 7 — Esquema S2DS/ Rebobinador

Al finalitzar la bobina el técnic és I'encarregat d’extreure la bobina fins la perxa manual, on es

fara I'extraccio final en un palet.
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2.4. NIP i motor maquina

Anomenem NIP al conjunt del rodet metal-lic i la premsa de goma.

Part frontal Part de darrere

NIP

0000000
o

746

770

Fig. 8 — Esquema S2DS/ NIP

El rodet, conduit pel motor de maquina i el seu corresponent variador de frequéncia, és

'encarregat de girar a la velocitat fixada al panell de control.

La premsa o corr6 de goma, fixa el material al rodet metal-lic mitjancant uns pistons
pneumatics. Per tant, el material a produir sempre girara solitari i a la mateixa velocitat que el
NIP.

2.5. Control de tensi6 de maquina

Com hem esmentat anteriorment el control de tensi6 esta dividit; si té ballari en dues zones i

Si no en té en una zona.

La primera zona, nomeés si té ballari, controla el material des del desbobinador fins el motor
maquina o “motor d’arrossegament” i la talla mitjancant la pressié d’'un rodet de goma que

s’anomena NIP.
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WEB
TENSION

WINDING

Fig. 9 — Control tensié NIP

La segona zona és comuna a totes les maquines, tant si tenen ballari i motor desbobinador

com si no en té. Va des del NIP, si el conté, fins als eixos del rebobinador. Consisteix en el

control de tensio a partir d'uns eixos diferencials de friccié. Aquesta friccid s’aconsegueix

augmentant o reduint l'inflat d’aire dins els eixos a través de les valvules pneumatiques

proporcionals, controlades a través de la senyal analdgica del PLC.

roduct Web
-\ - Gt
| \\
>

Fig. 10 — Control tensi6 eixos de friccio.

2.6. TM31

El TM31 és un modul d’ampliacié d’entrades i sortides digitals, tanmateix d’entrades i sortides

analogiques. Aquest dispositiu I'utilitzem quan es requereix una millor resolucio i precisio que

les obtingudes amb les targes d’entrades i sortides del PLC. En el nostre cas Il'utilitzem en

dues ocasions: la primera és pel desbobinador, tant si té motor com fre electromagnétic. Si té

el fre s'utilitza la sortida analdgica pel control del fre. Si t& un motor s'utilitza una sortida

analogica pel control de pressio del ballari i una entrada analogica per la lectura del sensor

del ballari.
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Finalment utilitzem I'altra entrada analogica pel sensor del guiador. El guiador és un element

molt sensible que s’utilitza per la correccié del material.
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Fig. 11 — Esquema connexionat TM31.

10



Reduccié posada en marxa electronica de la linia de negoci S2

Memoria

3. Procés de reducci6 de la posada en marxa

El seglient diagrama és un breu resum del procés que seguim a I'hora de fer la posada en

marxa d’'una talladora model S2. Seguidament explico el procés que portem a terme en cada

apartat.

Passos

{/’_ Ghost
Hardware

cu
FB1000
previs ]: Elements Pneumatica
Comptador d'energia

:
-
-

Guardamotors
~N a
> Transferir Hardware

Hardware < Configuracions IP

W, o

\‘

Transferir blocs de seguretat

Software Transferir blocs de sistema

J

Earadors de freqleéncia |
/

N

. DR
Configuracio maquina

Y

Topologia

Configuracio Profisafe

/_

RunTime

Pantalla HMI l

:
:

~

Configuracions opcionals pantalla

-

Alineador

Altres periférics

Extractor retall

J

KEYENCE
-

Fig. 12 — Diagrama proceés.
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3.1 Configuracions previes a la posada en marxa

Abans de comengar a fer la posada en marxa, hi ha uns petits procediments i preparacions
per tal de tenir la maquina i el programa a punt. Per aixo el primer pas és descarregar el
Windchill tant la Fuma com els esquemes eléctrics de la maquina en questio i finalment obtenir
el programa estandard i les carpetes de la CU (unitats de control) de la unitat de xarxa de
Software.

3.1.1 GHOST

El gue anomenem Ghost no és res més que; introduir a 'ordinador de la pantalla de la talladora
una imatge estandard per les maquines S2. Per aix0 tenim una imatge d’'un PC amb tots els
programes i drives que necessita la pantalla de la talladora per comunicar-se amb el PLC.

La pantalla tactil, mitjangant un técnic especialitzat, és 'encarregada de donar les instruccions

a la maquina per dur a terme el procés corresponent.

Utilitzem un Software anomenat: Acronis per poder bolcar la imatge. Ens permet entrar a la
BIOS de 'ordinador que al mateix moment esborra I'actual configuracio del Windows i carrega

la nova configuracié permetent tenir 'ordinador en I'estat corresponent.

3.1.2 HARDWARE

Una vegada hem obert la versio estandard del programa del PLC realitzem el hardware. El
hardware consisteix en introduir totes les cartes que conté el PLC de manera ordenada. Per
aixo ens fixem en el quadre eléctric de la maquina i alla veiem les cartes que conté i el seu
ordre. Es important que estiguin en el mateix ordre tant muntades fisicament com al programa

ja que sin0 detecta incongruencies i ens donaria error.

Per introduir el hardware ens hem de fixar en 3 elements: el modul, la referencia i direccioé

d’entrades i sortides. Com podeu comprovar a la figura 13 .

12
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Fig. 13 — Esquema Hardware

Finalment hem de configurar el switchos de seguretat que porten les cartes dels Profisafe. Per

fer-ho tornem a anar als esquemes electrics de la maquina i segons el modul i 'ordre en el

gual vagin col-locats als esquemes, tenen diferents configuracions.

Com podeu veure a la seglient imatge, es veuen totes les possibles cartes de Profisafe que

pot tenir una maquina S2 i la seva configuracio.

PROFIsaf PROF|safe
Aai?fés DIP SWITCH SETTING Aai_REés DIP SWITCH SETTING
IIIIIIIIII IIIIIIIIII
| P | (| | (R
Piidiiaiid Piaid
|| R | || ¢ |
Piidiiiiid Piidiiid
oo o | ol | || | e

Fig. 14 — Esquema switch Profisafe
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3.1.3 Unitats de control (CU)

Les unitats de control sén les encarregades de regular i controlar els motors de la maquina.
En aquest cas les unitats de control porten unes targetes amb el firmware de la CU per tal que

pugui iniciar la maquina.

Per tenir la mateixa versié que el programa estandard, obrim la targeta amb l'ordinador i
substituim tots els arxius de la targeta. Exceptuant la carpeta anomenada KEYS, atés que
aguesta carpeta és I'encarregada de portar la llicencia Unica i exclusiva per cada targeta CU.
Si es perdés aquesta carpeta, s’hauria de substituir per una nova ja que no es pot intercanviar

la carpeta amb la d’'una altra targeta.

El CU320-2PN és la unitat de control que utlitzem amb les maquines S2.
Es I'encarregada de controlar els variadors dels diferents motors que conté la maquina,

mitjancant el sistema de comunicacio de Siemens drive-cliq.

Per tal de poder enviar el programa a la unitat de control utilitzem el sistema Profinet, el qual
és el sistema de comunicaci6 de tots els elements que van connectats al PLC. En la seglent

figura veurem com esta connectada i alimentada la unitat de control.
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Fig. 15 — Esquema connexi6 CU.
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Com podem veure a la figura 16 la unitat de control esta connectada en série a tots els
variadors, excepte el motor de la torreta a consequéncia que é€s un motor opcional el qual

només conté les S2DT. Es més facil col-locar-ho si es connecta d’aquesta manera.

+13581 +130M
13 13
WDCo7 WDC10
"E10 13517 PE10 130-15
ENCODER ENCODER
= LAY OM CARRIER TURRET MOTOR
B NOTOR
E10 162-11 =
THER
UNWINDER SIGNALS
-160L -127U -120U -132U1 130U
0000 juja[u]] ] I [u[afu[a]
T[N} HH]NIT} LILTOE
———— ENILE EINALE BINILE
[FONTRE MATER NETER MATOR
T MODULE. MODUE MODALE
WDCo7 WDC10
WDC08
WDC04
16013 NE10 12712 NE10 1208 WE10 1320 PE10 130-9
REWINDER MOTOR NP MOTOR WED GUIDE MOTOR & TURRET MOTOR
LAY ONCARREER MOTOR

Fig. 16 — Diagrama connexié CU i variadors.

3.1.4 Opcionals FB1000

Finalment abans de poder comencar amb la posada en marxa de la talladora, hauriem de
configurar els opcionals del programa Step7 de la maquina. Per fer aixo aniriem dins els blocs
del programa, concretament al bloc FB1000 al segment 2.

Handling_exists : Si la maquina porta handling motoritzat.
Microperfotator_exists : Si la maquina porta al modul laser per micré o macro perforat.
Unwinder_Motor_exists : Si la maquina te un desbobinador amb motor.

UnwinderSL1000_exists : Opcional que ens pregunta si la maquina té un desbobinador

desintegrat. Si és aixi la maquina ja no seria estandard i no entraria en aquest procediment.

CK_Machine : Si la maquina és DS.

15
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- [FB1000 -- "F_SAFETY_PROGRAM" -- MSEIO7700_PIGMEA\Main\IM151-8F PN/DP CPUN..\FB1000]
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Fig. 17 — Diagrama connexi6 CU i variadors.

Per seleccionar-ho utilitzariem: un contactor normalment obert si conté aquest opcional o un
contactor normalment tancat si no el conté.

3.1.5 Pressostat

El pressostat no és res més que un interruptor de pressié. Es un aparell que obre o tanca un

circuit eléctric en funcié de la pressio. En el cas de les talladores S2 utilitzem un pressostat de
la marca SMC ISE40A-01-P-L.

16
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odai ZSE4DA p ) | ZSEA0AF [compound p } | ISE4DA (positive pr
Rated pressure range 0,00 1o —14.69 psi —14.50 to 14.50 p=i —14.5 1o 145.0 psi
Display/Set pressure range 1.45 o —15.23 psi —15.22 to 1522 pai —15.2 10 152.3 psl
‘Withstand pressure 72.5 pai 725 pai 218 psl
DisplayMinimum unit setting 0.01 psi 0,02 psi 0.1 psi
Applicable fluld Air, Non-corrosive gas. Mon-flammable gas
Power supply voltage 12 to 24 VDC £10%. Ripple (p-p) 10% or less (with power supply polarity protection)
Current consumption 45 mA or less
Switch output NPM or PNP open collector 2 outputs (Selectable)
Maximurm load current 80 mA
Maximum applied voltage 28\ (at NPN output)
Residual voltage 1 W orless
Response time 2.5 ma (with anti-chattering function: 20, 100, 500, 1000, 2000 ma)
Short clrcult protection Yes
Repeat accuracy 0% F.8. +1 digit
Hysteresis :Tﬁ?l::?:mwm Variable (3 or abowe) M1l
oo ﬁ“"m;"‘: ;'::"_fm range) 1105 V125%FS. 0615V +25%FS.
oultput Linearity +1% F_5. orless
Output impedance Approx. 1 kil
z'u’“mff . ﬁ:"m;"‘: ;‘;’;ﬁ::ﬁ S 41020 mA £2 5% F.5. 241020 mA£25% F.5.
Current | Linearity +1% F_5. or less
output Meximum load impedance: 300 O (Power supply voltage 12 V)
Load impedance 600 L2 (Power supply voltage 24 V)
Minimum load impedance: 50 (2
Auto-shift input Non-woltage input (Reed or Solid state), Low level: 0.4 V or leas, 5 ma or longer input
Display 3 1/2-digit, 7-segment, 2-color LED (Red/Green)
Display accuracy +2%% F.5. £1 digit (Ambient temperature of 77 £5°F)
Indicator light Lights wp when output is tumed ON. OUT1, OUT2: Orange
Enclosure PGS
Operating temperature range Operating: 23 to 122°F, Stored: 14 to 140°F (Mo freezing or condensation)
Operating humidity range Operating/Stored: 35 o 85% RH (Mo condensation)

Ervironment | Withstand voltage

1000 VAG for 1 minute between live parts and case

resistance Insulation resistance

50 ML} or more between live pans and case (at 500 VDC Mega)

Vibration reslstance

10 to 150 Hz at whichever is smaller of 1.5 mm ampliude or 20 més? acceleration.
in X, Y. Z directions, for 2 hours each (De-energized)

Impact resistance

100 mis? in X, ¥, 2 directions, 3 imes each (De-enargized)

Tempersiurne characienislics

1% .5, (Bamed un T7°F)

Qilproof heevy-duty vinyl cable

Lawd @35 2m Conductor area: 015 mm® (AWGE26) Insulator 0.0 0.95 mm
Standards CE marking, UL (GSA), RoHS compliance
Mobe 1) i the applied voltage Suctuaies around the sel-value, the hysteresis must be sed 1o a value moe than the Auctuating width, olthersise chatbering will accur.

Mobe Z) When the analog voltage oulput is selecied, the analog curnend output cannol be selected.
Mobe 3] When the analog current output is selscied, the analog voltage output cannod be selected.

Fig. 18 — Especificacions pressostat.

Aquest pressostat el configurem de manera que; si la pressié és inferior a 4,5 bars obri el

circuit eléctric. El nostre pressostat té un rang maxim de -1 bar fins a 10 bars.

S’ha escollit aquest pressostat ja que el treballar amb caudals elevats de pressid, al voltant de

6 bars, es necessaria que la valvula permeti treballar amb aquest valors. També és necessaria

gue tingui un bona resolucio de voltatge he intensitat de sortida permeten se mes precisos en

els processos.

17



Reduccié posada en marxa electronica de la linia de negoci S2 Memoria

3.1.6 Valvules proporcionals

La valvula proporcional és un component que utilitzem en les maquines per la regulacié del
caudal d’aire. El que fa aquest regulador és obrir o tancar el circuit deixant passar més o
menys caudal d’aire mitjancant una senyal eléctrica. També és I'encarregat de, en cas que
s’activi alguna alarma, de aturar tots el elements que funcionin amb aire comprimit per tal de

evitar possibles danys al personal o fer malbé el material.

En les nostres talladores S2 utilitzem la valvula de la marca SMC: ITV2050-01F3BN2-Q.
Aquesta valvula la configurem perqué funcioni amb un rang de caudal de 0-6 bars. En el nostre
cas funciona com una valvula tot o res. Es a dir 0 a 0 bars o0 a 6 bars. Aix0 és degut, que a
cada element que necessita aire comprimit pel seu funcionament ja disposa d’un regulador de

cabal manual.

Carrera

» A2

pvaio | |

P(1) _,_ Al2) P(1) AL2)

v

Fig. 19 — Funcionament valvula proporcional.

3.1.7 Comptador d’energia
El comptador d’energia és 'aparell que utilitzem per controlar i mesurar els consums trifasics

d’energia reactiva i energia activa de la talladora. Mesura energia consumida i generada en

activa (kW-h) i reactiva (kvar-h), tant capacitativa com inductiva.
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Caracteristicas técnicas

Circuilo de 230Vc.a. (-15..+10%) F 85 ... 265 Vic.a. /1 B5 . 300 Vc.c.

alimeniacién Consuma 5 WA
Frecuencia 45.. 65 Hz

Circuils de medida Tenaidan nomeadal 300 Ve.a (F-M) £ 520 Ve.a. (F-F)
Frecuencia 40...65 Hz

Conswmo circuilo tensbn por fase

0,3 VA

Consamo circuilo comients por lags

03VAenSA GD0EVAen1A

Corriente normina

LSRG A A jentrada aislada en
tipa ITF} ..."250 mA mod. MC

Corriente minima

110 mA

Corriente maxima

1.2

Valor méaximo contador

9 550 8RO kKW

Clase

Claze an enangia activa

Clase 1 - EN 62053-21,
Clase B - EN 50570-1 (mod. MID)

Clase en energia reactiva

Claga 2 - EN 62053-23

Transistor de salida

Optoacoplado (colecior abeerta) NPM

Tensidn maxima de manssbra

24V,

Corriente maxima de maniobra

30 mA

Fracuencia mas. impulas

10 #mp A & {5 imp £ 8 &n manual)

Duracibn del impulso (T an/ T olf)

50 ms on / 50 ma off

Salida 1

Terrminales 9-3

Salida 2 Terrminales 7-8
Comunicacioneas Tipo R5-485 {3 hilos)
Parémalnos comunicacion 1200-1820 bps, 778, no even odd, 172
Condiciones Temperatura de usa -20 ... +60°C
ambientales Humedad [sin condensaeiin) 5. 95%
Altura maxima 2000 m
GCaracteristicas Fesolucidn minirma del display 10'W-h

constructivas Tipo de caja Plastice VI auloextinguible
Grado profeccion Equipa mantado (frostal): IP 51
Equip sin montar
(lateral y tapa postenor): IP 31
Dimensiones B85 x 52 x 7D mm (3 mddulos)
Peao 185 g
Seguridad Digafiadd para instatacionas CAT [N 300520 Ve.a. segon EM 61010.
Proteccidn frente al choque eléctrico por doble aislarmiento clase ||
Mormas IEC 664, VDE 0110, UL 94_ IEC 801, IEC 348, |EC 571-1, EN 61000-6-3.

EN 61000-6-1, EN 61010-1

3.1.8 Guardamotors

Fig. 20 — Especificacions comptador d’energia.

Per tal de tenir ben protegits els motors de la maquina, col-loquem uns guardamotors que
protegeixen els motor de possibles sobreintensitats durant el procés actiu de la talladora.

Aixi doncs, separem els motors en dos tipus:

Primer tenim els motors que van controlats a partir dels variadors de freqiéncia. Aquest
motors son els principals de la maquina i estan protegits amb una doble seguretat. La primera
és que el mateix variador té incorporada la funcié de protecci6 de sobreintensitats i la segona
es col-loca al guarda motor, protegint el ventilador del motor que hipotéticament també pararia
el motor si detecta una sobreintensitat al ventilador.
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En segon lloc tenim els motors que no necessiten cap variador perqué sempre van a la
mateixa velocitat. Aquest motors nomeés estan protegits amb el guardamotor de sobreintensitat

directament al motor.

Per tal de poder tenir-los tots ben tarats segons les especificacions de la placa del motor, s’ha
fet una llista amb tots els guardamotors en un talladora S2 amb els seus valors.

Codi Motor Amperatge(A) | Frequéncia(Hz)
120QM1 | NIP MOTOR 0,18/0,20 50/60
124QM1 | UNBLOCK REWINDER SHAFT 1,79 50
124QM2 | UNBLOCK REWINDER SHAFT 1,79 50
127QM1 |REWINDER MOTOR 0,5/0,56 50/60
141QM1 | UNWINDER MOTOR 0,2 50/60
156QM1 | OSCILATION BLADES 0,43 50
126QM1 REWINDER MOTOR SINGLE 0,5/0,56 50/60
MOTOR MODULE

150QM1 | GILLETE KNIVES 0,42/0,42 50/60
150QM2 | GILLETE KNIVES 5,8/3,4 60

Taula 1 — Taula proteccions motors.
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3.2 Programacio6 del PLC

El primer pas, és descarregar el programa estandard que préviament hem modificat i ubicar-
lo en una carpeta, que previament hem creat amb les diferents carpetes, on s’ubicaran tots

el programes de la maquina.

& Nom_Client =] ]
Archivo  Edicidn Wer  Faworitos  Herramientas  Ayuda | .’,'
Q Aktrds - J - ? P ) Eusqueda Carpetas Elv
Direccian I.,j CDocuments and SettingshComexitEscritorioiMaguines FetesiNom_Client ﬂ a Ir
Tareas de archivo y carpeta ® AlarrLogs Backup CF Sinamics

__3 Crear nuewa carpeta
@ Publicar esta carpeta en Web

t:;? Compartir esta carpeta Drives

Documentation

Dtros sitios ® Energy PLC

[ Maquines fetes

[} Mis documentas

[5) Documentos compartidos
j Mi PC

& Mis sitios de red

RunTime

(RRARANAN

Safety

Electrical_Drawings. pdf
Adobe Acrobat Docurment
26,651 KB

ATTUDU

<

Detalles

Fig. 22 — Carpeta documentacié programa.

AlarmLogs: Carpeta on hi ha ubicats un Excel amb r'historial d’alarmes de la maquina. Es un
Excel creat des del programa de pantalla. S’utilitza per veure els erros que puguin sortir a casa

del client, i amb aquesta informacio6 de les alarmes es pot atacar millor el problema.

Backup CF Sinamics: Carpeta on un cop acabada la posada en marxa i la maquina esta
preparada per ser transportada a casa del client, s’extreu les targetes Cu de la unitat de control
i es fa una copia de tota la informacio de la targeta. Aix0 es fa per poder recuperar la informacié
en cas que aquesta es perdés i tornar a deixar la maquina com estava el dia que va sortir cap

a casa del client.

Documentation: Aquesta carpeta és on s’hi guarda la informacié que li donem a la maquina
des de la pantalla. Es a dir, es fan captures de pantalla de la informaci6 que introduim a la

magquina per pantalla, com seria la tensié dels corrons, la mides del material...etc.

Drives: Aqui guardem la informacié del parametres que introduim al variador quan es

programa I'extractor de retall.

Energy: Carpeta on el programa crea un Excel amb les dades del comptador d’energia.
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PLC: Carpeta on s’ubica una copia de seguretat arxivada de tot el programa en Step7 que
inclou tant els blocs de programa, com el control dels variadors i el programa amb WinCC de
la pantalla tactil.

RunTime: El RunTime és I'executable del programa de pantalla de la talladora. Es un arxiu
extret del WinCC que introduim al PC de pantalla per poder executar correctament el

programa de la maquina.

Safety: Carpeta on guardem el programa de seguretat del KEYENCE (escaner de seguretat).
Aqui hi guardem I'arxiu amb les arees de seguretat que fan que la maquina s’aturi o redueixi

la velocitat segons 'area que estiguem envaint i els manuals de funcionament del programa.
Electrical_Drawings: Sén els esquemes de la talladora en PDF.

Un cop creada la carpeta, procediriem a desarxivar el programa estandard que hem modificat.

Per dur a terme la posada en marxa la dividim en 6 parts.

3.2.1 Simatic manager

Per comencar a fer la posada en marxa, obrim el programa de Siemens, “Simatic manager”.
Aquest programa és el software principal d’on s’articulen la resta de programes de Siemens

per configurar tota la maquina.

Un cop obert el software obrirem el programa previament modificat amb les especificacions

de la talladora.

{JSIMATIC Manager - MSxI_v3228 =18l x

Archiva  Edicidn  Insertar  Sistema de destino  Wer  Herramient: Ventana  Ayuda
N |80 s e de %) | 21 [[<antivo> A% YEeE 28me
ED

\drchivos de programalSiemens\StepT\STProf\MSKL_v_2 =1oix|

bre del obijeto Nombre simbslico Tipo Tama... | Usuaia | Dlima modiicacion Comentario |

SIMATIE 200 19022020 10:30.06
SIMATIC HMI-Station 12M2/2MB12.37.26
PG/PC 1272 1541172017 09:40:26
e Pragtama 57 040872016 125213
= M I eclaracionss gen Declaraciones generales 217024 -
BackupZ2_11_2017
sckupes 11 99 ERRIBUS(H) PROFIEUS 7684 1100 7206130134

{1 Declaracianes generdles
%EEMEMEI[” Industrial Ethemet 2456 19/02/202010:30:08

[Z Cajetin global Cajetin global 07/03/201011:04.23

Fig. 23 — Simatic manager.
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Com es pot veure en la figura 23, aquest és 'esquema del programa principal.
Main: és I'apartat d’on penja el hardware i els blocs de programa.
CommonMotors i SpecificMotors: és el programa de variadors que controla els motors.

Backup: Copia de seguretat dels blocs. Es una copia de seguretat que es realitza al final del
procés on es guarda els blocs DB. Blocs que emmagatzemen les dades de la maquina.

El procés seguiria obrint la seccié del hardware. Alla tindriem la configuracio del PLC, tant la
CPU i les seves cartes de seguretat o entrades i sortides, com tots els elements connectats al
PLC.

El primer que es fa és carregar el hardware a la maquina. Préviament el mateix programa
abans de carregar ens demanara on el volem carregar i seleccionarem el modul que tenim a

la maquina. Si tot esta ben connectat, només tindrem una opcié de modul per seleccionar.

Seguidament haurem de donar-li a aquest modul una direcci6é de IP. Com és un programa
estandard, als esquemes hi tenim la llista d’elements que necessiten una direcci6 de IP per

configurar.

192163159 192 1681511 121884510
E2 E20 +REW_CONT
11407

AGTEVT -GBEV1

WENO2 | [ g ) y =
° g B B B B B B B R B |0 ° d oy gy oy iy oy
@A A AT A AT AT AT A A @ A A A A A AT A A
i L El 45
e w78 @a
8l 2 22
5 3 &2
192168157
81Ut

WPNOS

wETes - 1141

€10 1144 |
SEMOTE CONNECTON

-167IM1

Fig. 24 — Diagrama elements talladora amb IP.

Com podem veure a la figura 24. Es una exemple d’'un diagrama de connexié d’una talladora
S2DT.Els elements que necessiten direccio IP sén: La CPU, les CU (unitats de control dels

variadors, el grup d’electrovalvules i la pantalla HMI.
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El seguent pas, un cop bolcat el hardware a la CPU, és donar-li la IP a la resta d’elements per

poder tenir tota la maquina comunicant.

Assignarem les IP des de la mateixa pantalla del hardware. Per fer-ho en comptes de dir-li a
'element una direccié d’ IP, el que fem és assignar-li a 'element un “Nom” i és aquest nom

el que té assignada la direccio d’ IP.

Unitat IP Maquina
CPU 192.168.15.2 S2DS i S2DT
CommonMotors 192.168.15.6 S2DS i S2DT
SpecificMotors 192.168.15.7 S2DS i S2DT
PneumaticGroup-CK2 192.168.15.8 S2DS
PneumaticMainE-Turret 192.168.15.9 S2DT
Pneu-E-TurretLayOn-Shear 192.168.15.11 S2DT
Pantalla HMI 192.168.15.10 S2DS i S2DT
Taula. 2 — Descripcions IP.

A T T S O i s st x|

.l:IITItIf.E': de PHEL,IITIEIHCG[DUFI'EKE j TII:ID de ISME Ex2B0

s
[N | P LR.E L g W

MicroperforatarLazer
Preu-E-TurmetLavln-Shear
PreumaticGroup-CE.2
Direcian P Preumatichd aink - T umet

Specifickdotor ol I:':DS"WD

Digpozitivos exiz

Azignar nombre |

— Test de intermitencia estacidn

Dwracidn [gegundos]; I 3 b I

[Fberm. ot | [Fterm. aff |

[~ Mostrar 2dlo dispositivos del mismo tipo [ Mostrar 2dlo dispositivos zin nombre

Actualizar | Exportar...

Cermrar |

Aypuda |

Fig. 25 — Pantalla configuracio IP.

24



Reduccié posada en marxa electronica de la linia de negoci S2 Memoria

Seguidament bolquem els blocs de programa. El primer que fem és compilar els blocs per
veure que no hi hagi cap diferencia o error. Un cop sapiguem que els blocs son correctes els
enviarem. Per finalitzar seleccionarem el bloc tipus SDB, anomenat “Datos de sistema” i el
bolcarem. El bloc “Datos de sistema” és un arxiu on es guarda una breu descripcié de les
referéncies del sistema ( In, Out, memories, contactes...etc). Un cop finalitzat ja tindriem la
maquina preparada per comencar a configurar les CU.

_v3228 — C:\Archivos de programa'\Siemens',Step?'57Proj\MSxI_v_2

. & [@ M151-8F PN/DF CPI

CFUE o Ereoion i B e d
=+ 57 Program £ 0834 CYC_INT4 Al 54 Blogue de oiganizacin 01
o= ;f‘“‘i“ £ 0B3 CYC_INTG KOR 3% Blogue de oiganizacion 01
E"ﬂﬂﬂﬂﬂi £ 0B30 CYCLFLT Al 38 Blogue de oiganizacion o1
cponfietlators = oBa2 1A0_FLT1 KOP 38 Bloque de organizacin 01

Y rocsting = 0866 Profibus DP Fault KOP 38 Bloque de organizacin 01 -
. = 0812 PROG_ERF KOP 38 Bloque de aiganizacin 01 =
5] Backup22_1_2017

(&) Fuertes @ opiz2 MOD_ERR KoP 38 Bloque de aiganizacin 01
© R Blogues o FB2 UnwinderSafalyPickUp KoP 198 Bloque de funcién 01
{2 Declaracicnes generales | | & FBS CanfiguratiorM achine KoP 1532 Blaque de funcién 01
= Walidation_Changz KoP 06 Bloque de huncién 01
o FBg SinamizsCU_lnfa il 3% Bloque de uncién 01
o FE10 TuretCHi KOF 2912 Bloque de funcitn 01
o FB20 FrewinderCtl KOP 4385 Blogue de funcitn 01
@21 Thickness calculation Al 410 Blogue de funcién 01
o FB22 FrewinderSupportCtl KOP 1370 Blogue de funcion 0
o FB2s Taping KOP 624 Blogue de funcion 0
o FB30 LayonRalierCl KOP 3700 Blogue de funcion 0
= Fe3l CrossCutChl KOP 958 Blogue de funcién 01
@ B3z ShaftSuppart KOP 368 Blogue de funcién 01
o FB40 MipFicllsiCtl KOP 1935 Blogue de funcign 01
@ a4l SpesdCtl KOP 910 Blogue de funcién 01
= FB50 webGuiderChl KOP 362 Blogue de funcién 01
= FEED UnuinderCtl KoP 2266 Blaque de funcidn 01
o Fes2 PickUpdrmsCtl KoP 394 Bloque de funcién 01
o FEBY SplicingT ableChl KoP 466 Bloque de huncién 01
o FES Easylndwinder KoP 1958 Blaque de funcién 01
@ Fevo SitingCtl KoP 1295 Blaque de funcién 01
= Fes0 CountersChl KOF 1962 Bloque de funcion 01

Fig. 26 — Pantalla blocs.

3.2.2 Simotion Scout

Un cop hem bolcat els blocs de programa a la CPU del PLC, comencem a configurar els
variadors dels motors de la maquina. Per fer-ho executariem dins el programa “Simatic
manager”, el programa “Simotion Scout’. Amb aquest programa ens encarreguem de: la

guantitat de variadors que té, quins sén i finalment quin tipus de guiador porta la talladora.

Per fer el procés de configuracio del variadors s’ha creat un Script executable que reduira molt
el temps de configuracié de la maquina. Seguidament un cop executat I'script i haguem
verificat que no hi ha hagut cap error, ens connectariem online amb la maquina. Tot seguit es
comprova que la topologia del projecte sigui la mateixa que la de la maquina i si tot és correcte
bolquem els blocs. Finalment s’executa 'altre Script, que és utilitzat per activar les seguretats

(profisafe dels variadors).

S’ha de tenir en compte que un cop activat els profisafe no es torna a bolcar ja que has fet els
canvis amb el programa connectat online. Aixo provoca que tots els canvis que puguis produir
a la maquina amb el programa online romanen a la maquina en la memoria RAM. Un cop
haguem comprovat que tot sigui correcte executariem un RAM to ROM, aixi guardant tota la

informacio.
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3.2.3 ConfigMachine

Dim axis(11)

axis(1l)= "Guide" ' Variador del guidador

axis(2)= "LayOnl" ' Variador del carro pisor
axis(3)= "NipRoller" ' Variador del motor maquina
axis(4)= "Rewinderl" ' Variador del rebobinador

axis (5)= "Turret" ' Variador del motor de la turreta
axis (6)= "Unwinder" ' Variador del desbobinador

axis (7)= "TM31 IO" ' Dispositiu d'entrades i sortides
axis(8)= "SpecificMotors" ' Unitat de control 161CU

axis (9)= "Microperforator" ' Variador motor laser

axis (10)= "Handling" ' Variador motor del handling
axis(1l1l)= "Microperforator IO" ' Dispositiu d'entrades i sortides
'password **** = **x** Hex

password = ***x*

En aquest primer pas nombrem a totes les parts del programa estandard dels variadors. Tots
els possibles variadors que puguin tenir una maquina S2, tot i que el variador del laser no és
una part d’'una maquina estandard. Per tant, no la configurarien els técnics mecatronics.
També nombrem els dispositius d’entrades i sortides analogiques i digitals i finalment la

segona CU per s’hi és necessaria.

A més a més, nombrem la contrasenya de seguretat necessaria per poder fer algunes

modificacions.

Tot seqguit per seguretat desactivariem tots els ProfiSafe dels variadors perqué siné no ens

permetria modificar els seus parametres.

For i = 1 To 6
APP.PrintTolLog ("Deactivating profisafe for axis " & 1 & "")

Set Drive = PROJ.TOs (axis (1))

Drive.Parameters (9761,0) = password 'STI password input
Drive.Parameters (10,0) = 95 'Drive commissioning parameter filter [95]
Drive.Symbols ("p9601.3") = False 'PROFIsafe (Control Unit) Desable
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Drive.Parameters (10,0) =0 'Drive commissioning parameter filter [0] Ready
Next
For 1 = 9 To 10
APP.PrintToLog ("Deactivating profisafe for axis " & 1 & "")

Set Drive = PROJ.TOs (axis (1))

Drive.Parameters (9761,0) = password 'ST password input
Drive.Parameters (10,0) = 95 'Drive commissioning parameter filter [95]
Drive.Symbols ("p9601.3") = False '"PROFIsafe (Control Unit) Desable
Drive.Parameters (10,0) =0 'Drive commissioning parameter filter [O0]
Ready
Next

Per desactivar el ProfiSafe ens demana el mateix parametre per desactivar-lo que el Drive
comissioning( parametre 10). Ha de tenir el valor 95 (Safety Integrated) i després el tornem a

deixar en “ready” (preparat per poder funcionar).

El seguent pas és dir-li al programa quins variadors té. El mateix Scrip ens activara una

pantalla on ens preguntatara si la talladora té I'opcional.

Executing script

S x|
‘ . Turret mokor exist? Cancel |

Si I Mo |

Fig. 27 — Exemple opcionals Scrip

Un cop seleccionem I'opcional I'Scrip ens modificara els valors i ens activara o desactivara els

parametres necessaris pel funcionament d’aquest variador.

El variador de la torreta, és un component basic de les S2DT, a part d’activar el variador també

modifica al sentit de gir d’altres components.

'Turret enable/disable
Question 1 = MsgBox ("Turret motor exist?",vbYesNo) 'Dialog box
Set Drive = PROJ.TOs ("Turret")

If Question 1 = vbyes Then 'Answer "yes" from dialog box 1. Turret motor
exist

Drive.Parameters (105, 0) =1 ' Activate/de-activate drive object
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Drive.Parameters (125, 0) =1 ' Activate/de-activate power unit components

Drive.Parameters (145, 0) =1 ' Activate/de-activate encoder interface

Drive.Parameters (165, 0) = 1 ' Activate/de-activate filter
module

APP.PrintToLog ("Turret motor activated")

PROJ.TOs ("LayOnl") .Parameters (1821, 0) = 0

APP.PrintToLog ("Layon motor set as CW rotation")

'If turret disabled, rewinder motor direction not inverted

Set Drive = PROJ.TOs ("Rewinderl")

Drive.Parameters (1821, 0) = 0

Else 'Answer "no" from dialog box 1. turret motor don't

exist

Drive.Parameters (105, 0) = 0 ' Activate/de-activate drive
object

Drive.Parameters (125, 0) =0 ' Activate/de-activate power unit components

Drive.Parameters (145, 0) =0 ' Activate/de-activate encoder interface

Drive.Parameters (165, 0) = 0 ' Activate/de-activate filter
module

APP.PrintToLog ("Turret motor deactivated")

PROJ.TOs ("LayOnl") .Parameters (1821, 0) = 1

APP.PrintToLog ("Layon motor set as CCW rotation")

'If turret disabled, rewinder motor direction invertet

Set Drive = PROJ.TOs ("Rewinderl")

Drive.Parameters (1821, 0) =1

APP.PrintToLog ("Direction of Rewinderl inverted")

End If

En la part de la torreta podem veure que tenim. Segons si li responem a la pregunta ens activa
o desactiva els parametres: d’activacio del variador, el parametre d’activacio de I'encoder i el

parametre del modul de filtre.
En cas de no tenir la torreta, el programa inverteix el sentit de giro del rebobinador i el carro.

El seglent cas és si té motor o no el desbobinador. En aquest cas a més a més d’afectar al

variador també afecta a la carta d’entrades i sortides de la CU CommonMotors.
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Com podem veure en el text de programacié seguent, en cas de respondre si el porta o no,
ens activa o desactiva els mateixos parametres d’activacié del variador que la torreta i el
handling. | també ens modifica els valors de les entrades i sortides de la carta. Ja que en cas
de tenir desbobinador ens interessa que les entrades i sortides llegeixin per intensitat, en cas
contrari per voltatge. Aix0 és necessari ja que el desbobinador si no té motor funciona amb fre

electromagnetic i aquest esta controlat amb voltatge.

'Unwinder enable/disable
Question 2 = MsgBox ("Unwinder motor exist?",vbYesNo) 'Dialog box 2

Set Drive = PROJ.TOs ("Unwinder")

If Question 2 = vbyes Then 'Answer "yes" from dialog box 2
Drive.Parameters (105, 0) = 1 ' Activate/de-activate drive
object
Drive.Parameters (125, 0) =1 ' Activate/de-activate power unit components
Drive.Parameters (145, 0) = 1 ' Activate/de-activate encoder interface
Drive.Parameters (165, 0) = 1 ' Activate/de-activate filter
module
PROJ.TOs ("TM31 IO").Parameters (4056, 0) = 3

APP.PrintToLog ("TM31 Analog input 0 configured as 4-20mA")
PROJ.TOs ("TM31 IO").Parameters (4059, 0) = 20

APP.PrintToLog ("TM31 Analog input 0, 20 mA configured as maximum")
PROJ.TOs ("TM31 IO").Parameters (4060, 0) = -25

APP.PrintToLog ("TM31 Analog input 0, maximum configured as -25%")
PROJ.TOs ("TM31 IO").Parameters (4057, 0) = 4

APP.PrintToLog ("TM31 Analog input 0, 4 mA configured as minimum")
PROJ.TOs ("TM31 IO").Parameters (4058, 0) = 25

APP.PrintToLog ("TM31 Analog input 0, minimum configured as 25%")
PROJ.TOs ("TM31 IO").Parameters (4076, 1) = 2

APP.PrintToLog ("TM31 Analog output 1 configured as 4-20mA")
MsgBox ("You must change switch S5.0 from 162Ul to C")

APP.PrintTolLog ("Unwinder motor activated")

Else 'Answer "no" from dialog box 2
Drive.Parameters (105, 0) = 0 ' Activate/de-activate drive

object
Drive.Parameters (125, 0) =0 ' Activate/de-activate power unit components
Drive.Parameters (145, 0) =0 ' Activate/de-activate encoder interface
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Drive.Parameters (165, 0) = 0 ' Activate/de-activate filter
module

PROJ.TOs ("TM31 IO").Parameters (4056, 0) = 4

APP.PrintToLog ("TM31 Analog input configured as -10+10V")

PROJ.TOs ("TM31 IO").Parameters (4076, 1) =1

APP.PrintToLog ("TM31 Analog output 1 configured as 0-10V")

MsgBox ("You must change switch S5.0 from 162Ul to V")

APP.PrintToLog ("Unwinder motor deactivated")

End If

La seglent configuracié és la del tipus d’alineador. Tenim dos tipus d’alineadors, els de la
marca FIFE i els de la marca BST. A nivell de prestacions no hi ha diferencia entre ells i s6n
els clients els qui trien quin tipus d’alineador volen. L’Unica diferéncia que podem trobar entre

ells és que els marca BST funcionen una mica millor per materials transparents.

Question 3 = MsgBox ("Which guider does the machine have? yes=BST no=FIFE",vbYesNo)

Set Drive = PROJ.TOs ("TM31 IQO")

If Question 3 = vbyes Then 'BST 'Answer "yes" from dialog box 3
Drive.Parameters (4056, 1) = 0
PROJ.Devices ("CommonMotors") .Units ("GUIDE") .Symbols ("p21703") = "1"

APP.PrintToLog ("TM31 Analog input configured as 0-10V")

MsgBox ("You must change switch S5.1 from 162Ul to V")

Else 'FIFE 'Answer "no" from dialog box 3
Drive.Parameters (4056, 1) = 5 ' Activate/de-activate drive
object
PROJ.Devices ("CommonMotors") .Units ("GUIDE") .Symbols ("p21703") = "0"

APP.PrintToLog ("TM31 Analog input configured as -20mA/+20mA")
MsgBox ("You must change switch S5.1 from 162Ul to C")
End If
Com podem veure en el text de programacio anterior, I'inica diferencia és la configuracio de

'entrada analdgica de la carta d’entrades i sortides. En el cas del BST funciona amb voltatge

i el cas del FIFE amb intensitat.

La seguent configuracio és si conté o no la segona CU i consequentment si porta handling o
no. Ja que com he mencionat anteriorment la segona CU s’encarrega del handling i de la

unitat de laser.
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'SpecificMotors CU enable/disable

Question 4 = MsgBox ("SpecificMotors CU (161Ul)exists ? ",vbYesNo) 'Dialog box 4

If Question 4 = vbyes Then 'Answer "yes" from dialog box 4
PROJ.Devices ("SpecificMotors") .SubObjects ("Control Unit Specific") .Parameters(105,0
)y = 1

APP.PrintToLog ("SpecificMotors CU activated")
'Microperforator enable/disable
Question 5 = MsgBox ("Microperforator motor exist?",vbYesNo) 'Dialog box 5

Set Drive = PROJ.TOs ("Microperforator")

If Question 5 = vbyes Then 'Answer "yes" from dialog box 5
Drive.Parameters (105, 0) =1 ' Activate/de-activate drive object
Drive.Parameters (125, 0) =1 ' Activate/de-activate power unit
components
Drive.Parameters (145, 0) = 1 ' Activate/de-activate encoder interface
Drive.Parameters (165, 0) =1 ' Activate/de-activate filter module

APP.PrintToLog ("Microperforator motor activated")

Else 'Answer "no" from dialog box 5
Drive.Parameters (105, 0) =0 ' Activate/de-activate drive object
Drive.Parameters (125, 0) = 0 ' Activate/de-activate power unit
components
Drive.Parameters (145, 0) = 0 ' Activate/de-activate encoder interface
Drive.Parameters (165, 0) =0 ' Activate/de-activate filter module

APP.PrintToLog ("Microperforator motor deactivated")
End If
El que realitza aquesta part de I'Scrip és, un cop haver-li resposttot , activa o desactiva la CU
respectivament i en el cas d’'activar-la et consulta si té 0 no té handling. En el cas de nomes

tenir una CU, la desactiva i també desactiva als parametres del handling ja que no és possible

tenir handling sense tenir aquesta segona CU.
3.2.4 ActivateProfiSafe
Aquest és I'Scrip encarregat d’activar els sistemes de seguretat dels variadors. Aquest és un

Scrip que només es pot activar un cop fet I'Scrip mencionat anteriorment i amb la maquina

connectada Online al programa Simotion Scout.

' ActivateProfiSafe

APP.LogActive = True ' Activate output
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On Error Resume Next
Dim n
Dim axis (8)
axis(1l)= "Guide"
axis(2)= "LayOnl"
axis(3)= "NipRoller"
axis (4)= "Rewinderl"
axis (5)= "Turret"
axis (6)= "Unwinder"
axis (7)= "Handling"
axis (8)= "Microperforator"
'password 4660 = 1234 Hex
password = 4660
n =4
Question 1 = MsgBox ("Turret motor exist?",vbYesNo)
If Question 1 = vbyes Then
n=>5
End If
Question 2 = MsgBox ("Unwinder motor exist?",vbYesNo)
If Question 2 = vbyes Then
n==ao
End If
Question 3 = MsgBox ("Handling motor exist?",vbYesNo)
If Question 3 = vbyes Then
n =7
End If
Question 4 = MsgBox ("Microperforator motor exist?",vbYesNo)
If Question 4 = vbyes Then
n =8
End If
For 1 = 1 To n
Set Drive = PROJ.TOs (axis (1))
Drive.Parameters (9761,0) = password 'SI password input
Drive.Parameters (10,0) = 95 'Drive commissioning parameter filter [95]
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Drive.Symbols ("p9601.3") = True 'PROFIsafe (Control Unit) Desable

Drive.Parameters (10,0) 0 'Drive commissioning parameter filter [O0]

Ready
APP.PrintToLog ("Activant 'Safety Integrated' per l'eix " & 1 & " dels " & n &"")

Next

Activar S'HA DE FER CONECTAT!")

APP.PrintToLog ("ULL! 'Safety Integrated'

Com es pot veure en el text de programacié anterior, té un funcionament similar la primera
part de script ConfigMachine . El primer que fa és preguntar-te utilitzant el mateix métode que
l'altre Scrip quins variadors tens, ja que només pots activar les seguretats dels variadors.
Seguidament executa mitjancant un “For”. A cada variador activat li activa dins la llista de
parametres “Expert list” que activen els mateixos parametres que hem desactivat a I'Scrip

ConfigMachine.

3.2.5 Topology

Un cop executat I'Scrip de configuracié de maquina, ja es podra revisar I'apartat de la

topologia.

La topologia no és res més que comprovar que tots els elements del projecte siguin els
mateixos que els elements que trobem amb la maquina online. Aquest elements sén tots els
elements contactats mitjangant Drive-CliQ. Van des de la unitat de control fins els variadors
que controlen la velocitat dels motors i els encoders que son els encarregats de llegir les
velocitats. S’ha de tenir en compte, que 'ordre de les connexions mitjangant el Drive-CliQ ha
de ser la mateixa tant al projecte com en la maquina. Si no és aixi, donara error de topologia.

Finalment si hi ha dues CU s’ha de comprovar la topologia per a cada unitat de control.
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Fig. 28 — Topology.

3.2.6 RunTime i opcionals pantalla

El RunTime és un arxiu extret del WinCC, per poder executar el programa de pantalla
correctament. Un cop extret aquest arxiu I'introduim mitjan¢ant un Pen-drive o amb I'aplicacio
“Escriptori Remot” de Windows a la carpeta RunTime de I'ordinador de la pantalla i finalment

podrem obrir 'ordinador de pantalla.

Aix0 és necessari fer-ho durant el procés de posada en marxa ja que dins el programa de

pantalla és un dels llocs on se selecciona tots elements que porta la talladora.

[(Bl] Friction Shaft Reymak (Ml Marks counter
Fig. 29 — Opcionals S2 1/2
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Pushmgs Mounted
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Fig. 30 — Opcionals S2 2/2.

3.3 Configuracio altres periférics

Per finalitzar el procés de la posada en marxa, només ens quedaria la configuracié dels
elements o aparells que depenen del PLC perd es programen a part. Aquest aparells els
podem programar en qualsevol moment del procés ja que no depenen que el PLC estigui
programat per configurar-los. Depenen del PLC perqué funcionin correctament, ja que és el
PLC que mitjancant les entrades i sortides digitals i analdgiques, activa o desactiva els

periférics.
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3.3.1 Alineador

L’alineador és un dels components més importants de la maquina. Es 'encarregat de moure
el desbobinador mitjancat un motor de manera que el material sempre estigui alineat. Aixo és
important ja que si el material no esta alineat des del desbobinador fins el rebobinador, pot
provocar que a I'hora de rebobinar el material, provoqui deformacions a la bobina resultant.
Fet que faria que la bobina no fos bona i s’hauria de llengar. També pot provocar que el feix
de material no s’escapés de la bobina al rebobinador fet que faria que el material sortiria

dispersat, o el material es trenqués en algun moment del recorregut i s’hauria d’aturar la

maquina i tornar a filar el material.

Fig. 31 — Moviment correcci6 desbobinador.

Com es pot veure a la figura 31, el desbobinador corregeix mitjancant un vis sense fi ja que el

control ha de ser molt precis, si no I'alienador podria perdre la referéncia.

3.3.2 Extractor de retall

L’extractor de retall és el periféric encarregat de xuclar els retalls de material sobrants un cop
fet el tall de material. L'extractor de retall esta controlat per un variador Rexroth, que alhora

esta controlat pel PLC de maquina.

Per configurar el variador, s’utilitza el programa de Rexroth i s’introdueix un document ja
preparat amb els parametres del variador. Es fa d’aquesta manera ja que només s'utilitza el

variador Rexroth per aquesta aplicacié i totes les maquines utilitzen el mateix.
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3.3.3 KEYENCE

El KEYENCE és un sensor de proximitat. EI que fa aquest sensor és delimitat les zones
properes a la maquina per seguretat i aconseguir que: la maquina s’aturi, redueixi la velocitat
0 no s’engegui si el sensor detecta alguna presencia en alguna area que tingui configurada.
El sensor esta configurat en diferents arees , ja que interessa que el técnic pugui descarregar
bobines mentre la maquina estigui rebobinant les segiients bobines, o el cas invers, que pugui
afegir els mandrins a I'eix rebobinador mentre el handling esta activat i realitzant el procés de

retirar les bobines finalitzades.

Fig. 32 — Arees de seguretat.
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L’area 1, és una zona de la maquina que esta protegida per unes barreres. En aquesta area
s’hi pot estar en qualsevol moment del procés ja que degut que té les proteccions, no és
possible 'accés dins la maquina. En aquesta zona I'escaner et detecta i envia un avis a la

pantalla HMI, avisant que hi ha algun objecte.

LI

—T000 M 000 500

Fig. 33 — Area 1.

L'area 2, és I'encarregada de detectar quan la maquina esta activada i en funcionament. Es
una zona molt petita ja que hi ha les tanques de seguretat i també hi ha una estora de

seguretat, que a la minima que detecta pes, activa I'alarma de maquina i atura tot el procés.

[

=1

ooy 1] To00

Fig. 34 — Area 2.

38



Reduccié posada en marxa electronica de la linia de negoci S2 Memoria

Finalment I'area 3, és la zona de seguretat del handling. En aquesta zona només s’activa quan

el procés d’extraccio de bobines esta activa. Es pot accedir a la zona quan la maquina esta

funcionant.
I
|! 1000
T TR TRt T r——— ‘-L o i

Fig. 35— Area 3.
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4. Resum del pressupost

Els costos de desenvolupament d’aquest projecte s’han calculat per a seccions diferents en
funci6 del seu origen. Aixi doncs, s’ha estructurat el pressupost en les seccions d’estudi de la

talladora, disseny del manual d’'usuari, proves amb els técnics i material.

El cost total del desenvolupament del projecte és de vuit mil vuit euros amb noranta-cinc
centims, sense IVA.
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5. Conclusions

S’ha creat un manual d’'usuari i un procés per tal de simplificar el procés de manera que el

personal que no és especific de programacio pugui dur a terme el procés.

Amb aquest procés es preveu reduir el temps de posada en marxa de manera que el cost
previst de la maquina es redueixi i per tant el marge final sigui més elevat. El procés s’ha fet
de la forma més simplificada possible, amb una petita formacié amb els técnics per poder dur
a terme la posada en marxa. S’han tingut en compte la unificacié de processos repetitius i

I'eliminacié de processos obsolets durant el procés.

L’estudi econdmic ha demostrat que el projecte quedara amortitzat en 11 maquines. En cada
maquina hi haura un estalvi de 1.100€ i alhora I'alliberament de I'enginyer técnic en electronica

per poder fer altres tasques de mes valor afegit.

Marc Viadé Sal6

Graduat en Enginyeria Electronica, Industrial i Automatica

Girona, 20 d’abril de 2020

41



Reduccié posada en marxa electronica de la linia de negoci S2 Memoria

6. Relaci6o de documents

El projecte consta dels seguents documents: Memoria, Plec de condicions, Estat

d’amidaments i Pressupost.
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8. Glossari

BIOS: Basic Input/Output System.

CU: Control Unit.

CPU: Central Processing Unit

IP: Internet Protocol.

HMI: Human-Machine Interface.

NIP: Sistema control velocitat material.
PC: Personal Computer.

PLC: Programable Logic Controler.
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A. Manual d’usuari
A.1 Pasos preévis

Descarregar Esquemes i Fuma del projecte.

Preparar targetes CU: En el cas de les S2DS només hi haura una targeta, en el cas que
sigui una maquina més complexa pot haver-hi dues CU control unit, segons la quantitat de
motors que s’hagin de controlar. El primer pas és fer una copia de seguretat del contingut de
la targeta. Una vegada realitzada, esborrem tota la informacié de la targeta jiEXCEPTE!! la
carpeta KEYS. Finalment bolquem els arxius extrets de la carpeta corresponent ubicada; ****
Creacio del GHOST per la pantalla.

Preparacio hardware: Abans d’engegar la maquina s’ha de preparar el hardware del
programa estandard per tal que sigui igual a la maquina. Per aix0, es mira a la maquina les
targetes i cartes de PLC que tinguin i es modifica al programa per tal que siguin iguals als de

'esquema. Ha de tenir el mateix numero exacte de cartes i el mateix ordre, si no donara

error.
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36— Hardware.

45



Reduccié posada en marxa electronica de la linia de negoci S2 Memoria

Per saber quines son les cartes que sobren, haurem d’anar a la part inferior de la pantalla on
ens dira els valors d’entrades i sortides de cada carta. Seguidament compararem aquest
valors amb els de I'esquema eléctric i veurem quina és la carta que s’ha d’eliminar del

programa.

251w Config - [Main (Configuracién) - MSEI08600] (&l
O Equipo Ediion Insertar Sistemade destino Wer Herramientas Yentana Ayuda -181 x|

D% 8 &|&| = e b S| %88

‘g (0] IM151-8F PN/DF CPU

1 a

2 TMTST-8F PN/DFP CPU
el PO Ethernet{1]: Sistema PROFINET 10 (100)
XIPTR Foid ¥
X1P28 PoiZ =l

4m| | 1) 15T 6F PN/ CRU
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D0 DC24vr28  FEEST 136-4FB04-04f 30..34 0..34
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C24Y [BEST 131-4BFO0-0AA 0. 0.7
C244 [BEST 131-4BF00- QAL 7
C24y BEST 131-4BFO0-0AA 7
C244 BEST 4BFO0-0AA 7
C24v [BES 7 131-4BF00-044 k 7 e
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C24y EEST 131-4BFO0-0AA 7
ot E57 13120004 7
C24/ [EEST 131-4BFO0-0AA 7 AaN
C2ay BEST 131-4BFO0-0AM L7
2y [BES7 131 4BFO0 0AAL 7
B [GES7 13148 -\AA_E\ 7
0 DC24V//054  J§BEST 132-4BF00-QAAK [100.0_100.7
0 DC24Y 050 §EEST 132-4BF00-0AAI [101.0..100.7
0 DC24V//054  J§BEST 132-4BF00-QAAK [102.0 1027
24U ST EEST 134-4FB01-0ABI
[1] 241 dWIRE ST o JBEST 4GE11-04B] LI
AG7TPME -16TEM1 -167TEM4 -16TEMS -16TEMS
1701 1TE1 1751 1T E=1
0 (-] 1 1
1&F PIE 448 F-DI DO 24V 48 FDIDC24V 498 FDIDC24V 448 F-D0 DC24V
FCPU safe FRUFIsate PROFIsafe PROFIsafe
e | BI-ES Eg-Ei1 E12-E1T7 E18-E23
0 wHEME | FR v ERRE R‘ WEd | EE k! 1vaF [l B2
wen O
O L 11 1L \ 111 | ]
v
onl
3 E : =1 [=1 H =] H L= H (=] H ©3 [=] (=] [=] ©3
: 2 2 Z - 3 3 3 3 ] 7 3 2 =
1 IE ] &5 & o ] & b= k= & & & k=
= -— 1 L= L= L= =] for) L= ™ =]
cem|E ow | |2 & : 7 Z 3 2 3 g 3 g 3
el|E Y & o s o & o s ] i o i ]
deod e | 2o | 22 | 2=l 22 0 2 (22 | 2 | (22 | 29 | |22 | &=
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rEeE =8 - =g - =g [ =3 - - - [ -
gems las | oagl [ (@2 [ @3 (Eg U w2 |HEs ) a3 | (83 | @3 | |82 | @3
W w0 @ i) & =g L @ i i W w5 @ i =1 = H—
1 BT 1 A6l B Bl 1 EDE t oBl: HB: cEN:| AN cEE:[ AN cEl: :
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Fig. 37— Hardware 2.

FB1000 Al segment 2 del bloc s'activa amb contactes normalment oberts o0 normalment
tancats als possibles opcionals que té la maquina.
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- [FB1000 - "F_SAFETY_PROGRAM" -- MSEID7700_PIGMEA\Main\IN151-8F PN/DP CPU\..\FE1000]

isert PLC Debug View Options Window Help
& I Om| e & A # K2
EE Contents Of: 'EnvironmenthInterface’
E-i0} Intezface [Hame
ork -4 I [
-4k ouT @ ouT
or 20k IN_oUT &k IN_OUT
B STAT @ STAT
-3 TEup @ TEMP
[
action
B : Optionals configuration
-ontrol |always use #Safety ON for configurationm ——> NO = optional exist
NG = optional don't exist
c
Istances
gSafety ON $Safety O
#Safety ON #Safety ON exists
— | 1
#Micropers
#Safecy ON otator_
#5afety ON exists
—A
#Safecy ON Motor_
#Safety ON exists
$Unwinders
#5afety ON L1000_
#Safety ON exists
—
#CE Machin
e
#Safety ON #CE_
#Safety ON Machine
— A
Fig. 38— Opcionals FB1000
. -z
Opcionals Funcio

Handling

Si la maquina porta handling

Microperforator

Si la maquina porta microperforat

Unwinder motor

Si la maquina te desbobinador motoritzat

UnwinderSL1000

Si la maquina porta desbobinador desintegrat

CK_Machine

Si la maquina es S2DS

Taula 3- Opcionals FB1000
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A.2 Programacio Software i Hardware.

Obrir el programa ADMINISTRARION SIMATIC. S

QSIMATIE Manager - [MSCI36 -- £\ Documents and Settings',... Escritorio’, 36 MsciD036004Msci36]
% Archivo  Edicion  Insertar Sistema de destino  Wer Herramientas Ventana Avuda

E|-- =] 57 Program

[ ﬁ Blacks

E| E CommonMotars

. E-@9 5120_CU320_2 PN
E Specifickotars

]2 ain_reestyling

-{z1] Backup01_07_2019

]-- Backup0l_07_2013_noS afet

H-{z1] Backup21_06_2019

t-{_7] Declaraciones generales

T e [ [

Dﬁ|§9@|$ﬁ|ﬁ|’?%|ﬂgl}- |||<sinfiltr0> jVJ|%§|%Em|§9|
E=-£2p MSCI36 Hardware
= IM151-8F PN/DP CPU
- |8 M151-8F PH/OP CPU

E Caornmaontd atars
E Specifich otors

Fig. 39— Administrarion Simatic 1

Desarxivar el programa estandard de S2 que es troba:

Main/hardware boto dret i / abrir objeto.

Per bolcar el hardware: seleccionem “Cargar hardware”. “Clicar sobre linia negre. CPU

-._H'\'.'rnnr'lg [Madn (Candiquraciin) -- MSCTI6]
“Er.un Edoan  Inssrtar  Sstemadsdestne Yer Hemamisntas  Uentana dpuda

EErE IR O =

4

— Cargar HardWare

Etd Al — Ettaria 11 Sistama FROFINET 10 (100

XTPIR P 7 T hi

XTFP2R Fowt 2

ot Aol 3

2

1 &6 Urnanker| g [7) Microps @11 Commer st FlAFreums] g8 Prsuns B0 Frevk-

— | ) @) @] 10| 40| 8
L) x g

3 SIE POl DE2ev g§ 1 (225 1

7 £7E F-DI DC24Y

] 4 E.00 DY,

3 £ FD0 D23

10 0| DC24Y

11 401 D2

12 a0l DC24

13 a0 DC24Y

14 801 DC24Y

15 a0 DC2

|| (1) IM1514F FHADP CFL

Fig. 40— Administrarion Simatic 2
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iskema no  Wer Herrami

Ventana Ayuda

DS % & =0 dda(Bo%8

- [0)IM151-8F PN/DP CPU

IMT57-8F PN/DP CPU
PO

Ethemet[1]: Sistema PROFINET 10 [100]

Poit T
Poit 2
Poit 3

Pt-E DC24Y

4/8F-DI DC24Y

4/BF-DI DC24V

4/8 F-DI DC24v
F-D0 DC24Y/ 24
F-DO DC24y/24

DI DC24V

BDI DC24V

801 DC24Y

8D DC24v

801 DC24v

BDI DC24V

i[?} Miciope|

in] Commor

s

[6] Urnsicer 2] Specitic] | gg (3] Preuma &4 Preuma

L

| &

& (5] PrieusE-

LoXs

Seleccionar médulo de destino x|

Médulos de destino:

Slat | Denaminacién

therSistema PROFINET |0 [100)

Cancela Ayuda
Fig. 41— Administrarion Simatic 3
W Config - [Main (Configuracidn) — M5CI36] =18z
l‘ Equipo  Edicion Irserbar  Sistemade destno  Ver Herramientas Yenktana Ayuda =[5>
D@8 & &) =2 dda DHO|8
— - ol=
1) IM151-8F PN/DP CPL p— i
e wiscar L)
T - [ s
2 E 1M T5]1-8F PN/DP CPU Petfit |Esténda| B
X A0 —— Ethenet[1] Sislema PROFINET 10 (100)
XIPIA Port 7 3] Estacion HMI SIMA-
XIP2A Port 2 = B Estacion PC SIMATI
XTP3 Pot 3 = B PROFIBUS DP
w2 B2 PROFIBUSPA
3 (6] Urwvides [7) Wictope| gy (1) Commor| (2] Spectic| g3 Preuma| (@4 Preunal (5| PreuE- =% PROFINET 1D
4 PME DC24V g @ SIMATIC 300
5 4/8 FOIDC24V q m m g l |I %|l = SMATIC 400
5 48 FOI DC20Y 4 d LOF oL [:1=3 = SIMATICPC Based
7 4/BFDIDC2AV 2§ SIMOTION Dive Bz
8 4 FO0 DC24V/28
il FD0 D242
i L4
1 C24V
1 DI DC24
L e midulo (13:4363)
15 01 DC24V -
€ ' El modula [M151-8F PH/DP CPU [R 0/5 2] 22 encuentra L'J
& en STOP,
iDezea arancar ahora el mdduls [reanangue complata)?
Si No I
thert Siztema PROFINET [0 (100)

Fig. 42— Administrarion Simatic 4
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- — - — - =
“ Eqa02 Edcidn  Insercar  Sctemsce destrc Uer  Heramientas  Werkans ks _I_l— -] 5
D@ %S| dadPo B w
2 ——gn
o
1 = L33 ﬂl_‘l
El B (7T PP CP et [Eaza 7|
Xt A — Ethameet{1} Sitema FACFINET 10 (16C)
ATEE Fou T + — Eslectn HMI SIMAT
Xteog P 2 o1 B, Eaacién P SIMATI
xes Fou 3 + BE PROFIBUSOF
w2 = PROFIELS 24
3 Frneids| [@Tivicoss| (gl Commerl Rz (G Preang] (@i Freure] [HIE Pk ;;ﬁ' POET 3
] FHE DoAY B S
B 475 F-0I DE2AY { E ' ﬂl E I ] SMATIC 400
E ASEEON D y [ I [ 1 [ k2] ﬂ SIAT |G P Besad 1
T 4/ P01 DC24Y w1 [] SMaTIoH Diive B
] AF-D0 D24 2
o AFD0 DC24V 28
10 EDI DC2tY
11 £0I Do
Tz EOI DLt - -
% e T ETTTTT— |
i EDI DC2Y Equp Elmidhia ala Memoy Cad 115167 PHUDP CPU
15 D ot ok s G _Jd
: Méidt L
i Conlazafta:
[ T1] [ Utiear covirazafia de foma satdndsr pars circe:
midulas @ Memoy Cads polecidos l

Fig. 43— Administrarion Simatic 5

-+ MW L - [Main (Landfiqur scic 1 ==l
B Eoupo Edon Irester Sstemsde destio Wer Heramerkss Wenkens  Ayucs =18,

(sl = N R =N

==
4151 8F /DR CPU sor [ afae
H TMTST-BF PNADF CPY ) Fefi:  [Esieria
X1 Al - 3 _
XiPtE Pact 1 # — Ezaccn HHI SIME
X3 FRA Fod 2 +- B, Evazér PLSIMA1
E A2 FROFIELS-DF
ekl Fod
s E FROFIELS PA,
3 = + Y PROFINET 1D
4 FM-E DCZ4Y Cllie « 3 5MaTIC 30
7 SHER SIMATIC A0
5 478 PO DC2AY
[ LB FOI D24 [ k] SIM&TIC FIC Baser
7 4B FDI DE2 #-[§ SIMOTION Drve B
[ 4 F-00 DC24v/24
3 4 F-00 DLW 20 Basidor =
0 01 DCedY ——
1 01 DCZY gl =
12 a0 DCady
13 201 DLy Equodededling. & _uic
14 201 DC2 £ Azerble s
15 A0 DC2 _|ﬂ
4 Inliodiecy coresadn & soupo de desing. -

| Direcridn AT | Tpode maduc  Mombre cel squps | Hombre |

|

Estacones accacblas |

Etheat Siztema FROFIMET I0 1700

. | X

Mostrar

Fig. 44— Administrarion Simatic 6

Polsem “mostrar” per veure les adreces que ens troba i seleccionem I'adrega de la ET200S
CPU.
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e I s I =~ 1 s = [ [
FIcicccionar dreccion de estanon x| Eg?i“"

%nges de que direccion de estacidn esta conectada |a PG con ef madulo IM151-8F PN/DP O

Bastidar: I] 3:
s =

Equipo da destine: 7 Looo Lﬁl

| Sccesitle via router

Irtroducir conexidn & equipo de destina:

Fimmware | Direc | Direccion IP | ireccién Mac | Tipo de médulo | Nombre ded equipo | Nombre «
D 30-13-69-04-01-31  ET2005 CPU D

TBAEd 2z l | o

Estaciones accesibles:

152.168.15.230

40
4B0
4B0 4 | | |
&80
450 Achsiza
4B0
480
a0 Aceptar I Cancelar I Ayuda I
aa0
A40 1020..1027
440 103.0..1037
&40 1040..1047
Fig. 45— Administrarion Simatic 7
I I I I I
e B = LIS v | [ | =
P
Eﬁ seleccionar direccién de estacién x| ﬁg i

Ll Cargar en médulo (28881) NP
E&F'LI? argar en modulo (288:81) &

j La estacidn seleccionada todavia no ene Direccitn |P.
-

1 i i 7
Bastidor i Quiere azignar la dreccion 192.168.15.2 ahora?

Slok:

Equipo de ¢ I =L ] = ﬂl

U ACCESe Yid ioiern

Introducit conexidn a equipo de destina
Direccidn IP | Direccisn Mac Tipo de médulo | Mombre del equipo | Nembee «
30-13-89-04-01-31  ET2005 CFU

4 | i

E staciones accesibles:

152168.19.230  0C-54-A5-3A-00-E3 SIMATIC-PC
30-13-89-04-01-31 ET2005 CPU

=
@
A

Actyshizar |

Aceptar Cancelar | Apuda |

Fig. 46— Administrarion Simatic 8
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Ara toca donar els valors de les IP de cada bloc perqué comuniqui bé amb la maquina. Per

dur a terme aquest procediment utilitzarem els noms que ens déna els blocs de hardware, per

enllagcar amb les IP , ja que la CPU és prou intel-ligent per relacionar-los tot i que tinguin els

mateixos noms.

[ 2 Galenaotograncadel Windows e oo

Fiteer = Imprimeix * Correu electrénic  Enregistra ¥  Obre ~
EQ HW Config - [Main (Cenfiguration] -- M5CLE6]
Bl Station Edit Insert [PLC| View Options  Window  Help

-

—

Ethemet{1}: Sisterma PROFIF

f) Micrope:| || g (1) Commor

l'.'
F|

B2 Spectfic| ||

".'
el —

Edit Ethernet Mode

Verify Device Mame..,

Assign Device Name..

O = 2~ [‘i!’% & Download... Ctri+L
Uplzad...
E':ﬂ:' e Download Module Identification...

Upload Meodule Identification to PG...
Faulty Modules...
Module Information... Ctrl+D
Operating Mode... Ctrl+1

3 Clear/Reset...

4 PM-E DC Set Time of Day...

5 4/8 F-Dil

5 A/8 F-D Moniter/Modify

7 4/8 F-Dil . )

g AF-00 [ Update Firmware...

] 4FDO [ -

0 DD Save Device Name te Memory Card...

i D1 DC2 Ethernet

12 801 DC2

13 801 DC2 PROFIBUS

14 801 DC2

15 801 DC2 Save Service Data...

16 801 DC 25w

17 801 DC24V

18 200 DC24V/0, 54

19 800 DC24V/0 5A

20 800 DC24V/D 2A

Fig. 47— Configuracions IP 1
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Primer seleccionem el bus Ethernet.

Fl JE MT5T-8F PN/DF CPU

Pied P — Ethemet(1]: Sisterna PROFIMET [0 (100]

Xx1P18 Port 1

X1P28 E Port 2

X1.P3 Port 3 ‘

w2

3 816 Urwider| |G (7] Micrope|| g (1) Commer| | (2) Specific] [ (3 Preumal [gi#) Foeuma| 18] PreuE-
4 Phi-E DC24Y g I g ' g If
5 4/BFDI DL m m { [

3 478 F-DI D24V p 4 (51 [ Sl
7 4/8 F-DI DC24Y

Fig. 48— Configuracions IP 2

Un cop seleccionat entrem a la configuracié de noms de xarxa.

Player v ] ~ & [0, 9 = 0) 5w

Equipn  Edicién Insertar | Sistema de destin et Herramientas Venkana  Ayuda

J DE e 8 G g Cooweonmido. fary I
Cargar en PG...

- X
o o Al I =10/

(Carger, identificacion del meduls en PG, . =

Modulos defectuosas, .

Infarmatian del rméaduls, .. |+
Estado operativo... Chrl Ethemet(1): Sistema PROFINET 10 {100]
Borrado ok,

Ajustar & hora,..
@bservar | forzar

3 Fctulizar firmware... @7 Microps| | g (1) Commer| 55 (2) Specific| (3] Pneuma) [ (4) Prieuma B 5 PreuE-
; :";"3 Guardar nombre del dispositive en Memory Card... m m g[l %[I g[l

g 45 T ] o sstacién Eherne. . 4L e. il 1

7 45

B JF. PROFIBUS ¥ - bl dico i

5 F e — | signar nombre del disposiiva... ||

10 [

11 30| DC24V

12 8DI DC24V

13 801 D24y

4= | Ethemet(1): Sistems PROFINET 10 (100]

Mimero de dispositiva | Direceidn |... | Mombre del dispositiva Referencia | Fimware | Direccidn de diagndstica Estada inicial shared | Comentario |
n 192.168.15.7 |CommonMotors 6SL3 040-1HV4.5 2027 apto par
2 192.168.15.8 [SpecificMoators 65L3 040-1MV4.5 2022 apto pail
B 192168159 [P i CK2 EX260-5PN 1.0 2039 activado
A 192.168.15.1(P i inE-Turret EX260-5PN |1.0 2015 activado
] 192.168.15.11Pnq urretl apOn-Shear|EX260-5PN 1.0 2006~ activado
6 ma 192.168.15.5 [Uns L1000 BES7 151-38v7.0 2036 activado apto pa

Fig. 49— Configuracions IP 3
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|.l."-’] P B T -y - - e _L‘—I o ot it WO |.|."-".l' LRL o Ll LTy - .L"-’J' "
| e | | e com 1 e | Q
Asignar nombres de dispositivos ﬂ
)L
Nﬂmhfﬂ. Eh IEmmnnh“Iutms - TIW Eh |E|NM|ES
dizposdtivo; —
Dizpositivos exdstentes:
Dieccién IP | Dieccién MAC | Tipo de dispositivo | Mombre del dispnsit'rl. Asignar nombre |

192 168167 00-1F-F3-4%-48-E6  SIMNAMICS COmmonmators — Test de intermitencia estacion———

Duracidn [segundas): | 3 - I

del di |
nMotc
:Moto

Inteim. on |

intem.off_|

ihicr

whicM: 4 I I ﬂ
~Turre
1510

uforal Aetualizar Exportar...
[ I

Cerrar |

[ Mostar sdlo dispostivos del mismotipo [ Moshar sk dispositivas sin nombre

A_I.mdal

Aqui primer seleccionem el nom del dispositiu que volem assignar primer, després la direccid

que li volem assignar el nom corresponent i finalment polsem assignar nombre.

= | | 1 | | | |
L & (6 Urwider| | gg(7) Miciope| | @@ (1) Common] 1230 (2) Specific| [ (3] Preuma)| | g (4] Prieumal |/ (5] Preu-E-
| i | iG] Prarr ool ST — £ [ &2 (| 2 l
| Asignar nombres de dispositivos |
: Mambre de IPneumaticﬁ[gup-EKz - TIDD de ISME Ex260
digpozitivo:
— Digpogitivos exiztentes:
: Direccidn [P | Direceidn MAC Tipo de dispositivo | Mombre del dispositi Asignar nombre | :
3
— 1i'|"|.'| l"'i'\l‘l E. oo 4 C OO dn o - Dl RN W] Nl . TESt de IntE[mItEﬂcla BStaCIlfln —I-
Diuracion [gegurdos): |3 "I
ibre del diz |
monMotc
sificMota Interm. on | |Rterm. off |
amatichr
4 3
amatick I I —I
e[ ™ Mostrar sdlo dispositivos del mismo ipo T Mostrar sdlo dispositivos sin nombre
ider5SL1C
opeiforal i
D_ Actualizar | Exportar... —
Cerrar | Apuda |

Fig. 51— Configuracions IP 5
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Finalment tornarem a anar a la pantalla de hardware i connectarem online. A vegades caldra

reiniciar maquina o reiniciar el programa perque tot es realitzi correctament. Potser (segur), si

hi ha erros els variadors, no surti bé a la imatge seguent.

l@ HW Config - [Main (Diagndstico) UNLINE'_

E“]Equ\po Edicidn  Insertar Sisterna de destine  Wer Herramientas Wentana Avyuda

D@ %8 %S| 6 e ke %

gz (0] I151-8F PN/DP CPU

-

Ethemet(1]; Sisterna PROFIMET 10 [100]

1

2 @ 1M151-8F PN/DP CPU

Xi PO —

x7P1A Port ¥

X7 P28 Porf 2

X1P3 Porf 3

%2

3

] PM-E DC24Y

5 4/8F-DI DC24Y

6 4/8F-DI DC24V

7 4/8F-DI DC24V
4FD0 DC24V/24

g 4FD0 DC24V/24

10 801 DC24Y

17 801 DC24Y

12 801 DC24Y

13 801 DC24Y

14 801 DC24Y

15 80| DC24Y

i 801 DC24Y

17 801 DC24Y

18 800 DC24v/0.54

19 200 DC24v/0.54

20 200 DC24v/0.54

21 241 LU 8T

22 241 | #WIRE ST

23 240 8T

24 2401 6T

4

I

& (6] Urwider

T

&2 [7) Micrope

@ (1) Commar,

s

&2 /2) Specitic| | g (3] Preumna

=] &

&2 4] Preuma

.

I

& (5] PreuE-

.

Fig. 52— Hardware Online

B

Rl

- F-E-E-E

Un cop tinguem el programa de hardware com a la imatge anterior comencariem a bolcar els

blocs de seguretat.

FJSIMATIC Manager - [M5C136 -- C:\Documents and Settings..\Escritorio',36\Msci003600\Msci36]

B archivo Edicin  Insertar  Sistemade destino Wer Herramientas Ventana  Ayuda

sEEEEEEE I R E

H < gin filtra »

AT eEaREmEm 2

=-E@ Main
1151-6F PN/DP CPI
Commontdow

B SeeclicHotars
Main_resstying
Backup(il_07_2013
Backupl_07_2019_naS
(1) Backup21_05_2019
{2 Declaraciones generales

B L " T

Ik151-8F PN/DP CPU

& Commonbotors

1

& Spechighiotors

Compilem

Seleccionem un dels dos

Fig. 53— Software 1

55



Reduccié posada en marxa electronica de la linia de negoci S2 Memoria
4 safety Program - MSCI364Main'IM151-8F PN/DP CPL,S7 Program ll
Offine | Oriine |
Rack: ] Slot: 2 " rrent mode:
Collective signature of all F-blacks with F-attibutes for the block container: BE4724CT CPU in STOP
Collective signature of the safety program: BE4724CT
Current compilation: 29/08/2019 121332 Satetymade. . |
The zafety program iz conziztent,
F-blocks:
F-runtime/F-block Symb. name Function in zafety program| Signature Enow-how p ﬂ Compare. . |
=3 Safety program
F-H=) Feruntime group FC1000 e |v|
B3 Al Objects
& FCiooo F_CALL FCaLL C3F0 2 F Fiuntime groups... |
ﬁ' FBE185 F_TOM F application block EBVE rd
ﬁ' FB18E F_TOF F application block 1484 Ird Comil |
H Fezia FACK_GL  |F application block a8z v [_Comoie ]|
:E' FE1000 F_SAFETY_P... | F-program block GEER r
B Feizz FIO_CGP | Fesystem black EDAZ v Dowrioad ||
ﬁ' FE1273 F_CTRL1 F-zyztem block 504C I~
& FEi274 F_CTRL_2 F-spstem block 40BA 7 Logback. . |
ﬁ' FE1275 F_DlaG_M F-zyztem block 93CA Ird
ﬁ' FE127E FITOMN F-spstem block E1DF ™l LI Print... |
Cloge | Help |
Fig. 54— Software 2
Seleccionem Compile.
73 Safety Program - MSCI36% Main'IM151-8F PN,/DP CPU\S7 Program x|
Offine | Online |
Rack: 1] Slat: 2 Currarnt mode:
Collectve signaturs of all Fblocks with F-attibutes for the block contamer: BE4T24CT |
Collectne zignature of the safety program: BEAT24CT
Current compilation: 27/08/201916:27:52 Satetymode
The safely program iz consistent.
S x
F-runtime,/F-block, £ Elmddula o la Memaory Card IM151-8F PN/DP CPU ow-how p iI Compare. .. I
L Salely program esta protegido por confrasenia,
- Fronbme group FCT000 Pemmizzian.,. |:I
=) Al Dbjects Contrasefia; *kkk
& Fe10om F. ¥ Uiizar contrasefia de foma estandar para olros L F-Runtime gioups... |
E FB165 F mddulos y Memory Cads protegidas ¥
FB186 F. 2 .
Compile |:|
& FB219 F ry— - Ay I [~ -
t ancelar a
& Fel000 F [ centr_| r
a ol — s —— | Eeret [
& Fer FCTALT | Fe-system block 504C F
ﬁ' FB1274 F_CTRL_2 F-gypstem block 40BA ¥ Logbock. .. |
& Fears F_OIAG_N | F-system block 9904, F
.ﬁ' FB1276 FITOM F-gystem block E1DF = ;l Frint....
Cloze | Help |

Fig. 55— Software 3
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Dfffine |c.n|in.3 |

Rack: I} = —
Safety program compilation

Collective signature of ¢
Collective signature of t

Lizta de avisos

S afety program consistency check,

Congigtency check for F-runtime group FC1000 parameters.
Congigterncy check for F-runtime groupFC1 000,
Conzsizgtency check for FBT000.

Current compilation:

The zafety program iz ©

Current mode;

X CPUin STOF

Satety mode... |

Compare. .. |
Permissian... |v|
F-Funtime groups. .. |
Compile |v|

Dovanload |,|

Logboak... |

Prirt... |

F-blocks: -
Eomp!l!ng the zafety program.
F-untime/F-block Eomn!:!ng EE} ggg
e e ompiling )
R prctgrar Block sunchronization of the safety
EHC Fruntime fully generated [0 warning
S AlObject |4] 3
FOTOL \
FETEE | e _ \
FETG ISafet_l,l program compilation [320:22]\ Textode ayuda |
ﬁ: FB21¢ :
. Succezsfully generated [0 warning(s) on 29/08,/2015 ;I
FE100 \!‘) 123377 with 57 Distributed Safety, version
FE1Z; 45, 4455, =l Ira |
FB1Z:
ﬁ: FB1Z2% \
'ﬁ- FB12; I Cerrar I Guardar | Ayuda |
ﬁ: FE12%
Y

Close |

Fig. 57— Software 5

Important que no hi hagi cap WARNING.

Help |

Reducci6é posada en marxa electronica de la linia de negoci S2 Memoria
ZH safety Program - MSCI36'Main',IM151-8F PN/D |
Offine | Oriine |
Rack: a Slot: 2 Current mode:
Callective signature of all F-blocks with F-attributes for the Block container: BEAT24CT CFLlin STOR
Callective signature of the zafety program: BEAT24CT
Current compilation: 29/08/2019 12:13:32 Safety mode... |
The zafety program iz consistent.
F-blocks: Safety program compilation (320:18)
F-iuntime:F-block p | = Compare. . |
-3 Safety program ' The safety program has already been verified. Do you stil
E - e N
- Funtime group FC100 M want to compile it again? Parmission. . |v|
=3 AlDhjects |
2 FCiooo [T No visualizar mas este mensaje. B LG o |
ﬁ- FE185
& FE18E | S
& Fezis si | No . _ conpie ||
g Feioo0 |
Download -
& FE1272 F_I0_CGP F-system block EDAZ ¥ | |
& FE1273 F_CTRL_1 F-system block 504C I~
& FE1274 F_CTRL_2 F-system block 40BA ~ Logbock... |
ﬁ' FB1275 F_DI&G_M F-system black 99CA, I
& FE1Z7E FITON F-system black ETDF 7 hd| Print... |
Fig. 56— Software 4
=3 Safety Program - MSCI364Main'IM151-8F PN/DP CPU'S7 Program x|

57



Reducci6 posada en marxa electronica de la linia de negoci S2 Memoria
Un cop compilat tots els blocs de Safety tocaria enviar tots els blocs.
Y "\ MsciD036004Msci36] =1 ]
&9 Archivo Edicién Insertar Sistemade destine Wer Herramisntas Yentana Ayuda =& x|
D8 & & @e|dllo %] [ s fta> A E@E BSm( e
=& MSCIF [ Datos de sistema 43 DB o U634 o OB o UBa0 o 0Baz o UBEE o 0B121 o 0B122
o @l Main o FES o FBG o FBY o FBIO o FB20 o FB21 o FE2 o FE
1 [ IM1516F FN/DF CRU = PR3 @ FB32 @ FB40 @ FBal = FBs0 3 FBE0 @ FBE2 1 FEE4
B 57 Progiam o FE70 o FBE0 o FBS0 o FBI00 o FBII0 o FBI14 GHFE1ES SHFE1E
@ FE210 o FE213 ZyFE2IS o FE400 o FB4nI o FB403 o3 FB440 o FB450 o FE1000
g Fa1272 £ FE1273 &3 F1Z74 & F1275 &3 FE1276 g Fa1277 &HFE1278 gHFE1279 G2
orararors @ FCio G FCi5 G FCiE o FCi7 Pyt G FC20 @Fc @FCa
@ Specficholors = Fe30 o FCe0 o sl o o o FCss o FC36 = FC30
M:;E:;flyg;gzma o FC108 & FC110 & FC111 & FC112 S FC113 S FC1S & FC116 S FC117
ko 072019 netkeet @ FCiie SFCTI G FCiz0 oS FCizl o Fram o Fram &3 FC1000 o081 o 0B2
oekup?] 062013 = DB3 o DB4 o DBS o DBG o DE7 o DBY o DB10 o DB o DB2
] Declacionss senerses @ DB22 = DB & DB32 @ D840 = 0841 0850 = DBED @ 0862
= DES4 5 DBSS & DEED £ DBan o DBI00 & DBIID @ DB114 @ DB210
= D211 o DE213 o DE242 o DB400 o DB4nl o DB402 o DB403 o DE404
= DB440 = D450 & DB1000 &3 DB154S &3 DO154E £3D81547 £3D81548 081543 £ DA8ED
| DB1551 £ DBISS? £3 DB1553 £3 DB1554 £3 DB1SSG £3.081557 £3DB1558 3081553 £3DB15ED
53 DE1SET 43 DB1GEE &3 DET563 DE564 £3 DB15ES &3 DB156G &3 DB156T &3 DB15EE 43 DE15ES
@ UDT41 WA yAT 1 & 5FE0 &3 5F82 £35F83 £H5FBY gHSFES gHSFER
g sFE52 Pkl £ 5FE54 £ 5FBTY &3 5FEAT &3 SFRI04 £HSFC0 HSFCT
g3 sFC2 I3 5FCE &3 5FC4 £ 5705 &3 SFOE &3 5RO & 5FC12 S EFC1E 3 EFCIE
lg#srois gsFoI7 &3 5FC18 &3 5FC19 &3 5FC20 £5FC21 gHSFC22 gHsFca gHSFC2
Fee] et &3 5FC30 £ 5FC31 FL B CUEFL3 EHSFC36 EHSFCT
SFL38 SFC39 SFL4D SFCAT SFL4E SFL47
,ESFEAH gsmﬁu gsmsw ESFEE q Cargar elS bIOCS gsmss gsmss
. gHeFCa? SHeFCaE
Seleccionem els blocs rer reros EreroT g eFCIr &3 SFC108
&3 5FC1%6 gHSFCIZ?

Fig. 58— Software 6

g-bl'l:i':lﬂl g-bl'l:h"d g-bl'l:h“} g-bl'l:itil

&3 SFC4 £ SFCH L3 SFCE &% SFEN

P Corgor 29090) e

&5 &3 SFC33

F 5 ' i[Desea cargar loz datoz de sigtema? F SFCa3

o . &3 SFC36

o &3 SFC74

o : &3 SFC0E

&5 Si I No &% SFC127

Fig. 59— Software 7
= = = = = =
& DB1562 &3 DB1563 g3 DB1564 & DB1565 & DB1566 &
AT 1 &3 SFED &3 SFB1 &3 SFB2 &3 SFB3 &
&3 SFBS3 &3 SFB54 &3 SFB73 &3 SFB74 &3 SFBST i
i i &
&+ L+ &
&% SFL El médulo [0/2/0] IM151-8F PN/DP CPU se encuertra | SFC33 &
& SFC33 ! en STOP. F SFC43 &
Dezea arancar ahora el madula [rearranque completal?
&3 SFC30 "e F SFCHGE i
&3 SFC70 F SFC74 &
&3 SFC33 F SFC105 &
&3 SFC12 = | IN—I F SFC127
i ]

Fig. 60— Software 8
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o= DBZ2 DB 45 DB31 & DB32 3 DE4D = DB = DBS0 3 DEED
3 DBE4 3 DBES 43 DB70 = DBED 3 DB30 45 DB100 = DB110 3 DB11:
= DE21 S DE213 o5 DB 241 {3 DB242 3 DB400 4 DB401 o DB402 3 DE4D;
o DE440 3 DB450 &3 DE1000 53 DB1545 &3 DB1546 &3 DB1S4T &3 DB154 &3 DB15:
DB1551 &3 DB1552 &3 DB1553 43 DB1554 &3 DB1556 &3 DB1557 &3 DB1558 &3 DE15:
DB1551 &3 DE1562 &3 DB15E3 3 DB1564 &3 DE1565 &3 DB1556 &3 DB1567 &3 DE1SI
o UDT41 WAYAT 1 &3 SFED &3 5FB1 &3 5FB2 &3 5FB3 53584 & SFES
g B | £ G it
53 SFC2 &% SFC3 SFCTT &3 5FCIZ &3 SFCI:
=+ SFC15 & sFC17 ' iDesaa bonar completamente los datos de sistema del SFC & SFCzz & SFC:
SFC28 &3 SFC23 midula [0/2/0] IM151-8F PN/DP CPU y sustituilos por SFCH &3 5FCH &3 SFCH
SFC38 &3 SFC33 ot SFC43 &3 5FC44 &% SFC4
SFC43 &3 SFC50 SFC55 &% SFCS7 &3 SFC5E
SFCE4 &3 SFC70 I Nov ) SFCT4 &3 5FCA &3 SFCE
No visuskzar més est \
SFCBs & SFC3 € EEaIEs Ese menale SFC105 53 SFCI06 & SFCIC
SFC109 & SFC112 ' SFC127
] v | cwe

Fig. 61— Software 9

Una vegada carregats tots els blocs a la maquina, tornariem a anar a la pantalla de hardware

que hauria d’estar de la segiient manera. Pot ser (segur) que hi ha erros els variadors no surti

bé a imatge seglent.

[ HW Canfig - [Main {Diagnéstico) ONLINE]] @] x
Bl Equpe Edicién Insertar Sistemade destino Wer Herramientas Ventana Ayuda &=
D@ 03| 5 e || e da |6 B [ 252
2l ————mx
P |— nﬂ. hi
1 - =
2 8] 1aa157-8F PN/DP CPU ol [Estands =]
Xt P Ethernet(] ] Sistema PROFINET 10 (100)
XTPTR Poit T % _ Estaciin HMI SIMAT
XIP2R Poit2 % B Estacién PC SIMATH
X1P3 Poit3 = M PROFIBUS-DP
H2 B¢ PROFIBUS PA
5 B Unwidee]  [[07) Miciope | [ (1) Commee| |5, 12) Specitic Sl Preuma] 7% 5] Pree: # 2 PROFINET 1D
FME DC24Y T " z I “; & +f SMATIC 300
4/8FDI DC24Y m m I +ll SIMATIC 400
3 4/BFDIDC2AV A 4 51 [0 @ Hll SIMATIC PC Based |
7 4/8F-DI DC24 #-[] SMOTION Diive B
8 4FDO DL24V/ZA
3 4FD0 DC24V/ZA
0 801 DC24Y
11 801 DC24V'
12 DI DL24V.
13 801 DC24Y
14 | DE24
15 | DE24v
16 1 DC24Y -
7 | D24
iE] 0 DEZAVIDEA
iE] 800 DC2AV/IEA
20 200 DLV
il ZAIUST
2 ZAI | AWIRE 5T
2 ZA0 15T
2 2ANIST

Fig. 62— Software 9

Per tal que estigui tot correcte, com a la figura 62. Hauriem d’entrar a la pantalla de la maquina

i configurar-la.
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A.3 Programacio variadors

Per obrir el programa és millor fer-ho directament des del programa de configuracio del PLC,

per evitar possibles erros de la versié de programa.

XPs7 - VMware Workstation 15 Player (Non-commercial use only) » . - -

Player = " - % B [I:I] |j—-|
HSIHATIE Manager - MSCID3700
Archivo Edicion  Insertar Siskema de destino  Mer  Herramientas Venkana Awuda

O (22| % e |da|e o]} &1 |[ < sinfia >

£ MSCI03700 - C:yDocuments and Settings',ComexitEscritor

% |wEE BEM

\MSCI037004MSHI_v32

|| E squemas "2 Puesta en marcha

. - A Abrir objeto Chrl+AlE+0
- g MEIT.G(EESCH;III”QIJI Cortar Chrl+¥
: " el E, Copiar Chri+C
[=-{=1] Backup22_11_20
T Fegar (Ehrli
: (B Fuentes
H ~£8 Blogques Borrar Supt
(-] Declaraciones ger
Insertar nuevo objsto 13
Cambiar nombre F2
Propiedades del ohjeto... Alt+Entrar

Fig. 63— Variadors 1

Primer configurarem a la maquina els opcionals que té. Per aix0 utilitzarem un scrip que ens

anira preguntant quines parts té la maquina. Aquest pas es fa amb la maquina OFFLINE.

jXPs?-VMwareWorkstalicn 15 Player (Non-commercial use only) =
it N1-=2z o =0omEa
Bl {SIMOTION SCOUT - MSCIO3700 =& x|

Afpject  Edit Paste Targetsystem Wiew Options Window Help

[Felalmall b lsalualos ][] [T EL2 2 Lo o ] Z L] A Lonlem ] =]

ECEE] [EZ]

= =Y e e e
F=————1

Infeeds |
InpUt/autpUt components
Encoder

Al Unwinder
{1 Documentation
- Jeflly Specificotors
-] LIBRARIES L
-] LIBRERIAS SINAMICS

[
I
[
[

v ernmTe

o Connect ONLINE
A nipRoaller

£ ] MONITOR = ALARMS
& o

roject | Command fbrary

e
Snurcgl Al | comporent |AH [ Display information Acknowledge all | Acknowledge Help for event

L

evel | Time llla(u.ic/ [ Component [ Message =
T TR v i

4

‘Faull 06.01.92 174837304 Commontotors : Aewinder!

‘Faull 06.01.92 17-44:36:600 Commontotors : NipRoller

‘Faull 08.01.82 17-44:35:823 Commontotors : LayOn1

BhFaul,. 050192 174435007 CommonMotors : Guide

[Wan.. 060152 17.44.37.248  CommorMoters : Fewmnder - T893 : 51 CU: Paiametizacion 5 afely modiicada Rearrangue en caliente/POWER O necesaio(3601) _|;|
»

1650 : 51 CU: Test de recapoién requenida(2002]
1650 : 51 CU: Test de recapoién requenida(2002]
1650 : &1 CU: Test de recepoién requenida(2002]
1650 §1 CU: Test de recepeién requenda(2002]

Fig. 64— Variadors 2
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& XPsT - VMware Workstation 13 Player (Non-commercial use only)

[ ryerv [ 11 -2 20 @
AKX STMOTION SCOUT - MSCID3700

Project

Edit Paste Target system  View Options

window  Help

| Dlsio 5| 4iale) o )

EHE) MSCIE700

i) Insert SIMOTION device

- Insert single drive unic
CommoniMotars
Specifictotors
LIERARIES
1 LIBRERIAS SINAMICS
MONITOR
-1 SCRIPTS
- ® Insert script
: ActivateProfisafe
gMachiney

Delete
Rename

Project I Command library

x

| o | 2k

| Zle ] 2 ) 2] EL il == 2

CEE

x

Accept and execute
[Leve  [Me Cea

== Symbol browser Iﬁ Topology output E Seripting I

Infarmation 15: slue = {0:2:0} : Ok
Infarmation 15:  Expert ¥ lalue = {0:2:0} : Ok
Infarmation 15 Know-how protection b fie = {0x2:0} : Ok
Infarmation Mic

Infarmation 15 Print... e = {0x2:0} ; Ok
Irfarmation 15: Print preview. .. alue = {0x2:0} ; Ok
Infarmation 15: slue = {0:2:0} : Ok
Irfarmation 15 Propetties... e = {0x2:0} ; Ok
Information Harara o de et

Information Script execution (MSCI03700/Configh aching] completed

Deletes the selected object.

[TCR{TP{AUta) - Vware Accelerated AVD. [T
=

Un cop hagim escollit les parts, tocara comprovar la topologia. Abans provarem posarem la

Fig. 65— Variadors 3

maquina online. Seguidament ens sortira a “ALARMS” que falten els safety dels variadors que

haguem configurat a la maquina.

Per comprovar la topologia seguirem connectats ONLINE i pulsem el boto “Topology”.

MKSIMOTION SCOUT - MSEIO9300 - [Script - [MSEID930! tivateProfisafe]]
M Froject Edt Paste Targetsystem Yiew Options Window Help
| Dj| =5 S| 5% o] Xl ] Bl e | 2t a5
R E A E R TR ==
ICIEE ] =]
el " hctivateProfiSafe
B & MsE10a300 z
# ) Insert SIMOTION device . . .
- . ; " 3 APF.LogActive = True Activate output
® | Insett single drive unit
El'ﬂs o 4 On Error Resume Next
Y ©Open HW configuration 5
> j E%m o .
oy 111‘1 axis(B) )
Paste 8 axis(l)= "cuide”
9 axis(2)= "LayCnl"
Delete 10 axis(3)= "MipRoller"
Rename 11 axis(4)= "Rewinderl"
= ot o, 1z axis(5)= "Turret"
-l Spe Conmect target device 13 axis(6)= "Unwinder"”
B LIBF Target device 3 14 axi=(7)= "Handling"
F-_] LIBF  Load to file system .., 15 axis(B)= "Microperforator”
Expert » 1é
Check cansistency 17 "password 4660 = 1234 Hex
Save and compile changes 18 password = 4660
Save and recompile all 19 n=1
Drive urit: vwrite protection 20
Drive Uit know-how protection 21 Question_1 = MsgBox("Turret motor exist?”, vbyesHo)
22 [H, If Question 1 = vhves Then
QvErviem 4
R Comrunication b — N »
Praiect [ Cami ot B MSEIDG300ActivaleProfia.. [ 5 tmiafzation |
x Documentabion 3
o £ bl
Displays the prog e [TCP/IP(AULD) - = YMware Accelerated AMD, [§
e niial e Properties L PP | e TOr ST T S

Fig. 66— Variadors 4
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Ens sortira la versio del projecte i la versio online de la maquina. Hem de mirar que coincideixi

tot perqué estigui correcte. Si no hem bolcat el programa dels variadors, els noms dels

components apareixeran a la maquina online només amb n° de serie.

B 5IMOTION SCOUT - MSCI04300 - [Commentators - Topology] =81
=181 x|

) Project Edt Paste Target system View Options ‘Window Help
] = e =
et I (= [ T (A LI A (RS

| ] 3 21 | a3

oo

-

|| 2]
2 ==

=]

= #-ls Commontiotors |

® ) Automatic Configuration

S vt Topology ties

Iropquw| Froject set |  Specified Actual IlEDmDalimn |
| i | for all components: | Different -

Comparison

Topology view:  Project sst Specified

Topology tres |

U

% Communication
> Topology
[+ Control_Uni:_Comman
[#- ) Infeeds
1 Inputjoutput components
' Encoder
(5~ Drives
3 fly Guide
a1 4y Layoni
=l NipRoller
* Insertar esquema DCC
30 NipRoler

@

Control_Unit_Common (1)

=} [T} Rewinder1 RewinderDrive (26)

= [TH-ER NipRoller NipRolerDrive (27)
[Guide|LayOn1 ] Driver, LayOrDrive {15]18)
= [THITI DEACTIVATE - Urwinder UnwinderCrive (2)

- [ZHO}@ DEACTIVATE - Unwinder Urminder |

(E3 Free
ol

Free

[FHTOKRY Layoni.5M 2 (11)

> Corffiguration
« > Expertlist

3 Drive navigator
> Cortrol logic

=]

Component depot

Fres

(=% Open-loopfclosed-loap contral

Fie: [ DRIVE-CLI + apion slot

=

Bl Control_Un_Comman (1)
=) [IE-II Rewinder! RewinderDrive (26)
; [TETR hipRoler NpRolisrDrive (27)
= [uide| LayOn1 ] Driver, LayOrDrive (15]16)
[EHEK Lavont.5M_2 (1)

NipRoller, 5M_3 (6)

Free

(B0
Free
B TH3L IO (23)

Free
A

Free
=

Fres

]

Fiter: [Detected companents

#- % Messages and monitoring
W i i |

-3 Functions
-
»

Update topalogy

4

Project | Command libeary

_% Imtiaization

& Commontotars [ButoSave |

=
| Level | Message

Informatiar

Infertmation Commenhoters: Uplaad eerplated

Commonioters: Uploading DRIVE-CLIG actual topaloay.

R = Symooibioveer 5] Topolog ouput [ Tagel sete

m output | 4 Disgnosiics overview

Press F1 to open Help display.

nico| @ (3 L & smanic mansger- (5. [ sTMOTION SCOUT-M...

TCR{IP(AwEs) -> YWware Accelerated AMD. (Online mode: [

[cap |

LIt

BMIDOESL €»Tes 12

Fig. 67— Variadors 5

Pot ser que I'encoder del rebo surti al “projecte set-“i no al projecte actual de la maquina en

online. El que fariem és desactivar-lo.

Per desactivar-lo sortiriem de I'online i al “projecte Set” hi polsariem “bot6 dret” i li diriem a

I'encoder “Does not exist”. Aixd ens desactivaria 'encoder i no ens donaria errors de topologia

al bolcar el programa.

81 SIMO TION SCOUT - MSEID9300 - [CommonMotors - Topology] -8 x|
) Project Edt Paste Targetsystem View Options Window Help =1 :

[N TS|

| = | e a5

-8 MsErns300

) Insert SIMOTION device
# ) Insert single drive unit
5 Commonmotors
> Overview
> Commurication
Topoloay
Control_Lnit_Common
Tnfeeds
Input/output components.
Encoder
Drives
{1 Documentation

i = T . S R (LW A L[S S

| 25

i

[

Tapalogy ez |

Topology visw: | Frojectset | Specfied potl | | comparisan 7
Gomparison lsvel for all componerts: | Different

E [Guide|Layoni ], Driver, LayOnDrive {15]16)
B Unwinder, UnwinderDrive (2)
Fres
Unpinder, Urwindsr_Matar (14)
Free
Layont SM_2 (1)

ller 5M1_3 (5)

j

s Specifichiators B
I LIBRARIES Bt
1 LIBRER{AS SINAMICS 5 -
Z1vourmon el L
) scRiPTs B Component depot
# 1 Tnsert script Free
- B activateprofisafe
ConfigMachine
Fiker: [ DRIVE-CLIG + option siat 2
Uipdate (s ooy Close Help
Project | Command ibrary [l MSEI03300/ActivateProfia . | 4 Initisization gy Commonotors
= Symbol brovser B Topoloay auiput
TCPITP(ALED) - = YMware Accelerated AMD. (T T T TS I INUM

Opens the wiring diagram/tree of the drive components

Hnicio| @ (8} L) ) Planitla maquines 52

| o8 stoamic manager - ... [ sivotioN scouT - m..

SOLEE » SR e

Fig. 68— Variadors 6
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Un cop comprovat que la topologia sigui correcte, al programa ONLINE bolquem variadors

amb la configuracié de maquina.

XPs7 - VMware Workstation 15 Player (Non-commercial use anly) = 2
Player~ | || ~ & B O ! = 0 =
sl
Wl Project Edt Paste Targetsystem View Options window Help TR

EICEE]

T =T e e e ) e e [ LN T A e
=——§

L) Automatic Configuration & |
> Owerview
+1- % Communication
Topology

Contral_Linit_Comman
Infeeds
Inputfoutput components
] Encoder -
[ Drives H H
& vormectation Bolcar variadors a maquina
#-{Jffla SpeciicMators

2
-] LIBRARIES

-] LIBRERTAS SINAMICS
-] MONITOR

=] SCRIPTS

L% Insert script

B ActivateProfisafe
L. BB ConfigMachine

Project | Command library AutoSave

x
e

2

Fig. 69— Variadors 7

També un cop hem enviat el programa, enviem i executarem I' Scrip del safety integrated.

Important fer amb la maquina ONLINE.

XPs7 - VMware Workstation 15 Player (Non—commercial use only) - T T

Player v | || ~ & B O » £ ]
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Reduccié posada en marxa electronica de la linia de negoci S2 Memoria

Abans de treure corrent fem un Ram to Rom. /CommonMotor /Target Device / Ram to Rom.
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Ara desconnectem la maquina per fer un Reset. Per precaucié és millor treure “online” la

maquina.

Un cop tot acabat, si hi ha diferencies entre online i offline fariem un “load to PG” per enviar la

informacio que hi hagi guardada a maquina online, al programa offline.
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Reduccié posada en marxa electronica de la linia de negoci S2 Memoria

A.4 Ajustament carta de fre

Ajustar que el valor de | de sortida quan el fre esta activat (bobina frenada) sigui de 1 A. Amb
el TR1.

Ajustar que el valor de | de sortida quan el fre esta desactivat (bobina desfrenada) sigui de
0,05 A. Amb el TR2.
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Fig. 73— Esquema carta de fre.
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Reduccié posada en marxa electronica de la linia de negoci S2 Memoria
B. Checklist de seguretat
Prova funcional OK | NOOK | NA

Comprovar seguretats cordes d’emergencia.

Comprovar polsadors d’emergencia.

Comprovar porta de seguretat del desbobinador.

Comprovar porta de seguretat del tall i ballari.

Comprovar seguretats manta de seguretat.

Programacié KEYENCE.

Calibrar sensor baumers: Sensor diametre desbobinador.

Calibrar sensor baumers: LAY ON.

Calibrar sensor baumers: Ballari.

Ajustar carta de fre.

Configuracio diametre rebobinador

Provar el correcta funcionaments del motors

Comprovar i configurar electrovalvules

Ajustar laser dels rebobinador.

Testejar botoneres.

Regulacié maquina.

Comprovar velocitats de seguretat de la maquina.

Testejar maniobres: Conjunt carro pisor.

Testejar maniobres: Torreta.

Testejar maniobres: Desbobinador.

Testejar maniobres: Tall transversal.

Comprovar conexién remota.

Configuraci6 alineadors.

Programacioé extractor de retalls.

Comprovacio6 visualitzacio de sensors en pantalla.

Posar esquemes en pantalla.

Fer copies de seguretat de les targetes CU.
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Taula 4— Checklist
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C. Estudi economic

A partir del cost total del projecte i el cost final de la posada en marxa d’'una maquina, es
realitza un calcul per saber el nombre d’unitats necessaries per amortitzar el projecte. Tenim

que la inversio total esta distribuida de la seguient manera:

Descripcié Quantitat P.U. (€) Import (€)

Estudi de la talladora 80 40,00 3.200,00
Formacié del técnic 80 40,00 3.200,00
Cost del projecte 125 40,00 5.000,00
Pendrive 32 GB - Kingston DataTraveler 100 G3 4,98 4,98
Disco duro externo 2 TB - WD My Passport 97,98 97,98
Equip Cable de Red U/UTP Patch RJ45 Cat 5e 20m 1 5,99 5,99
Subtotal 11.508,95

Taula 5- Cost projecte

En aquest cost hi ha inclos tant el material que necessitara el técnic per fer la posada en
marxa, aquest material sera util per a totes les maquines fins que es faci malbé, com el cost
de preparaci6 tant del tecnic com del projecte.

Seguidament tenim el cost d’'una maquina abans d’'implementar el nou procediment:

Descripcié Quantitat P.U. (€) Import (€)

Hora d'enginyer técnic 40 40,00 1.600,00
Hora oficial de segona 40 25,00 1.000,00
Subtotal 2.600,00

Taula 6— Cost anterior posada en marxa

Com es pot veure a la taula 6 abans es necessitava I'aportacio de dues persones ja que I'oficial

de segona no esta qualificat per poder-ho dur a terme ell sol.

Un cop feta la implementacié del nou procediment s’ha analitzat que el cost actual de la

posada en marxa es el seguent:

Descripcié Quantitat P.U. (€) Import (€)
Hora oficial de segona 60 25,00 1.500,00
Subtotal 1.500,00

Taula 7—- Cost actual posada en marxa
Finalment amb el nou procediment s’ha calculat que I'estalvi per maquina és de 1.100€. Amb

aquest estalvi s’ha calculat que amb el cost total de 11.508,95€ seran necessaries 11

maquines per amortitzar el projecte.
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