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1.INTRODUCCIO

El present plec recull les condicions generals, técniques, economiques i administratives que

s’hauran de dur a terme per a I'elaboracio i execucio d’aquest projecte.

1.1. Objecte del plec

L’objecte del plec de condicions és definir totes les condicions tecniques necessaries per tal
de garantir la correcta realitzacié del pedal digital de guitarra programable, complint la

normativa vigent.

1.2. Documents contractuals i informatius

Els documents contractuals d’aquest projecte son la memoria, els planols, el plec de

condicions i I'estat d’'amidaments. El pressupost és informatiu.

1.3. Compatibilitat entre documents

En cas d’haver-hi discrepancia entre documents, I'ordre de rellevancia i de seguiment sera el

seglent: memoria, plec de condicions, planols, estat d’amidaments i pressupost.



Pedal digital de guitarra programable Plec de condicions

2. DISPOSICIONS TECNIQUES

En aquest capitol s’especifica la corresponent normativa (reglaments, normes, decrets i

directives) que ha de complir el present projecte.

2.1. Reglaments

Reglament Electrotécnic de Baixa Tensié, REBT, aprovat pel Reial Decret 842/2002, del 2
d’agost.

2.2. Normes

Norma UNE-20621, aixi com la IEC 326, per al disseny, fabricacié, muntatge i utilitzacié de
plagues de circuit impres.

Norma IPC-7351: requisits geneérics per al disseny SMD i estandard de pads de soldadura.

Norma J-STD-001F: requisits per 'assemblatge de soldadures eléctriques i electroniques.

Reial Decret 1580/2006, del 3 de febrer, per a la compatibilitat electromagnética dels equips

eléctrics i electronics.

A nivell estatal, cal acomplir amb el Reial Decret 208/2005, sobre aparellatge eléectric i
electronic i la gestié dels residus que generen.
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3. CONDICIONS TECNIQUES

En aquest capitol s’exposen les condicions técniques referides a material, fabricacio i

muntatge, per al correcte funcionament del pedal.

3.1. Materials

El material electronic utilitzat en el present projecte sera totalment nou, sense haver sigut

reutilitzat i de bona qualitat.

Els materials a utilitzar es troben detallats en I'estat d’amidaments. Excepcionalment es
podran substituir els components, sempre que tinguin la mateixa equivaléncia que els
components definits a l'estat d’'amidaments, i compleixin les mateixes especificacions
marcades en el projecte. L’eleccié dels components substituts la realitzara un enginyer o

persona competent que s’encarregui del projecte.

Les resistencies hauran de tenir com a maxim una tolerancia del 2%, per al correcte
funcionament dels circuits, aixi com la poténcia haura de ser l'especificada en l'estat
d’amidaments. Els condensadors hauran de tenir la tolerancia maxima i tensio

especificades. Tots aquests components s’escolliran de tipus SMD.

La caixa que conté tot l'equipament haura de ser d’alumini, amb les dimensions

especificades al projecte.

3.2. Fabricacio

La fabricaci6 de la placa electronica es realitzara en un espai lliure de fums. La manipulacié

del revelador i I'atacador la realitzara personal autoritzat i competent.

Degut a la varietat de diferéncies en I'encapsulat de components, les dimensions de les
pistes seran les seglents: 0,6mm per al les etapes d’entrada i sortida, 0,3mm per a les
pistes connectades al codec i 1mm per a la resta de pistes. La tolerancia del gruix de les
pistes sera del 0,5%.
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El diametre interior dels pads sera de 40 mils, mentre que el diametre exterior dels mateixos

sera de 80 mils. Per a foradar-los s’utilitzara una broca d’1mm.

El diametre interior de les vies sera de 0,6mm , mentre que el diametre exterior sera de 40
mils. Es perforara cadascuna d’elles amb una broca de 0,6mm. Per a la correcta funcié de
les vies, s’utilitzaran reblons de coure de 0,6mm per connectar les capes superiors i inferiors
de la PCB. La insercié dels reblons es realitzara amb una maquina especifica per aquesta

funcio.

Abans de realitzar les soldadures, es comprovara la continuitat de totes les pistes, i es

comengaran a soldar primerament els components amb les pistes i soldadures més primes.

Per a la correcta soldadura dels components SMD, primerament s’aplicara flux en la
superficie de la mateixa; seguidament es posara una capa d’estany en un dels terminals, es
fixara aquest estany amb el component i finalment es soldara l'altre terminal. Aquest

procediment s’aplicara a resisténcies, condensadors electrolitics i diodes.

Per als condensadors ceramics s’aplicara flux en els dos terminals, i aquests sempre es
soldaran amb un llapis d’aire sense contacte, per tal d’evitar xocs térmics o fissures en el

component.

Per a una major precisié en la soldadura de tots aquests components, sera necessaria la

utilitzacié d’'un microscopi i una estacio de soldadura professional.

S’haura de vigilar que cap soldadura produeixi curtcircuit amb altres pistes del circuit.

3.3. Muntatge

El muntatge fisic s’haura de fer cuidadosament, per tal de no malmetre els components i els
elements de les plaques. S’hauran de fer els forats de la caixa necessaris especificats en el
projecte.

Un cop finalitzat el muntatge, abans de tancar la caixa es comprovara el funcionament del
pedal i de tots els seus components (LCD, LED’s, potenciometres i polsadors), i es

comprovara que aquest es pugui programar correctament.
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4. DISPOSICIONS GENERALS

En aquest capitol es disposen les condicions legals i administratives a seguir per a
I'execucié del projecte, tant per a la realitzacié de pagaments com per als terminis de

garantia.

4.1. Pagaments

El pagament es realitzara en dues fraccions; es fara I'ingrés del 30% del pressupost estimat
a l'inici de I'execucio del projecte, i el segon pagament es realitzara un cop el projecte estigui

completament finalitzat.

4.2. Termini de garantia

A partir de la data d’entrega del projecte, es disposara d’una garantia de dos anys. Un cop
acabat aquest termini, o en cas d’'incompliment de les condicions especificades en aquest
document, comportara 'exempcié de responsabilitat o dret de reclamaci6é en cas de danys

en el producte o mal funcionament.

Marta Gonzéalez Palomino

Graduada en Enginyeria Electronica Industrial i Automatica

Girona, 3 de setembre de 2018



