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1. DEFINICIO | ABAST DEL PLEC

1.1 Objecte del plec

El present plec de condicions fa referencia, al projecte de disseny i analisis d’'un xassis tipus
tubular de un monoplaga que participara en la competici6 Formula Student. En aquest hi
apareixen totes les clausules i especificacions vinculants per a definir la correcta fabricacio de

I'estructura.

1.2 Documents contractuals i informatius

Els documents de caracter contractual sén els seglents:

- Planols
- Plec de condicions
- Pressupost

- Estat damidaments
Els documents amb caire més informatiu son:

- Memoria

- Annexos

1.3 Compatibilitat de documents
En el cas de possibles contradiccions entre els documents del mateix projecte, es donara la

prioritat segons aquest ordre de preferéncia:

- Planols
- Plec de condicions
- Pressupost

- Estat d'amidaments

Si hi ha algun tipus d’error en I'execucid, s’haura de comunicar al responsable del projecte i

aguest decidira que cal fer.
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2. CONDICIONS EN ELMATERIAL
Els materials utilitzat per la fabricacio del xassis han de tenir les propietats seguents:

o Dimensions
-Secci6 quadrada 25 x 25 x 1,5
-Seccio circular 25 x 2,5
- Seccio circular 25 x 2

-Seccio circular 25 x 1,5

e Propietats
-Modul de Young =200.000 GPa
-Limit elastic= 470 MPa
-Limit ultim= entre 588 i 784 MPa

En cas de no trobar un acer amb les dimensions i propietats especificades anteriorment,
s’hauria de mirar d’obtenir un acer amb les mateixes caracteristiques o superiors, en el cas
que no hi ha cap possibilitat d’obtenir aquest acer amb aquestes propietats, abans de fabricar
el xassis s’haurien de tornar a fer les analisis fetes en I'annex B per assegurar que les

deformacions no superen els 25 mm limits, imposats per la normativa de la competicio.
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3. CONDICIONS DE FABRICACIO

Tant si el xassis es fabrica en una empresa exterior com en la universitat, en tot moment hi
haura un membre de 'equip que indiqui i supervisi les operacions a realitzar.

En cas de que es fabriqui en una empresa externa els terminis d’execucio i el cost, vindran

fixats préviament. Si 'empresa es passa de termini acordat podra esser objecte de sancié.

El procés de mecanitzacio dels encaixos es realitzaran segons les instruccions de la persona
que supervisa el procés de fabricacié, que extraura la informacié del model fet en 3D amb el

programa Solidworks.

El procés de fabricacié del xassis es donara per acabat quan s’hi apliqui la capa de pintura
amb el color escollit per I'equip, perd abans de fer aquest pas €s necessari assegurar que tots
els suports necessaris per subjectar tots els components del monoplaca estan soldats a

I'etructura.
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4. CONDICIONS DE MUNTATGE

Per al procés de muntatge cal garantir les segients suggeréncies abans d’iniciar el procés:

-S’ha de disposar d’'una bancada ben anivellada i amb les caracteristiques que es defineixen

en 'apartat de la memoria.

-S’ha de disposar d’utillatges com escaires per assegurar la verticalitat dels arcs de seguretat.

-S’ha de disposar o fabricar uns tacs de les mides del diametres interiors de cada barra per
poder posicionar en les coordenades correctes els punts del xassis que connecten amb el
terra.

-Abans de realitzar els cordons de soldadura, primer s’uniran totes les barres del xassis amb
punts de soldadura, un cop estiguin totes les barres posicionades on han d’anar es realitzaran
tots els cordons de soldadura comencant per davant i acabant per darrere.

La persona que realitzi el procés de soldadura ha de ser una persona especialitzada.



