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1 INTRODUCCIO

1.1 Objecte del plec

El present document recull les exigéncies tecniques i legals que cal regir per a I'execucio del

xassis d'un monoplaca de la divisio IV (Car Cross) per a curses de velocitat en circuit tancat.

1.2 Documents contractuals i informatius

Els documents integrants del projecte es divideixen en vinculants i informatius en funcié de
la informaci6 que continguin. A continuacié es mostra un llistat dels documents continguts en

cadascuna d’aquestes divisions:

Documents Contractuals:
e DOCUMENT 2: PLANOLS
e DOCUMENT 3: PLEC DE CONDICIONS

e DOCUMENT 4: ESTAT D’AMIDAMENTS

Documents Informatius:
e DOCUMENT 1: MEMORIA | ANNEXOS

e DOCUMENT 5: PRESSUPOST
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1.3 Compatibilitat entre documents
En cas d'existir contradiccions entre informacions en diferents documents es seguira l'ordre
de preferéncia seglent:

1. DOCUMENT 2: PLANOLS

2. DOCUMENT 3: PLEC DE CONDICONS

3. DOCUMENT 4: ESTAT D'AMIDAMENTS

4. DOCUMENT 5: PRESSUPOST

5. DOCUMENT 1: MEMORIA

2 DISPOSICIONS TECNIQUES

2.1 Normativa

La normativa que s'ha de tenir en compte a I'hora de fabricar el xassis és la seglent:
e UNE EN 10305-1: Normativa de tubs sense soldadura estirats en fred.
e UNE EN 22768-mK: Tolerancies generals.

e UNE EN 287-1: Qualificacié de soldadors. Soldadura per fusi6. Part 1: Acers.
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3 CONDICIONS TECNIQUES

3.1 Material

El material que s'ha utilitzat en la construcci6 del xassis d'aquest projecte esta especificat en

el planol nimero 2 del Document de planols.

El xassis estara format per tubs d’acer tubulars conformats en fred sense soldadura seguint
la norma EN 10305-1.

En cas que es vulgui modificar el material de construccio del xassis, la modificacié s‘haura

de sol-licitar al projectista sota signant d'aquest document.

Les propietats mecaniques del material de fabricacié del xassis son les de la Taula 1:

Propietats mecaniques acer E355 +C segons

EN 10305-1
Resisténcia a la traccio 640 MPa
Limit elastic 512 MPa
Allargament 4%
Modul de Young 2,1x10° MPa
Coeficient de Poisson 0,3
Coeficient de dilatacié térmica | 1,2x10°K™*
Densitat 7860 Kg/m®

Taula 1: Propietats mecaniques material



Disseny del xassis d’'un monoplaca de la divisié IV (Car Cross) Plec de condicions
per a curses de velocitat en circuit tancat.

3.2 Fabricacio

3.21 Tall
El tall dels extrems de les barres es dura a terme amb el métode de tall per serrat explicat
amb més detall a I'Annex E: Material i processos de fabricacio.

El tall de les unions s'ha de dur a terme seguint el planol nimero 2 del Document de planols.

En cas que es vulgui modificar el métode de tall dels tubs que conformen el xassis, la
modificacio s'haura de sol-licitar al projectista sota signant d'aquest document.

3.2.2 Corbat
El corbat dels tubs es realitzara en fred mitjancant rodets. explicat amb més detall a I'Annex

E: Material i processos de fabricacio.

En cas que es vulgui modificar el métode de tall dels tubs que conformen el xassis, la

modificacio s'haura de sol-licitar al projectista sota signant d'aquest document.

3.2.3 Soldadura
La soldadura sera per fusié amb arc metal-lic de tipus TIG. S'utilitzara el material d'aportacié
amb les mateixes propietats que el material de partida a soldar. Per gas inert s'utilitzara gas

argo i eléctrodes de tungste.

El gruix dels cordons de soldadura s'haura de realitzar de 2,5 mm en totes les unions del

xassis.

Abans de soldar la superficie, aquesta ha d'estar neta d'impureses i greix. També s'han de
preparar les unions del tubs deixant un xamfra per on ha de penetrar la soldadura i aixi

aconseguir una soldadura en tot el gruix del material.

S'han de validar mitjancant el planol nimero 2 les dimensions del xassis abans de comencar

a soldar.

Tant el soldador com I'equip de soldar han d'estar qualificats segons la norma UNE EN 287-

1: Quallificacié de soldadors. Soldadura per fusié. Part 1: Acers.

4



Disseny del xassis d’'un monoplaca de la divisié IV (Car Cross) Plec de condicions
per a curses de velocitat en circuit tancat.

3.2.4 Tractament superficial
Es realitzara un lacat en poliéster final per donar més resisténcia a la corrosié i un millor
aspecte visual a I'estructura. La pintura que s'utilitzara sera poliéster en pols, que s'aplicara

al xassis amb pistoles electrostatiques

3.3 Tolerancies

Les tolerancies tant del material com de les dimensions del xassis es poden veure a les

normes seguents:

e Tolerancies del material: EN 10305-1.
e Tolerancies dimensions generals i geométriques generals es seguira la norma UNE
EN 22768 amb la classe de tolerancia "m" per les dimensions generals i "K" per les

geometriques generals.

3.4 Emmagatzematge i transport

En qualsevol etapa del procés és important protegir els elements contra possibles impactes.
També caldra tenir en compte que qualsevol desplacament que es vulgui fer del xassis ha
de ser movent-lo en un Unic bloc. Per realitzar aquestes operacions cal tenir especial cura
per evitar impactes i fregaments ja que en cas de que alguna de les parts es veqi
minimament malmesa, caldria substituir aquell element per tal de complir amb les

especificacions, especialment les regides per normativa.
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4 DISPOSICIONS GENERALS

4.1 Verificacié de qualitat

Per garantir el compliment de les especificacions mostrades en aquest document cal

realitzar alguns controls.

Per una part, al sol-licitar qualsevol material a un proveidor, cal assegurar que aquest
compleix amb la normativa pertinent mitjancant la comprovacié del certificat de material que
recull les seves propietats caracteristiques. També es comproven les mides i es realitza una
inspeccid visual dels acabats per comprovar I'abséncia de defectes superficials o de

muntatge.

Per laltra, un cop muntat el xassis es realitza una verificacié general. Primerament es
verifiquen les dimensions principals indicades al planol nimero 2 del Document de planols i
a continuacio es controlen les soldadures dels tubs seguint els requeriments especificats en

’Annex E.

El redactor del projecte,

Adria Mas6 Palou

Girona, 16 de Juny de 2015





