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1 INTRODUCCIO
1.1 Objecte del plec

L'objecte del present Plec és establir les diferents condicions per portar a bon terme la
realitzacié del Projecte d’execucio de les obres.

1.2 Documents contractuals i informatius
Els documents del projecte que tenen caracter contractual sén:
e Plec de condicions
e Planols
e Amidaments
e Especificacions
El documents del projecte amb caire informatiu sén:
e Pressupost
e Memoria, excepte les especificacions
e Annexos
1.3 Compatibilitat entre documents

En el cas de contradiccié de la informacié continguda en diferents documents, I'ordre de
preferéncia que tindran aquests és:

1. Planols

2. Plec de condicions
3. Amidaments

4. Memoria

5. Pressupost
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2 DISPOSICIONS TECNIQUES

El disseny de les diferents estructures i components del projecte compleixen les normes i
reglaments vigents que s’exposen a continuacio:

- Codi Teécnic de l'edificacié aprovat pel Reial Decret 314/2006 del 17 de Mar¢ del qual
utilitzarem els seglients documents dels que esta compost:

- DB SE. Abril 2009. Documento bdasico, seguridad estructural.

- DB SE-AE Abril 2009. Documento basico, seguridad estructural Acciones en la
edificacion.

- DB SE-A. Octubre 2007. Documento bdsico, seguridad estructural Acero edificacion.
- Norma NBE-EA-95. Estructuras de acero en edificacion.

- Norma UNE-EN 10025:1994. Productos laminados en caliente de acero no aleado, para
construcciones metdlicas de uso general.

- Norma UNE-EN 10210-1:2007. Perfiles huecos para construccion, acabados en caliente, de
acero no aleado de grado fino.

- Norma UNE-EN 10219-1:2007. Perfiles huecos para construccion soldados, conformados en
frio de acero no aleado y de grano fino.

- Norma EHE-08. Instruccion de Hormigdn Estructural.



Atracci6 péndul per a fires Plec de condicions

3 CONDICIONS TECNIQUES.

3.1 Prescripcions sobre els materials utilitzats.

Tots els materials emprats en la construccié de les diferents peces que conformen I'estructura
de I'atraccid, hauran de ser Unica i exclusivament els especificats als planols del projecte. En
cas de considerar adient la modificacié dels materials emprats en la construccié de la maquina,
aquesta s’haura de sol-licitar al cap de projecte que el va realitzar.

S'han considerat els tipus de perfils seglients:

e Perfils d'acer laminat en calent de la série quadrat, d'acer S275JR, segons UNE-EN
10025-2.

e Perfils d'acer laminat en calent de la série planxa, d'acer S275JR, segons UNE-EN
10025-2.

S’han considerat els elements segiients:

e Elements auxiliars (elements d'encastament, de recolzament i rigiditzadors)

e Cargols d’alta resistencia, segons DB SE-A

e Femelles d’alta resisténcia, segons DB SE-A

e Volanderes d’alta resisténcia, segons DB SE-A
Els accessoris, tal com frens i motors, compleixen les normatives especificades pel proveidor.
S’han considerat els acabats superficials seglients:

e Pintat amb una capa d'emprimacié antioxidant
e Galvanitzat

Els productes, equips i sistemes subministrats haurien de complir les condicions que sobre ells
s'especifiquen en els diferents documents que componen el Projecte. Aixi mateix, les seves
qualitats seran acords amb les diferents normes que sobre ells estiguin publicades i que
tindran un caracter de complementarietat a aquest apartat del Plec. Tindran preferéncia en
guant a la seva acceptabilitat aquells materials que estiguin en possessi6 de Document
d'ldoneitat Tecnica que avali les seves qualitats, emés per Organismes Tecnics reconeguts.

Aquest control de recepcié en obra de productes, equips i sistemes comprendra segons
['article 7.2. del CTE:

e El control de la documentacié dels subministraments, realitzat d'acord amb I'article
7.2.1.

e El control mitjancant distintius de qualitat o avaluacions técniques d'idoneitat, segons
I'article 7.2.2.
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e El control mitjangant assajos, conforme a l'article 7.2.3.

Per part del Constructor o Contractista ha d'existir obligacié de comunicar als subministradors
de productes les qualitats que s'exigeixen per als distints materials, aconsellant-se que
préviament a I'ocupacid dels mateixos se sol-liciti I'aprovacié del Director d'Execucié de |I'Obra i
de les entitats i laboratoris encarregats del control de qualitat de I'obra.

El Contractista sera responsable que els materials empleats compleixin amb les condicions
exigides, independentment del nivell de control de qualitat que s'estableixi per a I'acceptacio
dels mateixos.

El Contractista notificara al Director d'Execucié de ['Obra, amb suficient antelacid, la
procedéncia dels materials que es proposi utilitzar, aportant, quan aixi ho sol-liciti el Director
d'Execucié de I'Obra, les mostres i dades necessaries per a decidir sobre la seva acceptacio.

Aquests materials seran reconeguts pel director d'Execucié de I'Obra abans de la seva ocupacié
en obra, sense |'aprovacié de la qual no podran ser apilats en obra ni es podra procedir a la
seva col-locacid. Aixi mateix, encara després de col-locats en obra, aquells materials que
presentin defectes no percebuts en el primer reconeixement, sempre que vagi en perjudici del
bon acabat de I'obra, seran retirats de I'obra. Tots les despeses que aix0 ocasionés seran a
carrec del Contractista.

El fet que el Contractista subcontracti qualsevol partida d'obra no li eximeix de la seva
responsabilitat.

La simple inspecci6 o examen per part dels Técnics no suposa la recepcid absoluta dels
mateixos, sent els oportuns assajos els quals determinin la seva idoneitat, no extingint-se la
responsabilitat contractual del Contractista a aquests efectes fins a la recepcié definitiva de
I'obra.

3.1.1 Garanties de qualitat (Marcat CE)

El terme producte de construccié queda definit com qualsevol producte fabricat per la seva
incorporacié, amb caracter permanent, a les obres d'edificacié i enginyeria civil que tinguin
incidencia sobre els seglients requisits essencials:

e Resistencia mecanica i estabilitat
e Seguretat en cas d’incendi

e Higiene, salut i medi ambient

e Seguretat d’'utilitzacié

e Proteccid contra el soroll

e Estalvi d'energiai aillament termic
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El marcat CE d'un producte de construccid indica:

e Que aquest compleixi amb unes determinades especificacions técniques relacionades
amb los requisits essencials continguts en les Normes Harmonitzades (EN) i en les
Guies DITE (Guies pel Document d'ldoneitat Técnica Europeu).

e Que s’ha complit el sistema d’avaluacid de la conformitat establert per la corresponent
Decisid de la Comissié Europea.

Sent el fabricant el responsable de la seva fixacié i I’Administracié competent en mateéria
d’indUstria la que s’asseguri de la correcta utilitzacié del marcat CE.

Es obligacié del Director de I'Execucié de I’Obra verificar si els productes que entren en |'obra
estan afectats per compliment del sistema del marcat CE i, en cas de ser aixi, si es compleixen
les condicions establertes en el Real Decret 1630/1992 pel qual es transposa al nostre
ordenament legal la Directiva de Productes de Construccié 89/106/CEE.

El marcat CE es materialitza mitjancant el simbol “CE” acompanyat d’una informacié
complementaria.

El fabricant ha de cuidar que el marcat CE figuri, per ordre de preferéncia:
e En el producte propiament dit.
e Enuna etiqueta adherida al mateix.
e En el seu envas o embalatge.
e Enladocumentacié comercial que I'acompanya.

Les lletres del simbol CE es realitzen segons el dibuix adjunt i han de tenir una dimensié
vertical no inferiora 5 mm.
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A més del simbol CE han d’estar situades en una de les quatre possibles localitzacions una serie
d’inscripcions complementaries, el contingut especific de les quals es determina en les normes
harmonitzades i Guies DITE per cada familia de productes, entre les que s’inclouen:

e El nombre d’identificacié de I'organisme notificat (quan procedeixi).

e El nom comercial o marca distintiva del fabricant.
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e Ladireccid del fabricant

e El nom comercial o la marca distintiva de la fabrica

e Les dues ultimes xifres de I’any en el qual s’ha estampat el marcat en el producte
e El nombre del certificat CE de conformitat (quan procedeixi)

e El nombre de la norma harmonitzada i en cas de veure’s afectada per diverses
els nombres de totes elles

e Ladesignacio del producte, el seu Us previst i la seva designacié normalitzada.

e Informacié addicional que permeti identificar les caracteristiques del producte atenent
les seves especificacions tecniques.

Les inscripcions complementaries del marcat CE no tenen perqué tenir un format, tipus de
lletra, color o composicid especial, havent de complir Unicament les caracteristiques
remarcades anteriorment per simbol.

Exemple de marcat CE:

ce -

0123 N°® d'organisme notificat

Empresa Nombre de fabricant

Direccis registrada Direccié de fabricant

Fabrica Nombre de la fabrica

Any Dos ultimes xifres de 'any

0123-CPD-0456 N° del certificat de conformitat CE

EN 1971 Norma harmonitzada

CEMI1425R Designaci6 normalitzada

Limit de clorurs (%)
Limit de pérdues per calcinacio de cendres (%)
Nomenclatura normalitzada d’additius

Informacié addicional

Dins de les caracteristiques del producte podem trobar que alguna d’elles presenti I'esment
“Prestacié no determinada” (PND).

L'opcid PND és una classe que pot ser considerada si almenys un estat membre no té requisits
legals per a una determinada caracteristica i el fabricant no desitja facilitat el valor d’aquesta
caracteristica.
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3.1.2 Formigons

Formigé estructural

1. Condicions de subministrament:

e El formigd s'ha de transportar utilitzant procediments adequats per a aconseguir que
les masses arribin al lloc de lliurament en les condicions estipulades, sense
experimentar variacid sensible en les caracteristiques que posseien acabades de
pastar.

e Quan el formigd es pasta completament en central i es transporta en pastadores
mobils, el volum de formigd transportat no haura d'excedir del 80% del volum total del
tambor. Quan el formigd es pasta, o s'acaba de pastar, en pastadora mobil, el volum
no excedira dels dos tercos del volum total del tambor.

e Els equips de transport haurien d'estar exempts de residus de formigd o morter
endurit, per a aix0 es netejaran curosament abans de procedir a la carrega d'una nova
massa fresca de formigd. Aixi mateix, no haurien de presentar desperfectes o
desgastos en les paletes o en la seva superficie interior que puguin afectar a
I'homogeneitat del formigo.

e El transport es podra realitzar en pastadores mobils, a la velocitat d'agitacié o en
equips amb o sense agitadors, sempre que tals equips tinguin superficies llises i

arrodonides i siguin capaces de mantenir I'homogeneitat del formigd durant el
transport i la descarrega.

2. Recepcid i control

Documentacio del subministraments:

Els subministradors lliuraran al Constructor, qui els facilitara a la Direccié Facultativa, qualsevol
document d'identificacié del producte exigit per la reglamentacié aplicable o, si escau, pel
projecte o per la Direccid facultativa. Es facilitaran els seglients documents:

a) Abans del subministrament:

e Els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides
reglamentariament.

e Es lliuraran els certificats d'assaig que garanteixin el compliment de I'establert en Ia
Instruccié de Formigd Estructural (EHE-08).

b) Durant el subministrament:

Cada carrega de formigo fabricat en central, tant si aquesta pertany o no a les instal-lacions
d'obra, anira acompanyada d'una fulla de subministrament que estara en tot moment a la
disposicié de la Direccié d'Obra, i en la qual haurien de figurar, com a minim, les seglients
dades:

e Nom de la central de fabricacié de formigé

e Nombre de série del full de subministrament
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e Datad'entrega
e Nom del peticionari i del responsable de la recepcié
e Especificacio del formigd
- En cas que el formigd es designi per propietats:
e Designacié

e Contingut de ciment en quilos per metre cubic (kg/m3) de formigd, amb una
tolerancia de 15 kg

e Relaci6 aigua/ciment del formigd, amb una tolerancia de +0,02
- En cas que el formigd es designi per dosificacio:

e Contingut de ciment per metre cubic de formigo.
¢ Relaci6 aigua/ciment del formigo, amb una tolerancia de +0,02.
e Tipus d'ambient.

- Tipus, classe i marca del ciment.

- Consisténcia.

- Grandaria maxima de I'arid.

- Tipus d'additiu, si ho hagués, i en cas contrari indicacié expressa que no conté.

- Procedéncia i quantitat d'addicié (cendres volants o fum de silici) si I'hagués i, en cas contrari,
indicacio expressa que no conté.

e Designacio especifica del lloc del subministrament (nom i lloc).

e Quantitat de formigd que compon la carrega, expressada en metres cuibics de formigd
fresc.

e Identificacio del camid formigonera (o equip de transport) i de la persona que
procedeixi a la descarrega.

e Hora limit d'as per al formigé.
c) Després del subministrament:

e El certificat de garantia del producte subministrat, signat per persona fisica amb poder
de representacid suficient.
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Distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat técnica:

Si escau, els subministradors lliuraran al Constructor, qui la facilitara a la Direccié Facultativa,
una copia compulsada per persona fisica dels certificats que avalin que els productes que se
subministraran estan en possessio d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, on
almenys constara la segtient informacio:

o |dentificacio de I'entitat certificadora.

e Logotip del distintiu de qualitat.

e Identificacio del fabricant.

o Abast del certificat.

e Garantia que queda coberta pel distintiu (nivell de certificacid).
e Nombre de certificat.

e Data d’expedicio del certificat.

Assajos:

La comprovacié de les propietats o caracteristiques exigibles a aquest material es realitza
segons la Instruccid de Formigé Estructural (EHE-08).

3. Conservacid, emmagatzematge i manipulacié

En I'abocament i col-locacié de les masses, fins i tot quan aquestes operacions es realitzin
d'una manera continua mitjancant conduccions apropiades, s'adoptaran les degudes
precaucions per a evitar la disgregacié de la barreja.

4. Recomanacions per a el seu Us en obra

El temps transcorregut entre |'addicié d'aigua de pastat al ciment i als arids i la col-locacié del
formigd, no ha de ser major d'hora i mitja. En temps calorés, o sota condicions que
contribueixin a un rapid enduriment del formigd, el temps limit haura de ser inferior, tret que
s'adoptin mesures especials que, sense perjudicar la qualitat del formigd, augmentin el temps
d'enduriment

a) Formigonat en temps fred:

e La temperatura de la massa de formigd, en el moment d'abocar-la en el motlle o
encofrat, no sera inferior a 5°C.

e Es prohibeix abocar el formigd sobre elements (armadures, motlles, etc.) la
temperatura de les quals sigui inferior a zero graus centigrads.

e En general, se suspendra el formigonat sempre que es previngui que, dintre de les
guaranta-vuit hores seglients, pugui descendir la temperatura ambienti per sota de
zero graus centigrads.
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e En els casos que, per absoluta necessitat, s'hagi de formigonar en temps de gelades,
s'adoptaran les mesures necessaries per a garantir que, durant l'adormiment i primer
enduriment del formigd, no es produiran deterioracions locals en els elements corresponents,
ni minvaments permanents apreciables de les caracteristiques resistents del material.

b) Formigonat en temps calorods:

o Si la temperatura ambient és superior a 40°C o hi ha un vent excessiu, se ® suspendra
el formigonat, tret que, prévia autoritzacié expressa de la Direccid

e d'Obra, s'adoptin mesures especials.

3.1.3 Acers per a formig6 armat
Acers corrugats

1. Condicions de subministrament

Els acers s'han de transportar protegits adequadament contra la pluja i l'agressivitat de
['atmosfera ambiental.

2. Recepcid i control
Documentacio dels subministraments:

Els subministradors lliuraran al Constructor, qui els facilitara a la Direccid Facultativa, qualsevol
document d'identificacié del producte exigit per la reglamentacié aplicable o, si escau, pel
projecte o per la Direccid facultativa. Es facilitaran els seglients documents:

a) Abans del subministrament:

e Els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides
reglamentariament.

e Fins a I'entrada en vigor del marcat CE, s'adjuntaran els certificats d'assaig que
garanteixin el compliment de les seglients caracteristiques:

- Caracteristiques mecaniques minimes garantides pel fabricant.
- Abseéencia d'esquerdes després de I'assaig de doblegat-desdoblegat.
- Aptitud al doblegat simple.

- Els acers soldables amb caracteristiques especials de ductilitat haurien de complir
els requisits dels assajos de fatiga i deformacié alternativa.

- Caracteristiques d'adheréncia. Quan el fabricant garanteixi les caracteristiques
d'adheréncia mitjancant |'assaig de la biga, presentara un certificat d'homologacié
d'adheréncia, en el qual constara, almenys:

- Marca comercial de |'acer.

10
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- Forma de subministrament: barra o rotllo.
- Limits admissibles de variacié de les caracteristiques geometriques dels ressalts.
- Composicié quimica.

e En la documentacid, a més, constara:

- El nom del laboratori. En el cas que no es tracti d'un laboratori public, declaracié
d'estar acreditat per a l'assaig referit.

- Data d’emissio del certificat.
b) Durant el subministrament:
e Les fulles de subministrament de cada partida o remesa.

e Fins a l'entrada en vigor del marcat CE, s'adjuntara una declaracié del sistema
d'identificacié de I'acer que hagi emprat el fabricant.

e la classe técnica s'especificara mitjancant un codi d'identificacié del tipus d'acer
mitjancant engrandiments o omissions de corrugues o grafiles. A més, les barres
corrugades haurien de dur gravades les marques d'identificacié que inclouen
informacid sobre el pais d'origen i el fabricant.

e En el cas que el producte d'acer corrugat sigui subministrat en rotllo o procedeixi
d'operacions de redrecat prévies al seu subministrament, haura d'indicar-se
explicitament en la corresponent fulla de subministrament.

e En el cas de barres corrugades en les quals, donades les caracteristiques de I'acer,
es precisi de procediments especials per al procés de soldadura, el fabricant haura
d'indicar-los.

c) Després del subministrament:

El certificat de garantia del producte subministrat, signat per persona fisica amb poder de
representacio suficient.

Distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat técnica:

Si escau, els subministradors lliuraran al Constructor, qui la facilitara a la Direccié Facultativa,
una copia compulsada per persona fisica dels certificats que avalin que els productes que se
subministraran estan en possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, on almenys
constara la seglient informacié:

e |[dentificacio de |'entitat certificadora.
e Logotip del distintiu de qualitat.
o |[dentificacio del fabricant.

e Abast del certificat.
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e Garantia que queda coberta pel distintiu (nivell de certificacid).
o Nombre de certificat.
e Data d'expedicio del certificat.

Abans de l'inici del subministrament, la Direccié Facultativa valorara, en funcié del nivell de
garantia del distintiu i d'acord amb l'indicat en el projecte i I'establert en la Instruccié de
Formigd Estructural (EHE-08), si la documentacid aportada és suficient per a l'acceptacié del
producte subministrat o, si escau, quines comprovacions han d'efectuar-se.

Assajos:

e La comprovacio de les propietats o caracteristiques exigibles a aquest material es realitza
segons la Instruccié de Formigé Estructural (EHE-08).

e En el cas d'efectuar-se assaigs, els laboratoris de control facilitaran els seus resultats
acompanyats de la incertesa de mesura per a un determinat nivell de confianca, aixi com la
informacid relativa a les dates, tant de |'entrada de la mostra en el laboratori com de la
realitzacié dels assaigs.

e Les entitats i els laboratoris de control de qualitat lliuraran els resultats de la seva activitat a
I'agent autor de I'encarrec i, en tot cas, a la Direccid Facultativa.

3. Conservacid, emmagatzematge i manipulacié

e Durant I'emmagatzematge els armadures és protegiran adequadament contra la pluja i de
I'agressivitat de I'atmosfera ambiental. Fins el moment de la seva ocupacid, és conservessin en
obra, curosament classificades segons els seus tipus, qualitats, diametres i procedencies, per a
garantir la necessaria tracabilitat.

e Abans de la seva utilitzacid i especialment després d'un llarg periode d'emmagatzematge en
obra, s'examinara l'estat de la seva superficie, amb la finalitat d'assegurar-se que no presenta
alteracions perjudicials. Una lleugera capa d'oxid en la superficie de les barres no es considera
perjudicial per la seva utilitzacié. No obstant aix0, no s'admetran perdues de pes per oxidacié
superficial, comprovades després d'una neteja amb raspall de filferros fins llevar I'0xid adherit,
que siguin superiors a I'1% respecte el pes inicial de la mostra.

e En el moment de la seva utilitzacié, les armadures passives han d'estar exemptes de
substancies estranyes en la seva superficie tals com grassa, oli, pintura, pols, terra o qualsevol
altre material perjudicial per la seva bona conservacio o la seva adheréncia.

e L'elaboracié d'armadures mitjancant processos de ferralla requereix disposar d'unes
instal-lacions que permetin desenvolupar, almenys, les seglients activitats:

- Emmagatzematge dels productes d'acer emprats.
- Procés de redrecat, en el cas d'emprar-se acer corrugat subministrat en rotllo.

- Processos de tall, doblegat, soldadura i armat, segons el cas.
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4. Recomanacions per a el seu Us en obra

e Per a prevenir la corrosid, s'haura de tenir en compte totes les consideracions
relatives als espessors de recobriment.

e Pel que fa als materials utilitzats, es prohibeix posar en contacte les armadures amb
altres metalls de molt diferent potencial galvanic.

e Es prohibeix emprar materials components (aigua, arids, additius i/o addicions) que
continguin ions desapassivants, com clorurs, sulfurs i sulfats, en proporcions superiors a les
establertes.

3.1.4 Acers per estructures metal-liques

Acers en perfils laminats:

1. Condicions de subministrament

e Els acers s'han de transportar d'una manera segura, de manera que no es produeixin
deformacions permanents i els danys superficials siguin minims. Els components han
d'estar protegits contra possibles danys en els punts de bragat (per on se subjecten
per a hissar-los).

e Els components prefabricats que s'emmagatzemen abans del transport o del muntatge
han d'estar apilats per sobre del terreny i sense contacte directe amb aquest. Ha
d'evitar-se qualsevol acumulacié d'aigua. Els components han de mantenir-se nets i
col-locats de manera que s'evitin les deformacions permanents.

2. Recepcid i control

Documentacié dels subministraments:

a) Per als productes plans:

e Excepte acord en contrari, I'estat de subministrament dels productes plans dels tipus
$235, 5275 i S355 de grau JR queda a eleccié del fabricant.

e Sienlacomanda es sol-licita inspeccid i assaig, s'haura d'indicar:
- Tipus d'inspeccié i assajos (especifics o no especifics).
- El tipus de document de la inspeccid.

b) Per als productes llargs:

e Excepte acord en contrari, I'estat de subministrament dels productes llargs dels tipus
$235, 5275 i S355 de grau JR queda a eleccio del fabricant.

Assajos:

e La comprovacié de les propietats o caracteristiques exigibles a aquest material es
realitza segons la normativa vigent.
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Conservacié, emmagatzematge i manipulacio

Si els materials han estat emmagatzemats durant un llarg periode de temps, o d'una
manera tal que poguessin haver sofert una deterioracié important, haurien de ser
comprovats abans de ser utilitzats, per a assegurar-se que segueixen complint amb la
norma de producte corresponent. Els productes d'acer resistents a la corrosid
atmosférica poden requerir un regalim lleuger abans de la seva ocupacié per a
proporcionar-los una base uniforme per a I'exposicio a la intemperie.

El material haura d'emmagatzemar-se en condicions que compleixin les instruccions
del seu fabricant, quan es disposi d'aquestes.

Recomanacions per a el seu Us en obra

El material no haura d'emprar-se si s'ha superat la vida util en magatzem especificada
pel seu fabricant.

3.2 Materials de compra

3.2.1 Planxes d’acer

Es subministren en forma de planxa laminada tallada per oxitall amb els diferents gruixos

emprats en el projecte (5,20,30 i 40 mm) fabricats en acer S275.

3.2.2 Perfils laminats

Es subministren en forma de perfils laminats de diferents seccions.

Perfil rectangular 40x40x4 mm Acer St 275-JR
Perfil rectangular 60x60x4 mm Acer St 275-JR
Perfil rectangular 80x40x4 mm Acer St 275-JR
Perfil rectangular 80x80x4 mm Acer St 275-JR
Perfil rectangular 120x60x4 mm Acer St 275-JR
Perfil rectangular 80x80x8 mm Acer St 275-JR

Perfil rectangular 100x100x16 mm Acer St 275-JR
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4 CONDICIONS DE FABRICACIO

4.1 Soldadures

Les condicions d’execucid, disposicio i ordre a realitzar les soldadures han de ser les
establertes en els apartats 10.3 Soldadura i 10.7 Execucio de la soldadura i muntatge al
taller. del DB SE-A.

Els cordons de soldadura que no estiguin especificats als planols de la maquina,
s’hauran de realitzar a 4.5mm.

La soldadura a taller ha de ser eléctrica, semiautomatica o automatica per arc en
atmosfera de gas amb eléctrodes fusibles sense revestir.

Els electrodes han d’estar secs.

Abans de soldar s’han de netejar les superficies a unir, de greix, oxid i pintura. S’ha de
procurar que quedin ben seques.

Els cordons de soldadura successius no han de tenir buits. Després de fer un cordd de
soldadura i abans de fer el segiient, s’ha de netejar I’escoria mitjancant un martell i un
raspall metal-lic.

Els operaris han de fer el tipus de soldadura per la que estan qualificats segons la
norma UNE- EN 287-1:1992.

Les condicions d’execucid, disposicio i ordre a realitzar les soldadures han de ser les
establertes en I'apartat 10.7 Execucio de la soldadura i muntatge al taller. del DB SEA.

Caracteristiques dels electrodes:

Resisténcia a traccio del metall dipositat: > 42kg/mm?2;
Allargament de ruptura: 22%;

Resiliéncia: = 5kgm/cm?2.

La superficie de la soldadura sera regular i el més llisa possible.

Es prohibeix qualsevol tipus de refredament anormal o excessivament rapid de les
soldadures i es prendran les precaucions necessaries.

Els elements provisionals de fixacié pel muntatge o I'armat es desprendran
curosament amb bufador. Es prohibeix desprendre’ls a cops.
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4.2 Tolerancies

4.2.1 Elements realitzats a taller

Tolerancies a la longitud:

Les tolerancies de longitud d’elements estructurals ve definida en el DB SE-A per la seglient
taula:

Tolerancia dimensional

Longitud en mm Tolerancia en mm

Fins 1000 2
De 1001 a 3000
De 3001 a 6000
De 6001 a 10000
De 10001 a 15000
De 15001 a 25000
25001 o major 10
Taula 1: Tolerancies dimensionals de longitud

[ce RN ) NNV, RIF- N ES)

Tolerancies a la forma:

La tolerancia de la fletxa en tot element estructural recte, de longitud L, sera el menor dels dos
valors seglients:

L
1500

10mm

4.2.2 Conjunts muntats a obra

Tolerancies dimensionals:

La tolerancia de les dimensions fonamentals del conjunt muntat sera la suma de les tolerancies
dels elements estructurals, segons I'apartat 5.1 del pressent document sense sobrepassar +10.

4.2.3 Unions

Soldadura:

Les tolerancies a les dimensions dels bisells de la preparacié de vores i a la gorja i longitud de
les soldadures seran les que es donen a continuacio:

Tolerancies a les soldadures
Dimensions en mm | Tolerancies en mm
Fins 15 +0,5
de 16 a 50 +1,0
de 51a150 +2,0
151 o major +3,0

Taula 2: Tolerancies a soldadures
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Forats per a cargols:

Les tolerancies en forats destinats a cargols, per qualsevol metode de perforacid, seran les

seglients:

Tolerancia en els forats

@ del forat en mm

Separacions i
alineacions en mm

@ per cargols
calibrats en mm

@ per altres
cargols en mm

11

13, 15, 17

19, 21, 23
25, 28

+1,0
1,5
2,0
+3,0

-0,00
+0,15

1

Taula 3: Tolerancies en forats per cargols

4.3 Procediment de mecanitzat

L'oxid, rebaves, irregularitats i estries de vora s’eliminaran mitjancant esmerilat i acabant amb

esmerilat fi.

Qualsevol vora realitzada amb cisalla o maquina d’oxitall que quedi prop d’una unié soldada,

s’esmerilara per eliminar tota la zona alterada pel tall, a la profunditat no inferior a 2mm i a
una longitud que passi de 30mm cada extrem de la soldadura.
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5 CONDICIONS DE MUNTATGE

5.1 Manipulacié i transport

L’estructura de I'atraccié es muntara en la fabrica fins a formar els diferents blocs estructurals
o peces que queden definits en els planols, llavors es transportaran aquests blocs fins a
I"'ubicacié de muntatge de I'obra. Per tal d’aprofitar I'espai dels Trailers de transport, algunes
d’aquestes peces s’uniran entre elles a peu de fabrica abans de ser carregades pel transport.
Els elements seran transportats en forma dels seglients subconjunts:

e Base inferior

e Base superior

e 2x Brag central

e 2x Brag extrem

e Plataforma

e Peca central 2 + Peca central + peca interior + rodament principal
e 2x Connexid brag-géndola + géndola

Les manipulacions necessaries pel transport i emmagatzematge es realitzaran amb prou cura
per tal de no provocar sol-licitacions excessives, ni malmetre cap element de la estructura.

Si un defecte no pot ser corregit o es creu que un cop corregit pot afectar al funcionament de
I"aparell o de I’estructura, sera rebutjat.

5.2 Muntatge.

La subjeccié provisional dels elements durant el muntatge s’assegurara amb cargols, grapes o
altres procediments que resisteixin els esforcos que es poden produir per les operacions de
muntatge.

No es realitzara la soldadura o el cargolat definitiu de les unions fins que no s’hagi comprovat
gue la posicio dels elements de cada unio coincideix exactament amb la posicié definitiva.

5.3 Unions cargolades

Les unions amb cargols compliran les prescripcions de I'apartat 10.4. Unions cargolades. del DB
SE-A.

Les superficies de les peces a unir seran completament planes i s’haura de comprovar la
planitud de les superficies a unir. Aquestes superficies estaran completament netes i sense
pintar. El greix s’eliminara amb el dissolvents adequats.
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Els cargols d’alta resisténcia es collaran mitjangant claus tarades, que mesurin el moment

torgor aplicat. Els cargols de la unié s’han de collar inicialment al 80% del moment torgor final,

comengant pels que estan situats al centre i acabant de collar-los a la segona volta.

N ] Moment torgor d’apretat Ma [kg-m]
Diametre nominal del cargol [mm] A 10t A 8t
TR 12 11,9 8,4
TR 16 29,8 21,2
TR 20 58,4 41,5
TR 22 80,7 57,1
TR 24 101,0 71,7
TR 27 149,0 106,0

Taula 2: Moment torc¢or d’apretat per a cargols de alta resistencia.

S’ha de col-locar sempre volanderes glower sota la femella i planes sota el cap. La part roscada

del cargol sobresortira almenys en un fil de la femella.

A les unions amb cargols ordinaris es col-locara una volandera tipus glower sota la femella. La

longitud de la espiga no roscada, un cop collada la femella, sera no menor que el gruix de la

unié més Imm.
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6 CONTROL DE QUALITAT

Els assajos, controls i recomanacions que s’han de dur a terme per garantir el correcte
funcionament sén els seglients.

6.1 Elements de compra
En els elements de compra, es verificaran:
e Gruixos de les plaques;

e Caracteristiques dels components i mecanismes: motors eléctrics, reductors, cargols i
rodaments.

e Que no tinguin cap defecte a la vista.

e Mides de les peces mecanitzades i encarregades a altres distribuidors.

6.2 Muntatge de I'estructura

e Esverificaran les distancies, paral-lelismes i correcte collat dels elements.

David Coll Castaner

Girona, Febrer de 2014
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