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4.1-PARTIDES 
4.1.1 Panell de fibra de carboni amb panell d’abella 
 

Descripció Quantitat Unitat 

Panell [0/90,0/90,0/90,N8]s 1  (1 x 1) m2 

Panell [0/90,0/90,N8]s 1  (1 x 1) m2 

Panell [0/90,0/90,0/90,N5]s 1  (1 x 1) m2 

 

 

4.1.2 Adhesiu estructural bicomponent 
 

Descripció Quantitat Unitat 

Resina  4,3 Litre 

Enduridor 0,7 Litre 

 

S’ha considerat la proporció recomanada per el fabricant i que reflexa l’Annex A del 

DOCUMENT1: Memòria Descriptiva 

 
4.1.3 Fibra de carboni preimpregnada 
 

Descripció Quantitat Unitat 

 m2 de fibra de carboni  

teixida 0º/90º  G0801 

18,75 (15 x 1,25) m2 

 

 
4.1.4 Massilla per al recantejat dels panells 
 

Descripció Quantitat Unitat 

Massilla per al recantejat 

AXSON EASYMAX 

5 Kg 
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4.1.5 Fustes per a la realització de la estructura auxiliar 
 

Descripció Quantitat Unitat 

Plafó de aglomerat de fusta 

DM amb recobriment plàstic 

3 (2,4 x 2,0 ) m2 

 
 
4.1.6 Hores de fabricació 

Descripció Quantitat Unitat 

Laminat d’elements 8 Hores 

Preparació per curar al forn 4 Hores 

Retallat d’elements 

prefabricats 

4 Hores 

Fabricació d’estructura 

auxiliar per al muntatge 

16 Hores 

Acabat dels panells 3 Hores 

Ensamblatge dels elements 8 Hores 

Acabat final 9 Hores 

 

 

4.1.7 Control de qualitat 

Descripció Quantitat Unitats 

Control de qualitat elements 

prefabricats 

2 Hores 

Control de qualitat elements 

laminats 

4 Hores 

Control de qualitat estructura 

auxiliar 

3 Hores 

Control de qualitat del 

muntatge final 

2 Hores 

 
        El redactor 
 
        Girona, 01 de gener de 2007 




