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1. INTRODUCCIO

1.1 Antecedents

La gestié dels magatzems és una part important de la gestié logistica d’'una empresa.
Mitjangant la introduccié d’'una eina informatica, és possible millorar la seva gesti6.

Tot magatzem té cinc processos basics sobre els quals es treballa:

-Entrada: Rebuda de la mercaderia comprada.

-Sortida: Enviament dels encarrecs rebuts.

-Ubicacid: Ubicacio de les diferents mercaderies al magatzem.
-Picking: Recol-leccio del material sol-licitat a la seva ubicacio.

-Packing: Empaquetament dels productes encarregats.

El projecte d'informatitzacié dels processos en un magatzem esdevé a partir de la
situacio en qué molts d'ells es troben. El seu funcionament manual i no procedimentat,

pot portar a una manca de rigor i errors no desitjats.

1.2 Objecte

L'objecte d'aquest projecte és analitzar i determinar els punts critics dels processos
estandard i optimitzar el funcionament dels diferents processos mitjancant la
informatitzacié d'aquests. Per aix0, es proposa incorporar I'is d'un lector de codi de
barres que anira directament associat a I'eina desenvolupada (amb un programa
Excel) que sera objecte del projecte, el qual relacionara tots els processos i que a més
servira per a realitzar l'inventari del magatzem i extreure els indicadors de rendiment
del magatzem.

Com a especificacio important, Excel és I'eina que s'utilitzara per al desenvolupament
del programa, i els diferents fulls que aquest posa a disposicié de l'usuari serviran com

a base de dades on guardar tota la informacio referent al magatzem.

1.3 Abast

El projecte es centra en l'elaboracié de l'eina informatica, adaptable en un entorn
industrial o en establiments que encara no estiguin informatitzats o no estiguin

conformes amb el programa que utilitzin actualment.
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2. DESCRIPCIO DE LA SOLUCIO

Considerats els processos d'un magatzem com un grup d'activitats correlacionades,
direm que la funcié de I'emmagatzematge compren el total d'operacions que tenen per
objecte ocupar-se dels materials que I'empresa mou, conserva i manipula per a la

consecucio dels seus fins productius i comercials.

Concretant, tal funcio inclou la recepcio, el control o verificacio corresponent, la
classificacio, la conservacid, [I'eventual manipulacié6 (condicionament, re-
acondicionament, etc.) i la distribuci6 o expedicié de tota classe de materies i

productes.

Als diversos processos que es realitzen en el magatzem, els acompanyen
informacions abans i després d'aquestes operacions. El registre i el processament
d'aquestes informacions sbén les tasques administratives que corresponen al

magatzem.

A continuacié podem veure I'esquema general d'un magatzem qualsevol i la manera
en qué estan distribuides i anomenades les seves naus. Utilitzarem aquest magatzem

com a base per el desenvolupament del projecte:

Sala d’'embalaige -
i preparacio de Sortides

comandes

NAU 1

Figura 1 - Esquema Magatzem
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1 2 3 4
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Figura 2 - Esquema Nau

2.1 Avantatges d'utilitzar sistemes informatics al magatzem

Un SGM (Sistema de Gesti6 de Magatzems) és un programa informatic destinat a
gestionar l'operativa d'un magatzem. Prové de la traduccié del terme anglés WMS

(Warehouse Management System).

Podem resumir les funcions d'un SGA en 4 punts:

-Control de la situacio d'estoc del magatzem a nivell d'existéncia-ubicacio. Es la funcio
per excel-lencia del SGA, tenir perfectament controlats els inventaris.

-Gestio a temps real. Es una funcié imprescindible, si no treballés en temps real I'is
del SGA com a tal no tindria sentit.

-Tracabilitat (capacitat de reproduir I'historial d'un producte). L'Gs del SGA ens brinda la
tracabilitat dins del nostre magatzem. La tracabilitat que pot considerar-se com un
factor competitiu per al client, esta convertint-se en una exigencia basica que hem
d'oferir.

-Planificacié, assignacid i control de la carrega de treball dels recursos del magatzem.
Disposar de la informacié necessaria per a la presa de decisions. En aquest punt cal
tenir en compte la integracié amb I'ERP (de I'anglés Enterprise Resource Planning) de
I'empresa. Ja que el futur de I'ERP i del SGA és treballar junts proporcionant un control

total sobre I'empresa.


https://ca.wikipedia.org/wiki/Producte_(m%C3%A0rqueting)
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Seguidament passem a veure un llistat d'afers que el SGA ha d'optimitzar o realitzar:

-Gesti6 de les ubicacions del magatzem.

-Suport de tecnologies d'identificacié (Codi de barres, RFID, etc.)

-Implementacié de tecniques logistiques, com el cross docking, picking invers, etc.)
-Organitzacio del transport. Cues / carrega de treball.

-Facilitat de maneig per a les persones que treballen en un magatzem a partir de

menus i pantalles configurables amb opcions clares.

-Major control i visibilitat de les activitats que pot explotar el responsable del magatzem
i que s'estan realitzant en temps real.

-Optimitzacio en l'assignacié de les tasques. Com a mostra, és possible aprofitar per

recollir un producte d'una ubicacio quan cal dipositar una referéncia en un buit proper.

Finalment llistem els avantatges que obtenim de I'Gs d'un SGA:

Economics:

-Reduccié de costos. Reduccio de I'espai necessari.

-Increment de la ratio de servei, reduccié de les ruptures d'estoc.
-Reducci6 dels terminis de lliurament.

-Millora en la relacié amb clients i proveidors.

-Reduccio de obsolesceéncies.

-Disminuci6 de devolucions.

Fiabilitat:
-La fiabilitat i productivitat dels operaris és alta des del primer dia.

-Fiabilitat en I'estoc de matéries primeres i intermédies, en temps real.
-Planificacio fiable.
-Terminis fiables.

-Imputacié i control de costos més fiable.

Gestio:
-Facilita la presa de decisions.

-Reducci6 de les tasques administratives.
-Facil planificacio de necessitats.
-Aprofitament total dels espais.

-Informaci6 clara i detallada d'estocs i tendéncies a dies vista.
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Avui en dia, si volem oferir un bon nivell de servei i que sigui de qualitat, hem de poder
oferir als nostres clients en qualsevol moment la situacio del seu estoc. | per treballar
de forma eficag i eficient, a nivell intern hem de conéixer on esta la mercaderia en cada
moment i qué esta passant amb ella.

Si amb els teus sistemes actuals no pots aconseguir aixo, necessites un SGA.

2.2 Entrada

En 'acte de rebre les mercaderies és competéncia del magatzem el controlar:

-Si es tracta veritablement de les mercaderies sol-licitades.

-Si La quantitat rebuda correspon a la demanada o si s'aparta sensiblement
de la mateixa. Aquest control haura de servir de base per a la facturacio;
podra també convenir fixar, en les notes de comanda, les tolerancies
guantitatives admeses i els criteris per al control de la qualitat.

-Si les mercaderies lliurades reuneixen els requisits técnics previstos en les
condicions contractuals o es corresponen amb normes tecniques en Us 0
amb mostres que serveixin de base per a la compra.

-Indicar a la "ordre de recepcid" els subministraments acceptats i gravar-ho
en l'ordinador. El registre d'aquest moviment d'entrada provocara
I'actualitzacié de l'estoc i del fitxer de comandes en curs, la verificacié de la
factura , la inscripcié en el compte del proveidor del muntant de l'entrada
valorada, l'actualitzacié de les previsions de sortida de tresoreria i del fitxer
de factures a rebre i I'actualitzacio de diverses estadistiques. L'ordre de
recepcié sera immediatament arxivada en el servei comptable.

-Si el magatzem no esta proveit d'un ordinador, totes la operacions
esmentades anteriorment s'haurien de fer o iniciar manualment, utilitzant un
imprés que inclogui diversos exemplars, i les fitxes de I'estoc s'hauran

d'actualitzar.

Molts inconvenients lamentats en la produccié deriven d'un insuficient control de les

materies primeres i auxiliars a la seva arribada a I'empresa.
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Molts dels errors i faltes comesos a la recepcié dels materials repercuteixen sobre tot
en el procés productiu. Aixi, per exemple, I'acceptacié de materials que no reuneixin
els requisits deguts, pot donar lloc a devolucions, rebutjos de fabricacio i a rendiments

inferiors als previstos.

La inexacta identificacid, classificacié i simbolitzaci6 dels materials pot ser causa
d'errors dinventari i de distribucio, amb la conseglient pérdua de temps per

reclamacions, restitucions, etc.

Els errors de comprovacio, pel que fa al pes, volum, nimero, etc., poden traduir-se en
veritables pérdues per al magatzem, el qual pot trobar-se, en determinat moment, amb

una situacié real inferior a la comptable.

Per a la recepcié dels materials és necessari disposar d'espai adequat, que faciliti els

controls quantitatius i qualitatius.

Finalment es mostra el procés a seguir per tal de realitzar I'Entrada d'un producte al
programa.

Primerament s’haura d'accedir al menu principal del programa:

Men it
Manteniment Maviments Us Administratiu
Registre de Productes Entrades
< ‘ ‘ | Afegir Usuari ‘ Mou Client ‘
o Cross-Docking ‘ -

Modficacid de Productes ‘ ‘ Eliminar Usuari | Eliminar Client ‘
Sortides ‘

Consulta Moviments del Producte ‘ ‘ Actualitzar Demanda/ROPLT ‘
Devolucions ‘

Amagar Tot ‘ Comandes Entrada/Sortida ‘

Consulta Estoc del Producte ‘ Ulistar Client ‘

Figura 3 - Menu principal del programa

Dins del Menu principal es fara clic sobre el bot6 'Entrades’ per tal d'obtenir el formulari

corresponent i poder-lo omplir amb les dades del producte.
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Entrada de Productes *

— Producte — Ingrés d'Existéncies

Codi de barres I | j Data dlngrés I 15/12/2016
NP de Factura I

P id
Codi Producte I roveidor I
Unitats a ingressar I |
Anotacions

Existéncia I

Ubicacdo I Entrar | Cancellar |

Figura 4 - Entrada de productes

Un cop s'han omplert tots els requadres amb la informacio corresponent, s'actualitzara
el full 'Entrades' i les unitats del full 'INVENTARI'.

#N/A #N/A
#N/A #N/A
#N/A #N/A
#N/A #N/A
#N/A #N/A
H#NJA #N/A
H#N/A HN/A
#NJA #N/A
#NJA #N/A
H#NJA #N/A

Figura 5 - Full Entrades

UNITATS

Figura 6 - Columna 'Unitats’ de l'inventari

10
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2.3 Sortida

Un article només es pot treure de I'estoc amb una ordre, en principi escrita, que es rebi

en el magatzem.

S'han de tenir en compte algunes normes fonamentals d'organitzacié per regular la
sortida dels materials. Basant-se en les mateixes s'ha de practicar la rotacié. Els
materials primerament entrats al magatzem han de ser els primers que surtin. Es tracta
del principi america "first in first out". Aquesta regla ha d'imperar també per als
materials que no acostumen a ser deteriorables. En realitat, tots els materials, de
qualsevol espécie que siguin, es ressenten més 0 menys notablement dels efectes del

temps.

Les sortides de materials han de registrar-se en les fitxes d'inventari perqué la situacié

que descriuen coincideixi amb la real.

El grau d'urgéncia de les cessions és un element que cal considerar sempre amb certa
atencio. Es tracta de diferenciar els casos de veritable urgéncia d'aquells en els quals

I'extraccié del material pot ser demorada.

Finalment es procedeix a I'expedicié de la mercaderia, que concloura amb la

conformitat del client a través de I'albara de sortida.

De la mateixa manera que es fa en el procés de recepcid, abans de realitzar
I'enviament es revisa i compara la mercaderia amb I'albara de sortida, tant en quantitat
com en qualitat, per evitar reclamacions del client. Aixd es plasma en un registre de
sortida, on queda reflectida la mercaderia sortint i la rebutjada (si n'hi hagués)

aixi com totes les possibles incidéncies, amb el que es garanteix la tragabilitat

de l'activitat.

Un problema inherent a la sortida dels materials acabats fa referéncia al seu
condicionament (I'extern o de transport). Aquest ha de ser prou protector per permetre
I'arribada de les mercaderies a la seva destinacio en les mateixes condicions en que

han sortit de la produccio.

11
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En acabat es veura com es realitza la sortida d'un producte amb el programa. De la
mateixa forma que es feia amb la entrada, s'haura d'accedir al menu principal i un cop

alla es fara clic sobre el bot6 'Sortides' per tal que aparegui el formulari corresponent.

Sortides x

Producte Sotrtida dExisténcies

Codi de Barres | | j Client | j
M® de Factura I—

Data de Sortida 15/12/2016
Bustinda [ Unitats de sortida [

Existéncia després
de sortida Autoritzar Sortida Cancellar

Figura 7 -Sortida de productes

Codi Producte |

Un cop s'han introduit totes les dades que defineixen la sortida, aguesta queda

registrada al full 'Sortides' i s'actualitzen les unitats que hi ha en estoc del producte

sortint.
CODI DE BARRES UNITATS  DESCRIPCIO DELPRODUCTE  CODI DEL PRODUCTE N2 FACTURA CLIENT COMPROVANT TIPUS SORTIDA
#N/A #N/A
#N/A #N/A
#N/A #N/A
#N/A #N/A
#N/A #N/A
#N/A #N/A
#N/A #N/A
#N/A #N/A
#N/A #N/A
#N/A #N/A
#N/A #N/A

Figura 8 - Full Sortides

UNITATS

Figura 9 - Columna 'Unitats' de l'inventari

12
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2.4 Ubicacio

La ubicacio és la col-locacié dels articles al seu lloc corresponent. Aquesta ajuda a
controlar flux de sortides i entrades del producte i contribueix a minimitzar els temps de
busca d'un producte emmagatzemat. Els sistemes d'ubicacié es basen en I'Us de
coordenades que utilitzen una combinacié de niumeros, o bé lletres i nUmeros.

L'objectiu basic d'una organitzaci6 eficient del magatzem esta basat fonamentalment

en dos criteris:

- Maximitzar el volum disponible.

-Minimitzar les operacions de manipulacio i transport intern.

Tenint en compte aixo, la mercaderia es distribueix de forma organitzada a l'interior del
magatzem, per tal de poder localitzar-la i gestionar-la eficagment (la col-locaci6 dels
productes de més rotacié prop de la sortida redueix els desplacaments totals). Per
aconseguir-ho, cal establir una metodologia de treball i un mapa de la zona
d'emmagatzematge, amb les diferents seccions (mercaderies perilloses, devolucions,

productes peribles, ...) correctament senyalitzades i codificades.

Per definir I'organitzacié del magatzem es tenen en compte els seglents criteris:

-Compatibilitat: Es refereix al nivell d'atraccié que té un producte respecte a
un altre, és a dir, que el producte pot estar emmagatzemat al costat d'un altre
degut a unes caracteristiques comuns.

-Complementarietat: En aquest cas particular els productes que es sol-liciten
en una sola comanda es col-loquen el maxim junts possible.

-Mida i pes: D'acord amb la seva mida i pes, es dissenyaran zones especials

amb el proposit de disminuir la quantitat de moviments en el magatzem.

En quant al programa, aquest esta pensat de manera que no s'hagi de perdre temps a
la hora de buscar la ubicacié d'un producte. Quan es fa el registre del producte, un
dels requisits basics i indispensables és que aquesta sigui introduida tal i com es pot

veure en el formulari seguent:

13
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Registre de Productes >

Codi de Barres™ | Quantitat max |
Comanda

Codi Producte™ |

Quantitat min |
Comanda

Descripcid Producte®

Miltiple de la |
Comanda

D da Anual
Stock Minim per ’7 emanda Anua |
Realitzar Comanda™®
Lead Ti
Mau* ,7 ead Time |
Passadis® ,7 Cost Possesssid |

Estenteria™ [~ Cost Stock |
Stock max, = Cost Llancament |

Métode:™® o~ EOQ
" Fins Quantitat Minima Utilitzant Mltiple

" Quantitat Fixa Establerta

" Quantitat definida per l'urusari

{” Fins Quantitat Maxima
" Fins Quantitat Minima

" Fins Quantitat Maxima Utilitzant Miltiple

Entrar Cancellar i

Figura 10 - Formulari per registrar productes

Un cop s'ha realitzat I'entrada, I'ubicacié queda guardada en la corresponent columna

de l'inventari.

UBICACIO

Figura 11 - Columna 'UBICACIQO' de l'inventari

Aquesta informacié és molt ultil a la hora de llistar certs productes ordenants per

14
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proximitat (es veu en el seglient apartat). Perd també fa molt de servei a la hora de fer
I'entrada d'un producte, ja que un cop aquesta esta feta, el programa envia un

missatge amb l'ubicacié corresponent.

Microsoft Excel pod

La seva ubicacio és:1_01_008

Aceptar

Figura 12 - Avis de l'ubicacio del producte

2.5 Picking

El picking (en angles) és basicament la preparacié d'una comanda i consisteix a tenir a
punt, coordinar i transportar la comanda des de passadissos, prestatges, carretons,
palets, tarimes, fins a la fi del seu desti per tal de millorar els temps, espais i eficiencia
en la qualitat del servei. Pot fer-se sota procediments manuals, automatics i mixtos.

Podem diferenciar entre el "picking d'unitats" i el "picking de caixes".

Es molt atil la fixaci6 de la unitat d'extraccid, que facilitara la feina del magatzem,
evitant una serie de petites extraccions i l'inconvenient que es deriva de la paperassa a

qué aixo dona lloc.

La clau de l'estalvi de costos en el picking, consisteix a atendre les comandes del
client realitzant el minim de passos possible, d'acord amb una bona comptabilitat i
organitzacié de l'inventari. Per tal de realitzar aquest procés de forma més eficient,
moltes empreses fan Us dels sistemes de gesti6 de magatzems, que permeten
identificar facilment la ubicaci6 de béns especifics i mantenen una comptabilitat a

temps real dels productes disponibles per a la venda.

Normalment, és un procés intensiu en ma d'obra i la seva optimitzacié i mecanitzacié

és una de les formes de millorar el rendiment de la cadena logistica interna de les

15
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empreses. La seva millora passa, com és logic, per eliminar les parts menys
productives del procés que solen estar relacionades amb el desplacament entre les

diferents ubicacions on es va a efectuar el procés de picking dels diferents productes.

En darrer lloc, es podra veure la contribucié del programa en aquest apartat. Al igual
gue als apartats anteriors, primerament s'ha d'accedir al menu principal i fer clic al bot6
'Llistar Client' , obtenint el segiient formulari.

Llistar Client ot
Nom | | =l

Poblacia |

Provinda |

Pais |

Codi Postal |

Acceptar Cancel-lar

Figura 13 - Formulari per llistar les comandes d'un cert client

Aquest formulari s'encarrega de agrupar totes les ordres de compra d'un client, que es
troben en un full especific (veure annex d'implementacié amb excel) i un cop aquest

s'ha seleccionat, s'obre un nou llibre d'excel amb el seglent aspecte.

Llistat del client: TALLER MAGICAUTO

Codi de Barres Descripci6 del Producte  Unitats Ubicacid Ubicacio Extra
8400000000003 Maneta canvi Shimano r3! 21 01 001 -
£400000000001- Retrovisor Spilu 61_01_008 1 10 033
3400000000005 Escombreta neteja-parabi 231_04_033

8400000000004 Carter METALCAUCHO 06C 151 05_003

2400000000002 Llantes Ronal RSOAERO 91 05_023

3400000000006- Tub d'Escapament Walker 41_05_034

Figura 14 - Llista per realitzar el picking segons client

16
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Si ens fixem amb la imatge anterior podem veure el segient:

-Els productes, tal i com s'ha comentat anteriorment, surten ordenats segons
la proximitat de la seva ubicacio.

-Al final de la taula podem veure un columna anomenada 'Ubicacio extra'.
Aquesta columna ens ddna la ubicacié d'aquelles unitats que no es troben al
seu lloc habitual sigui pel motiu que sigui. Al annex 'Implementacié amb

excel' es podra veure com afegir aquesta ubicacio.

2.6 Packing

El packing consisteix en empaquetar, i involucra tot el que engloba el producte:
preséncia, embalatge i envas. Dins el procediment del packing, que té molt a veure
amb picking, es contemplen les propietats fisiques aixi com quimiques dels productes.
No és el mateix el procés de packing de productes peribles (carn, pollastre, peix) que
un de convencional. A més, involucra la presentacié final del mateix davant el
consumidor, aixi com cadenes de proveiment i distribucié. Dins d'un bon packing i
planificacié és de summa importancia el proporcionar un nombre elevat de comandes

traient avantatge dels espais, temps i pressupostos.

En desenvolupar el projecte del magatzem han de ser previstos els espais per a la
preparacio dels materials que surtin. Ha de tractar-se d'arees lliures i prou amplies per
a ser ocupades per les partides de materials a preparar.

Ha de ser programat el flux o lI'ocupacio dels mitjans de transport intern necessaris per

transferir els materials del lloc de preparacio al d'utilitzacié.

2.7 Avantatges utilitzacié codi de barres

Dins de tots els processos inherents a la gestié d'un magatzem, és element essencial
una codificaci6 correcta i una identificaci6 adequada del producte que
emmagatzemem. Aix0 és aixi perqué esta directament relacionat amb els costos

d'emmagatzematge aixi com el cost d'expedicié de comanda.
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El codi de barres és un sistema de codificacid internacional dels productes o
mercaderies que ofereix grans possibilitats per a maximitzar I'eficiéncia en la gesti6 de
les bases de dades que relacionen els fluxos fisics i d'informacioé de les empreses en
les seves operacions. La gesti6 de magatzems basada en codi de barres permet un
control exhaustiu dels productes.

Existeix un organisme, I'Associacié Internacional de Numeracié d'Articles, que ha
elaborat un sistema de codificacié (Codi EAN), que garanteix la identificacié Unica de
productes.

Les caracteristiques d'aquest codi sén:

-El primer codi es situa sempre fora del codi de barres.

-Els 3 codis segtients pertanyen al codi del pais, que no té per quée ser el
fabricant del producte sin6 simplement confirma el pais d'origen, des d'on
s'expedeix.

-Tot seguit es troba un codi de 4 o 5 digits que determina el codi d'empresa.
Per tenir un codi d'empresa ha de ser sol-licitat i concedit per I'associacio de
fabricants i distribuidors (AECOC).

-12 digits del codi de producte.

-1 digit extra de control per determinar que la resta de codi és correcte.

Tot seguit es passara a veure un exemple grafic d'un codi de barres:

8" 412345 " 000001

Codi Empresa Codi Producte Digit
control

Prefix Pais

Figura 15 - Explicaci6 codi de barres
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Finalment, es poden veure les 10 raons principals per utilitzar codis de barres:

- Seguretat en els inventaris.

- Rapidesa d'atenci6 al client.

- Control d'errors i fraus.

- Evitar duplicitat de les dades.

- Capacitat de control d'existéncies.

- Inversié baixa per la seva implementacio.
- Automatitza les vendes.

- Automatitza les compres.

- Controls addicionals.

- Codificacié Mundial.

Per tal d'implementar els codis de barres és essencial I'obtencié d'un lector. Per a

aquest projecte s'ha tingut I'oportunitat d'obtenir-ne el model GHB 2.0:

-

Figura 16 - Lector GHB 2.0
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2.8 Indicadors a considerar

El programa ofereix a l'usuari un seguit de millores respecte un control manual de les
mercaderies, com tenir l'inventari actualitzat en tot moment, control total i immediat
sobre les entrades i les sortides, consulta d'estoc, sistema de devolucions etc. Pero hi
ha certs avantatges que no es podrien aconseguir o implicarien una inversié de temps

important i que el programa realitza facilment:

- Actualitzacié de la demanda: l'usuari té a la seva disposicié un formulari la
funcié del qual és calcular la demanda de qualsevol producte durant el periode
de temps desitjat. L'obtencié d'aguesta dada comporta molts beneficis com
poder calcular l'estoc de seguretat, realitzar el calcul d'unitats a demanar

seguint el métode EOQ), realitzar un petit estudi sobre la seva evoluci6 etc.

-Actualitzacié del Lead-Time: Aquesta eina esta a disposici6 de l'usuari
mitjancant un formulari que calcula el temps mig en qué es tarda a rebre una
mercaderia des del moment en qué aquesta ha estat encarregada. Aquesta
dada, juntament amb la demanda permeten actualitzar l'estoc de seguretat ja

gue aquest és el producte de les dos variables anteriors.

-Actualitzar ROP: El ROP (Reorder Point) és I'estoc de seguretat, i, tal i com
s'ha comentat anteriorment, és el producte de la demanda per el lead-time. Per
tal de poder-lo actualitzar primer s'ha de fer amb les dues variables que el

composen.

-Consulta Moviments de Producte: Aquesta opcio recull, en un full diferent als
gue s'utilitzen com a base de dades, el conjunt d'entrades i de sortides que
s'han realitzat d'un producte, aixi com l'estoc actual. Aquesta eina és molt util,
per exemple, quan es vol realitzar un estudi detallat sobre les compres/ventes

d'un producte o per comprovar detalls de qualsevol compra/venda.

-Llistar client: El programa ofereix I'opcio, com ja s’ha comentat anteriorment,
de llistar totes els productes que ha encarregat un client de forma ordenada.
Aquesta funcié és molt Gtil a I' hora de d'optimitzar el picking, ja que aquest es

realitza de forma més ordenada i rapida.
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2.9 Descripcio dels sistemes de reaprovisionament

Per tal de poder realitzar una entrada de qualsevol producte, primerament aquest ha
hagut de ser encarregat. Per determinar la quantitat idonia a demanar, el programa

considerara els seglients metodes:

- Métode EOQ: "Economic Order Quantity”, calcula la quantitat idonia per a la
comanda, a partir de la demanda que tenim del producte, el cost de possessid i
el cost de llangament.

- Fins Quantitat Maxima: Calcula la quantitat a demanar, a partir del valor
maxim que podem emmagatzemar d'aquell producte.

- Fins Quantitat Minima: Calcula la quantitat a demanar, a partir del valor minim
gue podem emmagatzemar d'aquell producte.

- Fins Quantitat Maxima Utilitzant Mdaltiple: Calcula la quantitat a demanar, a
partir del valor maxim que podem emmagatzemar d'aquell producte i d'un valor
multiple. Aquest valor multiple ve imposat pel proveidor (ex: Comandes en lots
de 10u).

- Fins Quantitat Minima Utilitzant Mdltiple: Calcula la quantitat a demanar, a
partir del valor minim que podem emmagatzemar d'aquell producte i d'un valor
multiple. Aquest valor multiple ve imposat pel proveidor.

-Quantitat Fixa: Realitza la comanda a partir d'un valor que utilitzem

habitualment.
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3. IMPLEMENTACIO AMB EXCEL

En aquest apartat es passara a veure les diferents funcions del programa per tal de

dur a terme tots els passos que hem comentat fins al moment.

Per poder explicar aquest apartat d'una forma intuitiva i entretinguda s'utilitzara un

exemple que ajudara al lector a desplacar-se pels diferents apartats del programa:

- COMERCIAL PVA és una empresa dedicada a la compravenda de peces de 2a ma
per a cotxes de qualsevol companyia, les quals compra a diferents desballestaments
de la provincia de Girona. A data d'avui, 19/12/2016 es volen realitzar diferents

operacions:

-Registrar un usuari per al treballador nou.

-Eliminar l'usuari del treballador ‘jaume’, ja que es jubila.

-Recalcular la demanda de retrovisors 'SPILU', agafant com a referéncia els
ltims 3 mesos.

-Recalcular el Lead-Time (temps de reaprovisionament) dels retrovisors
'SPILU'degut a la seva alta demanda.

-Recalcular I'stock minim de retrovisors 'SPILU'".

-Realitzar una comanda de les llantes 'Ronal R50AERQO' de 30 unitats.
-Realitzar la comanda automatica.

-Registrar el nou client 'Taller Magicauto', ubicat a La Bisbal d'Emporda i amb
codi postal 17100.

-Entrar una comanda realitzada per el client registrat anteriorment de 10
manetes de canvi ‘'Shimano r35', 3 carters 'METALCAUCHO 06017'i 3 parells
de escombretes neteja-parabrises 'BOL - E011024".

-Registrar un tub d'escapament 'Walker 07576".

- Modificar els sistema de reaprovisionament dels retrovisors 'SPILU' per
Quantitat fixa establerta de 20 unitats, l'ubicaci6 per Nau 1 Passadis 25
Estanteria 12 i finalment el codi del producte per P-*RS*.

-Consultar els moviments totals que s'han realitzat del producte 'Carter
METALCAUCHO 06017

-Consultar I'estoc del producte 'Tub d'Escapament Walker 07576

-Realitzar el picking de la comanda del client Magicauto.
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-Realitzar la sortida de la comanda del client Magicauto.

-Realitzar I'entrada dels productes demanats al principi.

- Realitzar el Cross-Docking per al producte Escombreta nateja-parabrises
BOL-E011024 de 4 unitats.

- Realitzar I'entrada per devolucié de 2 'Llantes Ronal R50AERQ' ja que es
van servir de més.

-Realitzar la sortida per devolucié de 1 'Maneta canvi Shimano r35' ja que va

arribar en mal estat.

3.1 Inicialitzacio del programa

Abans de realitzar I'exemple exposat anteriorment, és de vital importancia explicar el
metode de Log-In i les condicions que aquest comporta.

Per a poder accedir al programa, s'ha d'estar préeviament registrat i tenir un compte
propi per poder dur el control de les persones que han accedit. Quan es vol accedir al
programa per primera vegada, aquest disposa d'un usuari per defecte anomenat
‘administrador’ amb la seva respectiva contrasenya.

Dins els diferents usuaris que es poden registrar al programa hi ha una diferéncia
basica, el seu rang, que pot ser de dos tipus; 'administrador' o 'usuari'. La diferéncia
essencial entre els dos rangs és que el rang 'administrador' té la possibilitat de veure
els fulls d'Excel (estan amagats pel rang 'usuari’) i pot accedir al contingut del sub-

apartat del Menu principal anomenat 'Us Administratiu'.

Aixi doncs, ara es pot procedir amb I'explicacié del programa mitjancant I'exemple

exposat anteriorment.
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Primer de tot s'ha d'iniciar sessi6, amb l'usuari 'pauviella’, el qual té un rang

d'administrador:

Control d'4ccés pod

Introdueix Usuari | Contrasenya

Usuari | pauviela

Contrasenya | :::::::::nl

Acceptar Saortir

Figura 1 - Control d'Accés

Un cop s'ha iniciat sessi6 el programa ens mostra el Menu amb els seus tres sub-

apartats corresponents:

-Manteniment

-Moviments

-Us administratiu (el trobem habilitat, ja que l'usuari ‘pauviella’ té el rang
d'administrador)

Menu X
Manteniment Moviments Us Administratiu
Registre de Producte: Entrad
e — ‘ ‘ nirades | Afegir Usuari ‘ Mou Client ‘
i . Cross-Docking ‘ -
Modificacid de Productes ‘ | Eliminar Usuari | Eliminar Client ‘
Sortides ‘
Consulta Moviments del Producte ‘ ‘ Actualitzar Demanda/ROFP LT ‘
Devolucions ‘

Llistar Client

P ‘ ‘ Amagar Tot ‘ Comandes Entrada/Sortida ‘

Figura 2 - Menu
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Una peculiaritat del Menu radica en que no es pot tancar mitjangant la creueta superior
si no es té la base de dades visible. Amb aix0 s'aconsegueix que s'hagi de fer Us dels

dos botons:

-Guardar: Guarda el progrés realitzat fins al moment.

-Salir: Guarda el progrés realitzat fins al moment i tanca el programa.

3.2 Us Administratiu

En aquest sub-apartat es veuran totes les funcions i formularis que només poden

realitzar aquells usuaris qualificats com 'administradors'.

Seguidament es passara a registrar I'usuari per al nou treballador. Per a realitzar-ho

s'ha de fer clic al bot6 'Afegir Usuari' del 'MenU' i s'obtindra la segiient pantalla:

Afegir Usuari >

Mou Usuari | josepfolgues

™ Administrador

Contrasenya | josepasd

Repetir
contrasenya | josepS4

Introdueix Cancellar

Figura 3 - Afegir Usuari

Un cop afegit aquest usuari, sha de comprovar que el registre s'hagi realitzat
correctament; per aix0 es fara clic al boté 'Mostrar Tot', es tancara el ‘Mend' i s'anira al

Full d'Excel anomenat 'Usuaris'.

Des d'un principi, els fulls d'Excel es troben amagats per tal de que no tothom pugui
veure l'informacié que contenen, i només els usuari amb rang d'administrador tenen
habilitat als botons 'Mostrar Tot' i ‘Amagar Tot' que serveixen per mostrar i amagar els

diferents fulls.
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A B c D E F G H 1 J K L M N o P

1
I

2 Menii x
E .
4 L] Manteniment Moviments Us Administratiu
5 C )
g I n I Registre de Productes | Entrades r—— | N |
7
8

Modificacié de Productes ST - j )
9 Eliminar Usuari L Eliminar Client
10 l Sortides
1
Consulta Moviments del Producte
Devoluons

14 Ama |
gar Tot Comandes Entrada/Sortida
5[ ; Consulta Estac del Products P——

18
19 Usuari - Inidar Sessié
20

Figura 4 - Menu amb Excel visible

| Actualitzar De da/ROPAT |

A B C D E
1 Usuari - Contrasenya - Classe -
2 H#administrador# contrasenya Admin
3 #pauviella# contrasenya Admin
4 Hjaumett jaume50 Usuari
5 Hjosepfolgues# josep94 Usuari
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

22 r-l"'-"n\‘
M4 » M| INICI - INVENTARI ,~ ENTRADES - SORTIDES Comprovants Usuaris onnexions Ordres Compra Qrdres Sortida |II
o —

Listo

Figura 5- Full 'Usuaris'

Tal i com es pot veure a la figura anterior I'usuari nou s'ha registrat correctament, i es
troba entre coixinets; aixo és degut a que Excel no diferenciaria 'josepfolgues’ d' un

teoric usuari anomenat 'josep', i els coixinets ajuden a que aixd no passi.

El 2on punt de la llista, demanava que s'havia d'eliminar I'usuari del treballador 'jaume’
ja que aquest es jubilava. Per aixo s'ha de tornar a iniciar el Menu que anteriorment ha

estat tancat, desde el full 'INICI'.
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Iniciar Gestor
- d'Inventari

(=D =N B = R B SRR S

19 Usuari - Inidar Sessio ‘

Figura 6 - Iniciar Gestor d'Inventari

Un cop el MenU torna a ser visible, es fa clic al bot6 'Eliminar Usuari' i s'escull 'usuari

‘Hjaume#'.

Eliminar Usuari oo
Introdueix Usuari | : & J
Haume# -
Mivell de Privilegi | Usuari
Eliminar ‘ Cancellar ‘

Figura 7 - Eliminar Usuari

Finalment, es torna al full 'Usuaris' per comprovar que aquest ha estat eliminat

correctament.
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A B C
Usuari - Contrasenya - Classe -
H#administrador# contrasenya Admin
#pauviella# contrasenya Admin
Hjosepfolgues# josep94 Usuari

= || U | D R

Figura 8 - Usuari 'jaume’ eliminat

Els 3 seglients punts, demanen que s'actualitzi la demanda, el ROP (Stock minim per
realitzar comanda) i el Lead-Time per el producte 'Retrovisor Spilu’. Primer s'ha de
veure l'estat en qué es troben aquest valors, seguidament es passara a fer la

actualitzacié i finalment es veura el resultat d'aquesta mateixa.

DEMAMNDA STOCK MiNIM PER REALITZAR COMANDA

50 13
LEAD TIME
2,50000

Figura 9 - Demanda, ROP i Lead Time actuals del producte 'Retrovisor Spilu

Dins l'apartat 'Us Administratiu' del Men es fa clic al bot6 'Actualitzar Demanda/

/IROP/LT" i apareixera la seguent finestra:

Actualitzar dades ot

Actualitzar Demanda

Actualitzar ROP i

Actualitzar ‘Lead Time'

Figura 10 - Actualitzar Dades
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A partir d'aqui s'anira fent clic als diferents botons per tal de accedir als formularis

d'actualitzacié desitjats.

Actualitzar Lead Time w0 Actualitzar Demanda W

Codi de Barres
Codi de Barres | 5400000000001 j | 8400000000001 |

Codi Producte I p=hg*

Codi Producte I PS5

Descripdid Retrovisor Spilu
o Producte
Descripcio Retrovisor Spilu
Producte
 Ultima Setmana " ltims 2 Mesos
Daka Inici Busca I 01012015 " Ultimes 2 Setmanes
= Ultim Mes " Lltims & Mesos
Data Final Busca I 19;’12,{2016'
" Ultim 1,5 Mesos " Ultim Any
Acceptar | Cancel-lar Acceptar Cancelfar
Figura 11 - Actualitzar Lead Time Figuara 12 - Actualitzar Demanda
Actualitzar ROP X
Codi de Barres I B%DDUUUDDDDﬂ j
Codi Producte I p-h5*
Descripcid Retrovisor Spilu
Producte

Demanda Actual I 50

Temps D'entrega I 0

(Lead Time) Act.

Acceptar | Cancellar | i |

Figura 13 - Actualitzar ROP
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Un cop s'han realitzat totes les actualitzacions desitjades, es torna al full 'INVENTARI'

per comprovar-ne els resultats.

DEMANDA STOCK MINIM PER REALITZAR COMANDA
126 15
LEAD TIME
1,37500

Figura 14 - Dades actualitzades de la Demanda, el ROP i el Lead-Time

Per a realitzar les actualitzacions el programa segueix la segient metodologia:

- Lead Time: El formulari fa indicar el producte que a l'usuari li interessa actualitzar i
demana les dates d'inici i fi sobre les quals es vol que es faci el calcul del Lead-Time.
Un cop té aquestes dades va al full 'Entrades’ i busca totes les entrades que s'han
efectuat del producte, calcula la diferéncia entre la data d'emissié de 'ordre de compra

i la data d'arribada del producte i en fa la mitjana.

- Demanda: El formulari fa indicar el producte que a l'usuari li interessa actualitzar i
demana quin termini de temps utilitzar per a realitzar el calcul. A partir d'aqui, busca al
full 'Entrades’ les unitats d'aquell producte que s'han entrat al magatzem dins de la

data establerta i n'extreu el total.

- ROP: Un cop actualitzades la demanda i el lead-time, per poder actualitzar el ROP el
programa només demana el producte sobre el qual volem fer l'actualitzacié ja que per

fer-ne el calcul només hem de seguir la seglient formula:

ROP = Demanda * Lead — Time
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Els seglents passos consten en realitzar una comanda de llantes 'Ronal R50AERO'
de 30 unitats i realitzar les comandes automatiques. Per dur a terme el primer apartat
s'haura d'anar al Menu i fer clic al botdé 'Comandes Entrada/Sortida’ i apareixera el

seguent sub-menu:

Comandes oo

Entrada: Comanda Automatica

Entrada: Comanda Semiautomatica

Entrada: Comanda Manual

Sortida: Comanda

Figura 15 - Sub-Menu Comandes

Primer de tot s'explicaran els tres tipus de comandes d'entrada que es poden utilitzar:

-Entrada Comanda Automatica: Realitza la comanda de tots aquells productes
els quals el seu estoc es troba per sota del minim. Utilitza la columna de la
'Figura 19' de 'l'Inventari' que hem definit a la hora de Registrar el Producte per

tal de realitzar la comanda seguint el métode adequat.

METODE

FOMax
QFE
EOCQ
apu
QFE
EQQ

Figura 16 - Métode Comanda
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-Entrada Comanda Semiautomatica: Realitza la comanda de tots aquells
productes els quals el seu estoc es troba per sota del minim, perd per
cadascun dels productes fa triar a l'usuari el Metode a seguir per realitzar la

comanda.

-Entrada Comanda Manual: En aquest cas, l'usuari és l'encarregat de
seleccionar el producte sobre el qual vol realitzar la comanda i seleccionar-ne

el métode. Tot el procés de decisié és manual.

Un cop explicats els tres metodes per a realitzar una Comanda d'Entrada es procedira
amb I'exemple.

Aixi doncs, es passa a realitzar la comanda de 30 unitats del producte 'Ronal
R50AEROQ' i per a fer-ho es fa clic a 'Entrada: Comanda Manual' i apareix la segtient

pantalla.

Comanda Entrada -

Codi de Barres | 5400000000001] j

Data 21/12/2016

Acceptar ‘ Cancel-lar ‘

Figura 17 - Comanda Entrada Manual
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Un cop introduits el codi de barres del producte i la data actual, es fa clic a acceptar i
apareixera una nova pantalla la qual fara decidir a l'usuari el métode de

reaprovisionament.

Meétode per realitzar comanda >

Codi de Barres 2400000000002

" E0Q

¥ {Fins Quantitat Maxima | i |

" Fins Quantitat Minima

" Fins Quantitat Maxima Utilitzant Mdltiple
" Fins Quantitat Minima Utilitzant Mdltiple
" Quantitat Fixa Establerta

" Quantitat definida per 'urusari

Acceptar

Figura 18 - Metode per realitzar comanda

Tal i com passa en el formulari de 'Registre de Productes' el bot6 amb una 'i' dona
informacid sobre els diferents métodes de reaprovisionament per tal de poder-ne
escollir un correctament.

Un cop s'ha fet clic al boté 'Acceptar’, el programa envia la comanda al full '‘Ordres
Compra':

21/12/2016 8400000000002 30 Llantes Ronal RS0AERC P-LRR

Figura 19 - Ordre Compra Llantes Ronal R50AERO
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El segon pas és realitzar la comanda automatica de tots aquells productes que es

trobin per sota de l'estoc minim, el qual es fixa quan es registra el producte i que es
troba al full INVENTARI'.

CODI DE BARRES CODI PRODUCTE DESCRIPCIO PRODUCTE UNITATS STOCK MINIM PER REALITZAR COMANDA
3400000000001 P-*RS* Retrovisor Spilu 22 13
8400000000002 P-LRR Llantes Ronal RSOAERC 52 12
3400000000003 P-MCSr Maneta canvi Shimano r3s 8 17
8400000000004 P-CMO Carter METALCAUCHO 06017 30 20
8400000000005 P-EnpBE Escombreta neteja-parabrises BOL-E011024 39 10

Figura 20 - Part de I'lnventari on podem veure I'estoc minim per realitzar comanda

Per realitzar-ho, es fa clic al bot6 'Entrada: Comanda Automatica' de la Figura 15 i el
programa realitzara comanda de tots els productes ja que tots es troben per sota
I'estoc minim.

Si hi ha algun producte que té establert el métode de reaprovisionament com a un

quantitat fixada per l'usuari ens apareixera la segient figura:

*
Codi Barres | 3400000000004
Descripcid | Carter METALCAUCHO 06017
Producte
Introdusix la | |
Quantitat Desitjada
Acceptar ‘ Cancel*lar

Figura 21 - Introduir Unitats en comanda automatica

Finalment, es pot veure que les ordres de compra s'han realitzat correctament si es
mira el full 'Ordres Compra'.

21/12/2016 8400000000002

50 Llantes Ronal RSOAERO P-LRR
21/12/2016 8400000000001 70 Retrovisor Spilu P-RS
21/12/2016 8400000000003 12 Maneta canvi Shimano r35s P-MCSr
21/12/2016 8400000000004 33 Carter METALCAUCHO 06017 P-CMO
21/12/2016 8400000000005 45 Escombreta nateja-parabrises BOL-£E011024 P-EnpBE

Figura 22 - Ordres Compra generades automaticament
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Mirant la figura anterior es pot comprovar que les ordres de compra s‘han realitzat
correctament. Un fet a tenir en compte és que no s'ha realitzat una nova comanda del
producte ‘Llantes Ronal R50AERO' degut a que ja s'havia realitzat anteriorment i el

programa ho ha detectat.

La propera ordre demana que es faci el registre d'un nou client anomenat Taller
Magicauto'. Per fer-ho s'anira al Mena i a 'apartat d'Us Administratiu es fara clic al boto

‘Nou Client', apareixent aixi el segtent formulari:

Mou Client ot

Mom | Taller Magicauto

Poblacid | | 5 Bishal d'Emporda

Provinda | Girana

Pais | Catalunya

Codi Postal | 1?1|:||:||

Acceptar Cancel-lar

Figura 23 - Registrar Nou Client

Un cop s'ha fet clic a Acceptar, les dades es guarden al full 'Clients'.

POBLACIO PROVINCIA CODI POSTAL
Taller Baix Emporda Vulpellac Girona Catalunya 17111
Taller Magicauto La Bisbal d'Emporda Girona Catalunya 17100

Figura 24 - Full Clients

35



?DATA __ CODIDEBARRES _ UNIATS DESCRIPCIODELPRODUCTE CODIDELPRODUCTE UBICAGG CUENT  UBICACIGEXTRA

TFG INFORMATITZACIO DELS PROCESSOS D'UN MAGATZEM

Un cop tenim el 'Taller Magicauto' registrat a la base de dades, es pot passar a
introduir la comanda que ha realitzat. En el sub-ment 'Us Administratiu' es fara clic al
bot6é 'Comandes Entrada/Sortida' i apareixera el formulari de la Figura 18. Un cop aqui
s'haura de fer clic al boté 'Sortida: Comanda’, apareixent aixi el formulari per a
registrar la sortida. Tot seguit s'hauran d'anar introduint tots els productes desitjats per
al client, tal i com es pot veure en el segliient exemple:

Mova Comanda Pt
Client | Taller Magicauto j
Codi de Barres | 8400000000003 j
Descripdid Maneta canvi Shimano r35
del Producte
Codi del | PMCST
Producte
Data 27/12/2016
Unitats 1|:||
Acceptar ‘ Cancel-lar

Figura 25 - Full Clients

Un cop s'ha efectuat la comanda de tots els productes de la forma que s'ha realitzat
anteriorment, es comprova que totes les dades han estat guardades correctament. Per

fer aquesta comprovacio s'ha d'accedir al full anomenat 'Ordres Sortida'.

2 23/12/2016 8400000000003 10|Maneta canvi Shimano r35  |P-MCSr 1.01_001 Taller Magicauto 0
3 23/12/2016 8400000000004 3| Carter METALCAUCHO 06017 |P-CMO 1 05_003 Taller Magicauto o0
4 23/12/2016 8400000000005 6|Escombreta nateja-parabrises | P-EnpBE 104033 Taller Magicauto 0

Figura 26 - Ordres Sortida

Tal i com es pot verificar en la figura anterior, el programa ha realitzat les comandes
desitjades correctament.
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3.3 Manteniment

En aquest apartat es podran veure totes aquelles accions que permet fer el programa i

gue tenen a veure amb el manteniment i la gestié de les mercaderies.

El seglent punt de la llista demana fer el registre d'un nou producte; per fer- ho s'anira

a l'apartat 'Manteniment' del Menu i es fara clic al boto 'Registrar Producte'.

Registre de Productes *

Codi de Barres™ | 5400000000006 Quantitat max | 50
Comanda

Codi Producte™® | P-TEWO

Quantitat min | 5
Comanda

Descripcié Producte™ [ T o Escapament Walker 07576

Mltiple de la |
Comanda
i D da Anual
Stock Minim per Ilﬂi emanda Anua | 255
Realitzar Comanda®
Lead Ti
Nau® lli ead Time | 3
Passadis® [ g - Cost Possesssid |D.1
Cost Stock
Estanteria™ [ g4 05 | 0.4
Stock max.* 100 Cost Llangament | 0.2
Metode: *

" Fins Quantitat Minima Utilitzant Mltiple

" Quantitat Fixa Establerta

" Quantitat definida per [urusari

" Fins Quantitat Maxima
" Fins Quantitat Minima

" Fins Quantitat Maxima Utilitzant Miiltiple

Entrar Cancel*lar i

Figura 27 - Formulari 'Registrar Producte'

Si es fa atenci6 en el formulari que s'acaba d'omplir, es podra veure que hi ha apartats
assenyalats amb el simbol (*). Aix0 significa que aquests camps sén obligatoris per tal
de poder registrar el producte.

També es pot veure un boto a baix a la dreta del formulari el qual hi ha una 'i". Si es fa
clic en aquest boté apareixera informacid sobre els diferents métodes de
reaprovisionament, per tal que l'usuari pugui fer-se una idea de com funciona

cadascun.

37



[C- RN R TSR TR N

=
(=]

TFG INFORMATITZACIO DELS PROCESSOS D'UN MAGATZEM

Informacid oo

- Métode EQQ: "Ecanomic Order Quantity”, calcula la quantitat iddnea per a la comanda a
partir de la demanda gue tenim del producte.

- Fins Quantitat Maxima: Caloula la quantitat a demanar a partir del valor maxim que podem
emmagatzemar d'aguell producte.,

- Fins Quantitat Minima: Calcula la qguantitat a demanar a partir del valor minim que podem
emmagatzemar d'aguell producte,

- Fins Quantitat Maxima
IUtilitzant Mdltiple: Calcula la quantitat a demanar a partir del valor maxim que podem
emmagatzemar d'aguell producte i d'un valor miltiple. Aquest valor
multiple ve imposat pel proveidor (ex: Comandes en lots de 10u).

- Fins Quantitat Minima
Utilitzant Multiple: Caloula la qguantitat a demanar a partir del valor minim gue podem
emmagatzemar d'aguell producte i d'un valor mdltiple. Agquest valor
multiple ve imposat pel proveidor,

- Fixa: Realitza la comanda a partir d'un valor que utilitzem habitualment.

............................................

Acceptar

Figura 28 - Informacié Métodes

Per comprovar que el registre s'ha efectuat correctament, s'obrira el full anomenat
'INVENTARI'".

CODI DE BARRES CODI PRODUCTE DESCRIPCIO PRODUCTE UNITATS
8400000000001 P-RS Retrovisor Spilu 235
8400000000002 P-LRR Llantes Ronal RS0AERD 173
8400000000003 P-MCSr Maneta canvi Shimano r35 68
8400000000004 B-CMOD Carter METALCAUCHO 06017 44
8400000000005 P-EnpBE Escombreta nateja-parabrises BOL-E011024 9345
8400000000006 P-TEWO Tub d'Escapament Walker 07578 0

Figura 29 - Primeres 4 columnes de l'Inventari
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En relacié a modificar els sistema de reaprovisionament dels retrovisors 'SPILU' i la
ubicacio, s'haura de fer clic al boté 'Modificar Producte' del sub-menu 'Manteniment' i
completar el formulari amb les dades que es desitgi modificar.

Quan es selecciona un producte, automaticament s'omplen els diferents camps que

poden ser modificats per l'usuari.

Modificacié de Productes >

Codi de Barres™ | 840000000000 1| j QuantHat max | i)
Comanda

Codi Producte™® =
ealFrady | P-RS Quantitat min | 0
Comanda

Descripdd Producte™ | peyrovisor Spilu

Miltiple de la | 0
Comanda

i D da Anual
Stock Minim per IH— emanda Anua | 50
Reslitzar Comanda™
;i Lead Ti
Ubicadid actual: | 1 g1 goa ead Time | o
MNau l— Cost Possesssio | 0
I Cost Stock
Passadis 1 oS | 0

Estanteria I— Cost Llangament |E|
Stock méx. = Im—

Metode: '
EOQ
(" Fins Quantitat Minima Utilitzant Mdltiple

(" Quantitat Fixa Establerta

(" Quantitat definida per lurusari

{” Fins Quantitat Maxima
{” Fins Quantitat Minima

(" Fins Quantitat Maxima Utilitzant Miltiple

Modificar Cancel-lar

Figura 30 - Modificacio de productes

39



TFG INFORMATITZACIO DELS PROCESSOS D'UN MAGATZEM

De manera paral-lela al que s'ha comentat anteriorment, es pot veure en la figura
anterior que tots els camps estan omplerts, exceptuant els que es refereixen a la Nau,
Passadis i Estanteria per a una nova ubicacio i el Métode de reaprovisionament. Per
altra banda trobem certes variables que prenen el valor de 0, aix0 significa que al
registrar el producte no es va considerar oportu atribuir-los-hi un valor.

Per tant, tots els valors d'aquest formulari poden ser canviats tal i com es realitzara a

continuacio.
Modificacid de Productes X
Codi de Barres™ | 2400000000001 j Suanﬁ?t & | 0
omanda

Codi Producte® =
odi Produc | P-"RE Quantitat min | 0

Comanda

Descripaid Producte™® [ potrovisor Spilu

Multiple de la |D
Comanda

Demanda Anual | 50

Stock Minim per IB—
Realitzar Comanda™
¥ Lead Ti

Ubicadid actual: | 1 g1 ooa ead Time | 0
CostP i

Mau Il— ost Possesssid | 0
I Cost Stock

Passadis IZS— 0s | 0

Estanteria 12
Stock max. * 70

Cost Llancament | 0

Metode:  E0Q
(" Fins Quantitat Minima Utilitzant Miltiple

¥ Quantitat Fixa Establerta | 20|

" Quantitat definida per 'urusari

(" Fins Quantitat Maxima
" Fins Quantitat Minima

" Fins Quantitat Maxima Utilitzant Mdltiple

Modificar Cancel-lar

Figura 31 - Valors modificats

Un cop s'han introduit les dades dels valors que es desitja modificar es passa a

comprovar gue aguests valors s'han canviat.
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CODI PRODUCTE | QUANTITAT DE DEMANDA FIXA METODE
P-RS FQMax
UBICACIO
1_01_008

Figura 32 - Valors abans de realitzar la modificacio

CODI PRODUCTE] QUANTITAT DE DEMANDA FIXA METODE
P-*Rps* 20 QFE
UBICACIO
1 25 012

Figura 33 - Valors després de realitzar la modificacié

El seglent punt a completar és consultar els moviments del producte 'Carter
METALCAUCHO 06017'. Aquesta é€s una opcié que permetria realitzar un estudi de
mercat, ja que imprimeix el resum total d'entrades i sortides que s'han realitzat
d'aquell producte. Per comencar s'ha de fer clic al boté 'Consulta Moviments del

Producte' del sub-menl 'Manteniment', apareixent aixi el seguent formulari:

Consultor Moviments de Productes oy

Codi de Barres | S%DDDDDDDDD‘!}I j

Codi del Producte P-CMO

Descripdd del | carter METALCAUCHO 06017
Producte

Acceptar Cancel-lar

Figura 34 - Consultor Moviments de Productes
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Un cop seleccionat el producte que es vol consultar, s'obre un nou llibre d'excel amb

totes les dades seguents:

1 RESUM DELS MOVIMIENTS DE CARTER METALCAUCHO 06017

Y

3 8400000000004

4 P-CMO

5 [l lelell Carter METALCAUCHO 06017

[ Existéncia B[

7

8 SORTIDES

9 X Factura Proveidor Tipus Entrada Quant. Entrada Comprv. Data Factura Desti Tipus Sortida Quant. Sortida
10 E-10245 22/12/2016 FA523KLE Taller Baix Emporda Compra 33 E-218 23/12/2016 F5654GD Taller Magicauto Compra 3
11 [saldo 30

Figura 35 - Resum dels moviments

Ara per ara aquest resum no cobra gaire sentit ja que homés s'ha realitzat una entrada
i una sortida del producte, pero passa a ser una eina molt Util quan aquestes quantitats

comencen a créixer.

Pel que fa a la consulta de I'estoc del producte 'Tub d'Escapament Walker 07576, es
pot realitzar de dues maneres.

La primera és realitzant el resum de moviments del producte desitjat tal i com s'ha
explicat en el punt anterior, ja que aquest hi apareix fins a dues vegades; a la fila
numero 6 al costat d'Existencia i a la fila namero 11 al costat de Saldo.

Tot i aixi, hi ha una opcié més rapida per tal de poder saber I'estoc del producte; dins
el sub-menu 'Manteniment' s'hi troba I'opcié de 'Consulta Estoc del Producte' que obre

el seglent formulari:

Consulta Estoc -

Codide Barres | 3490000000006] -

':I:Idi IjE' PFDEILIEtE | P-TEWO

Descripcid del | Tub dEscapament Walker 07575
producte

Estoc del | 12
producte

Figura 36 - Consulta Estoc
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D'aquesta manera només fa falta que s'introdueixi el codi de barres del producte

desitjat i el programa donara la iinformacié desitjada.

El pas final després de realitzar la comanda de sortida encarregada pel client

'‘Magicauto’,

és procedir a realitzar-la. Perd per a poder realitzar una sortida

correctament ,primer hi ha d'haver el picking dels productes. El programa ens ofereix

I'opcio de llistar tots els productes encarregats per un client, de forma ordenada, per tal

d'optimitzar aquest apartat. Els passos a seguir per obtenir la llista sén; fer clic al boté

‘Llistar Client' del sub-menu 'Moviments', apareixent aixi el seglent formulari:

Llistar Client X
Maom | Taller Magicautol| ﬂ
Poblacid | La Bisbal dEmporda
Provincia | Girona
Pais | Catalunya
Codi Postal | 17100
Acceptar Cancel-lar

Figura 37 - Llistar Client

Un cop seleccionat el client desitjat, el programa obrira un nou full d'Excel amb la llista

desitjada.

Llistat del client: TALLER MAGICAUTO

Codi de Barres

Descripcié del Producte

Unitats Ubicacid Ubicacid Extra

2400000000003-
8400000000005-
3400000000004~

Maneta canvi Shimano r3s
Escombreta nateja-parabrises BOL-E011024 61_04 033
Carter METALCAUCHO 06017 3105 003

10/1_01_001

Figura 38 - Llistat del client
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Tal i com s'ha comentat anteriorment, s'’han llistat els productes encarregats pel taller
'‘Magicauto' d'una forma ordenada, segons la ubicaci6é dels productes. Es pot veure al
final una columna anomenada 'Ubicacié Extra' que apareix buida; en cas que algun
producte tingués certes unitats desubicades, apareixeria la ubicacioé en aquesta ultima

columna.

3.4 Moviments

Finalment en aquest apartat es veuran tots aquells processos relacionats amb el

moviment de les mercaderies.

Un cop s'ha realitzat el picking dels productes, es procedeix a registrar la sortida
d'aquests. Per a dur a terme aquesta accié s'ha de fer clic al boté 'Sortides' del sub-
mend 'Moviments. S'ha de tenir en compte que a vegades no es disposara de la
gquantitat desitjada pel client, ja que la demanda ha superat les expectatives. En el cas
que es realitzi una sortida amb una quantitat inferior a la desitjada o que superi les

unitats disponibles, el programa ho detecta i emet un avis, tal i com es mostra a

continuacio.
Sortides ot
Producte Sotrtida dExisteéndes
Client -
Codi de Barres | 2400000000003 j =n | Taller Magicauto ﬂ

M? de Factura | FS&4aHIF

Codi Producte | P-MCSE

Data de Sortida | 27/12/2015

Etenn I— ) -

wistenda a Unitats de sortida | 10]
Existéncia després -3
de sortida

Autoritzar Sortida Cancel-lar

Figura 39 - Sortida amb unitats superiors a les disponibles
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La sortida que s'esta realitzant actualment supera les unitats que es tenen en estoc del
producte, i el programa mostra el segtient avis:

Microsoft Excel ot

Mo disposes de les unitats suficient d'aquest producte!

Aceptar

Figura 40 - Avis unitats insuficients

Al no disposar de les unitats suficients per a realitzar la sortida, una possible solucié és
entregar les unitats que hi ha disponibles. Si es pren aquesta decisié el programa
avisara que no es compleix amb la sortida encarregada, perd deixara continuar i en
comptes d'eliminar la comanda, la mantindra actualitzant la data i les unitats.

Per al contrari, si es realitza una sortida amb una quantitat superior a la demanada, el
programa t'avisara, i també et deixara continuar. En quant a la comanda, l'eliminara

completament ja que les unitats demanades han estat servides.

Seguidament, passem a realitzar la sortida del producte amb les unitats disponibles.

Sortides o

Producte Sotrtida dExisténdies

Client

Codi de Barres | 8400000000003 j | Taller Magicauto j

M® de Factura | FS5aHIF

Codi Producte | P-MECST

Data de Sortida | 2?}"12\]"20 16

wistenda ] Unitats de sortida | gl
Existénda després ln—
de sortida

Autoritzar Sortida

Cancel-lar

Figura 41 - Sortida producte amb unitats disponibles
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Microsoft Excel

@ ATENCIO: Unitats de sortida inferiors a les demandades!

.,9.

¥’ Vol continuar?

S0

Figura 42 - Avis

Si s'accepta continuar amb la sortida, succeira el que s'ha comentat anteriorment, tal i
com es pot veure a continuacio.

2 23/12/2016 8400000000003 2|Maneta canvi Shimano r35  |P-MCSr 1.01 001 Taller Magicauto 0

Figura 43 - Comanda Sortida Actualitzada

Finalment s'ha de comprovar que la sortida dels diferents productes s'ha realitzat

correctament, i per aixo s'ha de mirar el full anomenat 'SORTIDES'.

CODI DE BARRES

UNITATS

DESCRIPCIO DEL PRODUCTE

1
2 23/12/2016
3
4

CODI DEL PRODUCTE

N2 FACTURA

CLIENT

COMPROVANT TIPUS SORTIDA

Maneta canvi Shimano r3s P-MCSr F564FG Taller Magicauto E-217 Compra
23/12/2016 8400000000004 3 Carter METALCAUCHO 06017 P-CMO F5654GD Taller Magicauto E-218 Compra
23/12/2016 8400000000005 6 nbreta nateja-parabrises BOL-EQ| P-EnpBE F435GD Taller Magicauto E-219 Compra

Figura 44 - Sortides

Tal i com es pot verificar en la figura anterior, el programa ha realitzat les sortides
desitjades apropiadament.
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Un cop realitzades les ordres de compra, el seglient pas és realitzar l'entrada dels
diferent productes que es tenen demanats. Per a realitzar i completar aquest apartat,
s'hauran d'estimar les dates d'arribada del producte ja que al tractar-se d'un exemple
no podem saber-les.

Abans de comencar el procés cal comentar que un cop s'ha realitzat I'entrada d'un
producte, s'elimina del full 'Ordres Compra' la seva comanda.

Per dur a terme una entrada s'haura d'accedir al Menu i dins I'apartat 'Moviments' fer

clic al bot6 'Entrades’, aixi apareixent el seguent formulari.

Entrada de Productes >

Producte Ingrés d'Existénces

Data d'Ingrés | Z?J'IIHZD 16

Codi de barres | F400000000001 j
M® de Factura | F43524MMR.

Proveid : ~
Codi Producte | pmg* FLGELAT | Taller Baix Emporda

Unitats a ingressar | 13|

Anotacions

Existéndia | 0

Ubicacid | 125 012 Entrar Cancel*lar

Figura 45 - Entrada de productes

Un cop s'ha fet clic al bot6 'Entrar' ha aparegut el seglient missatge:

Microsoft Excel

% ATENCIO: Unitats entrades inferiors a les demandades!
¥ Vol continuar?

S0 Mo

Figura 46 - Unitats inferiors a les demanades

Si es fa clic al bot6é 'Si', es realitzara I'entrada del producte correctament, i en lloc
d'eliminar I'Ordre de Compra se'n modificara la data i les unitats, quedant aixi la data

actual i la diferencia d'unitats.
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Un altre missatge que pot aparéixer quan es realitza I'entrada d'un producte es

produeix quan es tenen més unitats entrades que no pas estoc maxim permes:

Microsoft Excel

I.-”' & Estds superant les unitats maximes del producte, vols assignar una
W ubicacic addicional?

S0 Mo

Figura 47 - Unitats maximes superades

Si es fa clic al bot6 si, apareixera el segiient formulari per tal de poder especificar la
ubicaci6 extra del producte i el nombre d'unitats que s'han assignat en aquesta

ubicacio.

Ubicacid Addicional >
Mau | 1
Passadis | 10
Estanteria | 33
Unitats ]
Acceptar

Figura 48 - Ubicacié Addicional

En el cas que s'afegeixi una ubicacié addicional, aquesta i les unitats que s'hi han

ubicat queden registrades a les columnes corresponents de l'inventari.
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Un cop realitzades totes les entrades s'’ha de mirar el full 'Entrades’ per comprovar que

aguestes s'han realitzat correctament:

27{12/2016 8400000000001 12 Retrovisor Spilu P-RS FA3524NNR | Taller Baix Emporda E-10242 Compra
28/12/2016 2400000000002 50 Llantes Ronal RSOAERO P-LRR F45345LF Taller Girona E-10243 Compra
26/12/2016 2400000000003 12 Maneta canvi Shimano r35 P-MCSr FA353LDR Taller GiBaBi E-10244 Compra
22/12/2016 2400000000004 3 Carter METALCAUCHO 06017 P-CMO FA523KLE Taller Baix Emporda E-10245 Compra
28/12/2016 8400000000005 45 Escombreta nateja-parabrises BOL-E011024 P-EnpBE F43530Q Taller Magicauto E-10245 Compra
30/12/2016 8400000000006 12 Tub d'Escapament Walker 07576 P-TEWO F45324PEM Taller Vulpellac E-10247 Compra

Figura 49 - Entrades

Tal i com s’ha comentat anteriorment, per al producte 'Retrovisor Spliu' com que s'han

entrat menys unitats que no pas les que es van demanar, s’han actualitzat la data i les

unitats.
2?,,’ 12,’2015 8400000000001 58 Retrovisor Spilu P-RS

[=r AL I TR S

Figura 50 - Actualitzacié de les Ordres de Compra respecte les Entrades
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El seglent punt demana que es realitzi el Cross-Docking per al producte 'Escombreta
neteja-parabrises BOL-E011024'. Cal recordar que el Cross-Docking és un meétode
que consisteix en no emmagatzemar la mercaderia, siné6 que passa directament de
I'entrada a la sortida. Degut a aix0 dins el full 'Entrades' i dins el full 'Sortides' hi ha un
apartat especial per aquest metode.

Un cop explicades les peculiaritats d'aquest meétode es pot passar a veure el
procediment a seguir per a dur-lo a terme. Primer de tot s'anira al Menu i a l'apartat
'Moviments' es fara clic al bot6 'Cross-Docking', obrint-se el segiient formulari:

Cross-Docking x

Producte Ingrés d'Existéncies

Data d'Ingrés | 21]"12}"2016
Codidebarres | g40n000000005 - Nede Factra | Famsopear

Proveidor | Taller Baix Empordé

Unitats a ingressar | 4

Codi Producte | P-EnpEE

Anoctadons

Entrar Cancellar

Figura 51 - Cross-Docking Entrada

Un cop introduides les dades d'entrada, apareix un nou formulari per tal de completar

les dades de sortida, com per exemple el client o la factura de sortida:

Cross-Docking d
Introdueix N2
Factura d'Entrada | 456p j

Client | Taller Magicauto -

Data de Sortida Z?J'IIZIZU 16
Codi de barres 2400000000005
Unitats de Sortida | 4

N® Factura | F554258E|
Sortida

L

Aceptar ‘ Cancel-lar

Figura 52 - Cross-Docking Sortida
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Finalment es passara a veure el resultat del Cross-Docking i es veuran les similituds
entre I'entrada i la sortida.

1 DATA CODI DE BARRES UNITATS DESCRIPCIO DEL PRODUCTE CODI DEL PRODUCTE N2 DE FACTURA PROVEIDOR

2 | 21/12/2016 | 3400000000005 4 Escombreta nateja-parabrises BOL-E011024 | P-EnpBE | FA535PEBE Taller Baix Emporda

1 DATA

Figura 53 - Cross-Docking full Entrades

CODI DE BARRES UNITATS DESCRIPCIO DEL PRODUCTE CODI DEL PRODUCTE N2 FACTURA CLIENT

2 | 21/12/2016 |

3400000000005 4 | Escombreta nateja-parabrises BOL-E011024 | P-EnpBE FS5425BE Taller Magicauto

Figura 54 -Cross-Docking full Sortides

Un cop s'han introduit les dades del Cross-Docking als fulls corresponents, es pot
veure que les diferéncies entre I'Entrada i la Sortida sén el N° de Factura i el Client.

També és possible que varii la Data si I'entrega del producte no és immediata.

Un dels dltims punts tracta de realitzar I'entrada per devolucié de 2 ‘Llantes Ronal
R50AEROQ' ja que van ser servides de més. Per poder realitzar-la es fara clic al bot6

'‘Devolucions' del sub-menua 'Moviments', apareixent la seglent finestra:

Devolucions ot

Entrada per Devolucions

Sortida per Devolucions

Figura 55 - Menu Devolucions
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Com que s'esta procedint amb I'entrada d'un producte s‘haura de seleccionar el bot6

'‘Entrada per Devolucions' i apareixera el corresponent formulari.

Entrades per Develucid >

CodideBarres | 3400000000002 ~|

Codi del Producte | P-LRR.

Existéncia | 52

Data Devoludd | 23FIHZD16

Unitats [

Acceptar Cancel-lar

Figura 56 -Entrada per devolucio

Un cop s'ha efectuat I'entrada s'haura de comprovar que aquesta s'ha realitzat
correctament. Primer de tot es mostrara l'inventari del producte abans de realitzar

I'entrada per devolucio i tot seguit es comparara amb l'inventari un cop l'entrada ha
estat efectuada.

CODI DEBARRES CODI PRODUCTE DESCRIPCIO PRODUCTE

UNITATS
8400000000001 P-*RS* Retrovisor Spilu 12
8400000000002 P-LRR Llantes Ronal RSOAERO 50
Figura 57 - Inventari abans de Devoluci6
CODI DE BARRES CODI PRODUCTE DESCRIPCIO PRODUCTE

UNITATS
Retrovisor Spilu 12

Llantes Ronal RS0AERO 52

8400000000001 P-*R5*
8400000000002 P-LRR

Figura 58 - Inventari després de Devolucio

Si es comparen les dues figures anteriors es pot comprovar que abans de la devolucio,
el producte 'Llantes Ronal R50AERQO' té un estoc de 50 unitats i un cop aquesta ha

estat realitzada passa a ser de 52. Es a dir, la devolucié s'ha efectuat correctament.
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Per altra banda, s'ha de realitzar la devolucié de 1 'Maneta canvi Shimano r35' ja que

va arribar en mal estat. El procediment a seguir és identic a l'anterior, perd en la

finestra de la Figura 55 s'haura de seleccionar l'opci6 anomenada 'Sortida per

Devolucions' per poder accedir al formulari corresponent.

Sortides per Develucid >

CodideBarres | 3400000000003 M

Codi del F'rn:ndun:tel PMCST

Existéncia | g

Data Devoludd | 24/12/2016

Unitats [

Acceptar Cancel-lar

Figura 59 - Sortida per Devolucio

Un cop s'ha efectuat la sortida s'haura de comprovar que aquesta s'ha realitzat

correctament. Primer de tot es mostrara l'inventari del producte abans de realitzar la

sortida per devolucié i tot seguit es comparara amb l'inventari un cop la sortida ha estat

efectuada.

CODI PRODUCTE DESCRIPCIO PRODUCTE UNITATS
BA00000000001 P-*RS* Retrovisor Spilu 12
8400000000002 P-LRR Llantes Ronal RSOAERO 52
8400000000003 P-MCSr Maneta canvi Shimano r35 8

Figura 60 - Inventari abans de la sortida

CODI DEBARRES CODI PRODUCTE DESCRIPCIO PRODUCTE UNITATS
8400000000001 P-*RS* Retrovisor Spilu 12
8400000000002 P-LRR Llantes Ronal RSOAERO 52
8400000000003 P-MCSr Maneta canvi Shimano r3s 7

Figura 61 - Inventari després de la sortida
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Fent la comparacio de l'inventari abans i després de realitzar-se la sortida es pot veure

que l'estoc del producte ‘Maneta canvi Shimano r35' ha disminuit en una unitat.

Tant si es realitza una Entrada o una Sortida per Devolucid, aquesta comporta una
diferéncia respecte als seus equivalents convencionals. En els fulls 'Entrades' i
'Sortides' hi ha una columna corresponent al tipus d'entrada/sortida, que pren el valor
de 'Compra’ quan la entrada/sortida és convencional, o el valor de Devolucié quan n'és

el cas. A continuacié podem veure les columnes corresponents:

Compra Compra
Compra Compra
Compra Compra
Compra Devolucio
Compra Devolucio
Compra Compra
Devolucid Devolucid
Compra compra
Compra Compra
Compra Devolucio
Compra Compra
Figura 62 - Tipus Entrada Figura 63 - Tipus Sortida
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Hi ha una ultima opci6é que ofereix el programa i que no ha estat mostrada en
I'exemple anterior (no s'ha incorporat a I'exemple ja que s'ha utilitzat el client al llarg
d'aquest). Aquesta consisteix en eliminar un client en cas que s'acabés la relacié
comercial; per poder-ho fer, es fa clic al bot6 'Eliminar Client' del sub-menud 'Us
Administratiu' i apareix el formulari corresponent. Actualment només hi ha registrat el

client 'Magicauto' i per tant, si s'elimina en el full 'Clients' no n'hi hauria de quedar cap.

Eliminar Client *

Mom | Taller Magicauto ﬂ

Poblacid | La Bisbal d'Emporda

Provincia | Girona

Pais | Catalunya

Codi Postal | 17100

Acceptar Cancellar

Figura 64 - Eliminar Client

Un cop realitzada l'accié d'eliminar el client, podem comprovar al full corresponent que

només tenim el 'Taller Magicauto' registrat.

POBLACIO PROVINCIA S CODI POSTAL

Taller Magicauto La Bisbal d'Emporda Girona Catalunya 17100
Figura 65 - Full Clients

Finalment, cal mencionar que existeix un full anomenat ‘Connexions' que s'encarrega

d'emmagatzemar la data i la hora exactes en qué s'ha connectat qualsevol usuari.

1 DATA | HORA DE CONNEXIO USUARI JERARQUIA USUARI ACTUAL pauviella
2 28/11/2016 22:33 administrador Admin JERARQUIA Admin
3 28/11/2016 22:35 administrador Admin

4 28/11/2016 22:43 administrador Admin

5 28/11/2016 22:44 administrador Admin

6 28/11/2016 22:49 administradaor Admin

7 29/11/2016 10:52 administradaor Admin

g 29/11/2016 10:54 administradaor Admin

9 29/11/2016 11:02 administradaor Admin

10 29/11/2016 11:03 pauviella Admin

Figura 66 - Full ‘Connexions'
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4. PRESSUPOST

El pressupost reuneix el cost total per a la creacié del programa, pero en cap dels
casos especifica un possible preu de venda al public.

CONCEPTE QUANTITAT UNITATS PREU SUBTOTAL
Ma d'obra

Aprenentatge us VBS Excel 40 Hores 0€ 0,00€
Recerca informacio6 (llibre, internet..) 30 Hores 0€ 0,00€
Creacio del programa 170 Hores 13€ 2.210,00€

Subtotal 2.210,00€

Amortitzacié

Magquinari informatic 5 % 800€ 40,00€

Programes informatics 5 % 99€ 4 95€

Subtotal  44,95€

Redaccio del projecte

Redaccid del document 60 Hores 13€ 780,00€

Subtotal  780,00€

Subtotal Acumulat 3.034,95€

13% Despeses 394, 54€

6% Benefici Industrial 182,1€

SUBTOTAL 3.611,59€

IVA 21% 758,43€

TOTAL  4.370,02¢
56



TFG INFORMATITZACIO DELS PROCESSOS D'UN MAGATZEM

5. CONCLUSIONS

L'objectiu del present projecte era analitzar i determinar els punts critics dels
processos estandard i optimitzar el funcionament dels diferents processos d'un
magatzem mitjangant la informatitzacié d'aquests. Arribats a aquest punt i analitzant la
solucié obtinguda, es pot concloure que s'ha arribat a un resultat molt satisfactori,

obtenint aixi un programa molt complert, pero a la hora intuitiu per a l'usuari.

Una de les facetes més destacades i de les quals puc sentir-me més satisfet és de la
possibilitat de calcular la demanda, lead-time, estoc de seguretat aixi com les
comandes automatiques en funcié del metode de reaprovisionament, ja que s'ha
aconseguit una eina que facilita moltissim la feina a l'administrador/encarregat del
magatzem i que proporciona informacié que no s‘hauria pogut aconseguir sense I'Us

d'aquest programa o que hauria comportat una carrega de temps molt important.

També m'agradaria destacar que I'is del programa és molt important per tal de poder
dur un inventari actualitzat i sense errors, per tal d'optimitzar el picking dels productes
(funcio de llistat per client amb ordre en qué es troben els productes), per tenir
controlat el moment de cada entrada i sortida del magatzem, per obtindre informacio al
moment de qualsevol producte, per tenir controlats els producte des-ubicats, per tenir
emmagatzemats tots els clients i demés funcions que el programa posa a la disposicio

de l'usuari.

Un altre aspecte important a tenir en compte per determinar que el resultat és
satisfactori, resideix en que aquest projecte ha fet els primers passos amb una eina
basica al abast de quasi bé totes les persones, perd0 que encara té moltes vies de
desenvolupament per tal de poder millorar-lo i acostar-lo encara més a una possible

entrada al mercat.

Abans d'iniciar el projecte va ser necessari una recerca bibliografica extensa ja que els
meus coneixements personals sobre Excel eren els basics, tot i que ja tenia
coneixement de programacio. Aix0 m'ha permeés ampliar enormement el meu
coneixement sobre el funcionament de les facetes de Microsoft Excel que desconeixia

fins al moment i també adquirir nous coneixement sobre la programacio.
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7. ANNEX A: PROGRAMACIO AMB EXCEL

Aguest apartat esta dedicat a explicar el codi informatic de les parts principals del
programa. No s'explicaran tots els apartats ja que hi ha formularis que sén semblants a
d'altres i perqué un apartat desmesuradament extens d'explicacié de codi pot ser
feixuc per a l'usuari que estigui llegint el projecte.

Primerament cal saber que per programar amb Excel es fa Us de les 'macros'. Les
macros s'escriuen en un llenguatge de programacié especial que és conegut com
Visual Basic Script (VBS). Aquest llenguatge és una variant de Visual Basic, un dels
llenguatges tipics per programar amb Windows, i permet accedir a practicament totes

les funcionalitats d'Excel aixi com ampliar la funcionalitat del programa.

Abans de comencar amb I'explicacio de codi, es mostrara com accedir a la finestra de
programacié que proporciona Excel. Existeixen diferents métodes, i s'explicara un

d'ells.

-1r Pas: Clic al Bot6 d'Inici.

Inicio Insertar Disefio de pagina Farmulas Datos Revisar Wista Foxit PDF
— & Cortar PR =
% Calibri -1 - ||A AT|||= = =||8-| | = Ajustartexto
=3 Copiar
Pegar | =|[== || il == = ==lE=] | = : -
g # Copiar formato N & 8 o ] 2L = = == 4 a3 Combinar y centrar
Portapapeles (] Fuente (] Alineacion F]

Figural - Bot6 Inici
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- 2n Pas: Clic al Bot6 'Opciones de Excel'.

4

(Eéi H9-™ Libro1 - Microsof

Documentos recientes |
Huevo

=

INVENTARI ESlxlsm

1P
gy

Abrir INVENTARI ESlxlsm

2]

INVEMTARI ESlxlsm

1=

INVENTARI ESl.xlsx
Guardar

I

INVENTARI ESI [Autoguardado).xlsm

=]

INVENTARI ESH .xlsm
Guardar como  F

I~

INVENTARI ESlxlsm

Gestor de Inventarios7mod.xlsm

Imprimiy Gestor de Inventarios3MOD [2).xlsm

Gestor de Inventarios3MOD (1).xlsm

Preparar L Gestor de Inventarios@mod.xlsm
Gestor de Inventarios5.xlsm

Enviar ’ Ejemplos-de-Inputbox-en-VBA.xlsm
Ejemplos-de-Msgbox-en-WVBA.xlsm

Publicar 4 INVENTARI ESlxlsx

PRIMER INVENTARI xl5x

Practica 4 Empresa (1).xdsx

=T

Figura 2 - Bot6 'Opciones de Excel'

LCerrar

Owe S ZILT LD
I T EY¥Y¥ XYY YUEYIYTYYEDETEYTUWTEI%T UTIEm

Salir de Excel

- 3r Pas: Fer clic a la pestanya 'Personalizar’, i a la pestanya 'Comandos disponibles'
es selecciona, 'Ficha Programador.

Opciones de Excel 7 X

Mas frecuentes = . i
ﬂg Personalizar la barra de herramientas de acceso répido.

Férmulas
Comandos disponibles en: (i Personalizar barra de herramientas de acceso rapido: (i

—
evisién R e meren v Fara todos los documentos (predeterminado) ~

Guardar

<5Separador: e Guardar
“®} Actualizar datos XML ¥} Deshacer »
' Personalizar " Cédigo - ¥ Rehacer »
Controles =
Ejecutar cuadro de didlogo
Exportar datos XML
Grabar macro
Importar datos XML
Insertar cantroles »
Modificar -
Modo Disefio Agregar >>
Origen...
Panel de documentos

Avanzadas

Complementos
Centro de confianza

Recursos

HE S =

Paquetes de expansion
Propiedades de Ia asignacion
Propiedades del control
Seguridad de macros

Usar referencias relativas

Ver cadigo

Ver macros

~ UEE QEEEEE

s

Visual Basic
XML -

[ Mastrar Ia barra de herramientas de acceso rapido por debajo de Ia cinta de opciones

Figura 3 - Pestanya Personalizar

60



TFG INFORMATITZACIO DELS PROCESSOS D'UN MAGATZEM

- 4t Pas: S'afegeixen totes les opcions disponibles, i apareixeran a la part superior. Per
entrar dins I'entorn de programacio, s'ha de fer clic al boté encerclat, i tot seguit clicar

el bot6 que anomenat 'Visual Basic'.

DLEE Bk E) EEEEE T LY R LY - L=k

|I‘I§EI'IBIVIDiSEFI[} de pagina Farmulas Datos Revisar Vista Foxit PDF
'JL. # ibri . - ] == . = General < ﬁﬁnmat-
r- EE |Cﬂ||-'r |11 ”A A [_ :?’% _]._ E'I % 000| 0% Darfon
Pesar [N & 8 -||E-|[> A |E = =|FF 8- =) Estilos 1

Portapapeles ™ Fuente ] Alineacion P} Miamero =

Figura 4 - Botons Programador

Aixi doncs, ja hem entrat dins I'entorn de programacioé que té el segiient aspecte:

9 Microsoft Visual Basic - Librol - X

i Archivo Edicién Ver Insertar Formato Ejecutar

(sl

Ventana Ayuda Escriba una pregunta

W% Ga@maoc» o a EFWE O

Figura 5 -Microsoft Visual Basic
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Un cop explicada la ruta per arribar a Visual Basic, es comencgara explicant el codi de

I'SplashForm (imatge inicial del projecte).

'"Per mostrar un UserForm sense barra de titol necessitem gquatre funcions API:
Const GWL STYLE = -16
Const W5_CAPTION = &HC00000

Private Declare Function GetWindowLong Lib "user32"™ Alias "GetWindowLongA"™ (ByVal hWnd As Long, ByVal nIndex As Long) As Long

Private Declare Function SetWindowLong Lib "user32" Alias "SetWindowLonghA" (ByVal hWnd As Long, ByVal nIndex As Long,

Private Declare Function DrawMenuBar Lib "user32" (ByVal hWnd ZAs Long) As Long

Private Declare Function FindWindowZ Lib "user32"™ (ByVal lpClassName As String, ByVal lpWindowName As String) As Long

ByVal dwlNewLong &s Long) As Long

Private Sub UserForm Initialize|
'Bguest codi realitza el procediment de ocultar la barra de titol, fent us de les APT
Dim IngWindow As Long, lFrmHdl As Long

1FrmHdl = FindWindowh (vbNullString, Me.Caption)
IngWindow = GetWindowLong (lFrmHdl, GWL_STYLE)
IngWindow = lngWindow And (Not W5_CRAPTICH)

Call SetWindowLong (lFrmHdl, GWL_STYLE, lngWindaow)
Call DrawMenuBar (1FrmHdl

"Carraguem =1 formulari i establim un timer perqué ez tangui automticament
Dim contador, Maximo, Intervalo As Integer

Dim Inicio RAs Double
Dim x

Maximo = 300

Me.Show
For contador = 1 To Maximo
Inicio = Timer
Do Until Timer - Inicio > Intervalo
x = DoEvents|

Loop

Me.lbl Bar.Width = contador

Me.lbl Percent.Caption = "Carregant " & Format (contador / Maximo, "Percent"

Hext contador

Unload Me
frm Controllicces.Show

End

End Sub

Figura 6 - Codi SplashForm Inicial

Aquest no es tracta d'un codi escrit pel creador del projecte, sind que va ser trobat a

una pagina web que es troba a la bibliografia. Primer de tot s'han de declarar 4

funcions API per cridar-les a continuacié per tal de poder amagar la barra del titol

superior.

A partir de l'dltim comentari que trobem (de color verd), el programa inicia un

comptador que va de 1 a 100 per tal de que la imatge inicial es vegi uns segons i un

cop aquest a arribat al final, fa desaparéixer aquesta imatge inicial i mostra el formulari

de Control d'Accés.
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El segon Codi que s'explicara és el que es troba darrera del formulari 'Control d'Accés'.

Private Sub CommandButtonl Click()

Dim Usuari As String

Dim fila, final As Integer

Dim password, usuariTrobat, jaExisteix, estat As Variant
Dim rang Z&s Range

Titol = "Gestor d'Inventaris"”
jaExisteix = Application.WorksheetFunction.CountIf (Hoja5.Range ("TablaZ?[Usuari]™), "#" & Me.TextBoxZ.Value & "#") 'Mira si 1l'usuari gue volem crear ja existeix’'
Set rang = HojaS5.Range ("TablaZ[Usuari]"™) 'igualem la wariable rang a la columna usuari' 'ho fa busc a la taula N
'(8i existeix) o un 0 (si no
If Me.TextBox2.Value = "" Or Me.TextBox3 = "" Then
MsgBox "Introdueix Usuari i Contrasenya", vbExclamation, Titol 'Indica gue ens hem deixat algun espai en blanc'

TextBox3.5etFocus

Elself jaExisteix = 0 Then 'Quan l'usuari no existelx'
MsgBox "L'Usuari:"™ & Chr(13) & "-" & TextBox2 + Chr(l13) & "No existeix!", vbExclamation, Titol

ElseIf jaExisteix = 1 Then

usuariTrobat = rang.Find(What:=("$#" & Me.TextBox2.Value & "#"), MatchCase:=False).hddress "Agafa la posicid d'on es troba l'usu tzat'
password = HojaS.Range (usuariTrobat) .Cffset (0, 1).Value 'Guarda la contrase fent que el programa es despla na columna a la dr '
estat = Hoja5.Range (usuariTrobat) .0ffset (0, 2).Value 'Ens movem 2 columnes al costat de 1°' ri per saber qu es l'estatus d'agquell usuari'

If Hoja5.Range (usuariTrobat).Value = ("$" & Me.TextBoxZ.Value & "#") And password = Me.TextBox3.Value Then
For fila = 1 To 1000
If Hoja7.Cells(fila, 2) = "" Then 'Deter
final = fila
Exit For
End If
Hext

de la columna'

Hoja7.Cells(final, 1) = "=NOW()" 'Introduim la funciéd "ahora"™ gque ja ve predeteminada per agafar la hora i la data d'aguest moments'
Hoja7.Cells(final, 1).Copy

Hoja7.Cells(final, 1).PasteSpecial Paste:=xlPasteValues

Application.CutCooviMode = False

Hoja7.Cells(final, 2) = TextBox2

Hoja7.Cells (final, 3) = estat

If estat = "Admin" Then

frm Menu.CommandButtong.Enabled = True

frm Menu.CommandButton®.Enabled True
frm Menu.CommandButtonll.Enabled = True
frm Menu.CommandButtonl2.Enabled = Trus
frm Menu.CommandButtonl4.Enabled = True
frm Menu.CommandButtonlS.Enabled = True
frm Menu.CommandButtonlé.Enabled = Trus

End If

Hoja7l.Range ("G1")
Hoja7.Range ("G2")

TextBox2
Hoja7.Cells(final, 3

Unload Me
ThisWorkbook.Save
frm_Menu.Show

Else
MsgBox "La contrasenya és incorrecta", vbExclamation, Titol
End If

End If

End Sub

Figura 7 - Codi Control Accés

Ara es passa a veure el codi que hi ha darrera del bot6 'Acceptar'.
-Primer de tot s’han de declarar les diferents variables que s'utilitzaran.

-Seguidament el programa mira si l'usuari amb el que volem iniciar sessi6 existeix, aixi

assignant un 1 a la variable corresponent si existeix o un 0 si no existeix.
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- Després comprova que s'hagin introduit tant l'usuari com la contrasenya i si un dels
dos camps es troba buit, envia un missatge avisant que hi ha espai en blanc.
- Tot seguit mira la variable corresponent a la verificacié de l'usuari i si aquesta és un
0, envia un missatge avisant de que l'usuari no existeix. En cas que la variable agafi el
valor 1, el programa va al full 'Usuaris’ i guarda la contrasenya i el rang.
-El seglient pas es comprovar que la contrasenya introduida sigui la correcta, aixi
comparant-la amb la que s'ha obtingut anteriorment. En cas afirmatiu s'han de realitzar
varies operacions:
*Anar al full 'Connexions' i enregistrar, I'usuari, la data i la hora de connexié i el
rang.
*En cas que el rang de l'usuari sigui el d'administrador, s'han d'habilitar tots els
botons del sub-mend 'Us Administratiu'.
*Actualitzar al full 'Connexions' l'usuari i el rang especifics per l'usuari
connectat.
*Guardar els canvis realitzats al full de 'Connexions'.

*Mostrar el Menu i fer desaparéixer el formulari d'accés.

-En cas que la contrasenya no sigui correcte, el programa envia un missatge avisant

de a l'usuari que la contrasenya introduida no és la corresponent a aquell usuari.

A continuaci6 podem veure la resta de codi darrera d' aquest formulari:

Private Sub CommandButton2_Click()

Unload Me

ActiveWorkbook. Save

Application.DisplayAlerts = False 'Ens guarda tot el que hem fet en cas que apretem Sortir i no ho haguem fet®
Application.Quit

End Sub

Private Sub Framel Click()
TextBox3.5etFocus
End Sub

Private Sub frm ControlAcces_Initialize()
Call AmagarFulles 'Amaguem les fulles'
Hoja4.BotoAdministrador.Enabled = False 'Deshabilitem el boto administrador'

End Sub

Private Sub UserForm QueryClose(Cancel As Integer, CloseMode As Integer)
If CloseMode = 0 Then
Unload Me
RotiveWorkbook. Save
Application.DisplayAlerts = False 'Serveix per guardar en cas de gque tanguem (fa &1 mateix que si apretem =1 boto sortir)’
Application.Quit
End If

End Sub

Figura 8 - Codi Control Accés 1
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-Quan es fa clic al boté 'Cancelar' es tanca el programa i es guarda.

-Quan es fa clic a la creueta superior, es tanca el programa i es guarda.

-Quan s'inicialitza el formulari d'accés, es deshabilita el boté per amagar els fulls del

Mend.

Tot seguit es passara a veure el Codi que contenen tots els botons del Menu:

Brivate Sub CommandButtonl Click()
frm RegilstrarProducte.Show
End Sub

Private Sub CommandButtonl0 _Click()

ThisWorkbook.Application.Visible = False

Call AmagarFulles
Me.CommandButton9.Enabled = True
Me.CommandButtonlO.Enabled = False
End Sub

Private Sub CommandButtonll Click()
frm EliminarUsuari.Show
End Sub

Erivate Sub CommandButtonl2 Click()

frm Comandes.Show
End Sub

Private Sub CommandButtonl3 Click()
frm LlistarClient.Show
End Sub

Private Sub CommandButtonléd Click()
frm NouClient.Show
End Sub

Private Sub CommandSButtonls Click()
frm EliminarClient.Show
End Sub

Private Sub CommandButtonlé_Click()
frm Demanda.Show
End Sub

Private Sub CommandButtonl?_Click()
frm_Estoc.Show
End Sub

Private Sub CommandButton2_Click()
frm ModificarProducte.Show
End Sub

Private Sub CommandButton3_Click()
frm Entrades.Show
End Sub

Private Sub CommandButtond Click()
frm CrossDaocking.Show
End Sub

Private 5Sub CommandButton5_Click()
frm_Sortides.Show
End Sub

Private Sub CommandButtoné_Click()
frm Menu Devolucions.Show
End Sub

Private Sub CommandButton?_Click()
frm Consulta.Show
End Sub

Private Sub CommandButtong Click()
frm RAfegirUsuari.Show
End Sub
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Private Sub CommandButtond Click()
ThisWorkbook.Application.Visible = True
Call MostrarFulles
Me.CommandButton%.Enabled = False
Me.CommandButtonl0.Enabled = True

End Sub

Private Sub img Guardarl Click()
ThisWorkbook.Save
End Sub

Private Sub img GuardarZ MouseMove (ByVal Button As Integer, ByVal Shift &s Integer, ByVal x Rs Single, ByVal v As Single)

Me.img Guardar2.Visible = False
End Sub

Private Sub img Salirl Click()

If ThisWorkbook.Saved = True Then
ThisWorkbook.BApplication.Quit
ElseIf MsgBox("Desitja guardar els canvis?", vbYesNo) =
ThisWorkbook.3ave
ThisWorkbook.Rpplication.DisplayRlerts = False
ThisWorkbook.Application.Quit
El=e
ThisWorkbook.Rpplication.DisplayRlerts = False
ThisWorkbook.Application.Quit
End If
End Sub

vbYes Then

Private Sub img S5alir2 MouseMove (ByVal Button As Integer, ByVal Shift As Integer, ByVal x As Single, ByVal y A= Single)

Me.img_ Salir2.Visible = False
End Sub

Private Sub UserForm MouseMove (ByVal Button As Integer, ByVal Shift As Integer, ByVal x A= Single, ByVal y As Single

Me.img_ Guardar2.Visible = True
Me.img Salir2.Visible = True
End Sub

Private Sub UserForm QueryClose (Cancel As Integer, CloseMode As Integer)

If CloseMode = 0 Then
If ThisWorkbook.hpplication.Visible = False Then
Cancel = 1
CloseMode = 1
Else
Unload Me
End If
End If
End Sub

Figura 9 - Codi Menu

Sense tenir gaire nocié de programacio, qualsevol persona pot veure que per gairebé

cada boté I'inic codi que té assignat és:; ***xrkkkkrkikk ghow,

Aquest codi només s'encarrega de cridar formularis, és a dir, quan fa clic en un bot6

en particular, el programa carrega el formulari que aquest té assignat.

Els Unics botons que tenen codi i que no criden cap formulari sén els seguents:

-Mostrar Tot: El codi fa la crida a un altre codi extern al del bot6 que

s'encarrega de mostrar els fulls d'Excel. També s'encarrega de inhabilitar el

bot6 'Mostrar Tot' i habilitar el boté 'Amagar Tot'.

-Amagar Tot: Al igual que el boté comentat anteriorment, el codi d'aquest bot6

crida un altre codi extern al del bot6 que s'encarrega d'amagar els fulls d'Excel.

-Guardar: El codi d'aquest botd guarda els canvis realitzats a la base de dades

(fulls d'Excel).
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-Salir: El codi d'aquest bot6 guarda els canvis realitzats a la base de dadesi  tanca
el programa.
A continuacié es passara a comentar el codi que fa funcionar el formulari anomenat

'Registrar Producte'.

Private Sub CommandButtonl Click(

Dim fila A= Integer

Dim final As Integer

Dim registre As Integer

Dim llarg &s Double

Dim llargl Zs Double

Dim llargo2 As Double

Dim ECQ As Boolean
Dim QuanMax As Boolean
Dim QuanMin As Boolean

Dim QuanMaxM As Boolean
Dim QuanMinM As Boolean
Dim Fixa A= Boolean
Dim Usuari As Boolean

For fila = 1 To 1000

If Hoja3.Cells(fila, 1) = "" Then
final = fila
Exit For
End If
Next
If TextBoxl = "" Or TextBox2 = "" Or TextBox3 = "" Or TextBox4 = "" Or TextBox5 = "" Or TextBoxé = "" Or TextBox7 = "" Or TextBox& = "" Then
MzgBox ("Cmple tots els requadres obligatoris(*)!")
End If

ECQ = OptionButtonl.Value
QuanMax = OptionButton2.Value
QuanMin = OptionButton3.Value
QuanMaxM = OptionButtond.Value
QuanMinM = OptionButtonS.Value
Fizxa = CptionButtoné.Value
Usuari = OptionButton7.Value
If EOQ = False And QuanMax = False And QuanMin = False And QuanMaxM = False And QuanMinM = False And Fixa = False And Usuari = False Then
MagBox ("Cmple tots el3 requadres cbligatoris(*)!")

End If
If Fixa = True And TextBoxl8 = "" Then
MagBox ("Omple 2l regquadre de les unitats =2i vols seleccionar 'Quantitat Fixa Establerta'!"™)
Exit Sub
End If

For registre = 1 To 1000

If Hoja3.Cells(registre, 1) = TextBoxl And TextBoxl <> "" And TextBox2 <> "" And TextBox3 <> "" And TextBox4 <> "" And TextBox5 <> "" And TextBox6é <> "" T'nE:)I
TextBoxl.BackColor = &HBOSOFF
MsagBox ("El1 registre ja existeix!™ + Chr(13) + "Introdueix un codi diferent™)
TextBoxl.5etFocus

Exit Sub
Exit For
End If
Hext
If TextBoxl <> "" And TextBox2 <> "" And TextBox3 <> "" And TextBox4 <> "" And TextBox5 <> "" And TextBox& <> "" And TextBox7 <> "" And TextBox& <> "" Then
If MsgBox ("Sén correcte les dades del registre?" + Chr(l3) + "Desitja continuar?”, vbOECancel) = vbOE Then
TextBoxl.BackColor = &HFFFFFF
Hoja3.Cells(final, 1) = Val (TextBoxl)
Hoja3.Cells(final, 2) = TextBox2
Hoja3.Cells(final, 3) = TextBox3

Hoja3.Cells(final, 5) = Val(TextBox4)
If TextBox6.TextLength < 2 Then
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llarg = TextBoxé
TextBox6é = "0" & llarg
End If

If TextBox7.TextLength = 1 Then
llargl = TextBoxT

TextBox7 = "0" & "0" & llargl
End If

If TextBox7.TextLength = 2 Then
llargo2 = TextBox7

TextBox7 = "0" & llargo2

End If

Hoja3.Cells(final, 7) = TextBoxbd & "_" & TextBoxé & "_" & TextBoxr7
Hoja3.Cells (final, &) = Val (TextBox8)
Hoja3.Cells (final, 8) Val (TextBox39)
Hoja3.Cells(final, 9) = Val (TextBox1d)
Hoja3.Cells (final, 10) = Val(TextBoxll)
Hoja3.Cells (final, 11) = Val (TextBoxl5)
Hoja3.Cells (final, 12) = Val (TextBox16)
Hoja3.Cells (final, 13) = Val (TextBoxl2)
Hoja3.Cells (final, 14) = Val (TextBox13)
Hoja3.Cells(final, 15) = Val (TextBox14)
Hoja3.Cells (final, 4) = "Q"

EOCQ = OptionButtonl.Value
QuanMax = OptionButtonz.Value
QuanMin = OptionButton3.Value
QuanMaxM = OptionButtond.Value
QuanMinM = CptionButtonS.Value
Fixa = OptionButtoné.Value
Usuari = OptionButton7.Value

If EOQ = True Then
Hoja3.Cells(final, 17) = "ECQ"
End If

If QuanMax = True Then
Hoja3.Cells(final, 17) = "FQMax"
End If

If QuanMin = True Then
Hoja3.Cells(final, 17) = "FQMin"
End If

If QuanMaxM = True Then
Hoja3.Cells(final, 17) = "FQMaxUM"
End If

If QuanMinM = True Then
Hoja3.Cells(final, 17) = "FQMinUM"
End If

If Fizxa = True Then
If TextBoxl7 = "" Then
MsgBox ("Introdueix les unitats desitjades!"™)
Else
Hoja3.Cells(final, 17) = "QFE"
End If

End If
If Usuari = True Then
Hoja3.Cells(final, 17) = "gDUu"

End If

MsgBox ("L'Stock minim per realitzar comanda sempre dependsd de le demanda del producte, modificar-lo sempre gue =5 comsideri cpozta!™)

TextBoxl = ""
TextBox2 e
TextBox3 e
TextBox4 = ""
TextBox5 e
TextBoxé = ""
TextBox? = ""
TextBox8 = """
TextBox9 = ""
TextBoxld e
TextBox11l e
TextBoxl2 e
TextBox13 = ""
TextBox14 e

TextBoxl5
TextBoxle = ""

TextBoxl.5etFocus
Else
Exit Sub
End If
End If

Onload Me

End Sub

Private Sub CommandButton2_Click()
Unload Me
End Sub

Private Sub CommandButton3 Click(
frm informacio.Show
End Sub

Figura 10 - Codi Registrar Producte
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Explicacié del codi que conté el bot6 'Acceptar':

-Primer de tot s'han de declarar les diferents variables que s'utilitzaran.

-El segon pas és detectar I'Gltima fila on hi ha dades de l'inventari, per quan
s'hagi de realitzar una cerca, només és faci fins a aquesta ultima fila.
-Seguidament es comprova que tots els requadres que es consideren
imprescindibles per al registre estiguin omplerts. En cas contrari s'envia un
missatge avisant a l'usuari.

-Llavors es mira que s'hagi seleccionat un metode per calcular les unitats a
demanar en una comanda, i en cas de no haver-ne seleccionat cap s'envia un
missatge.

-La seglent tasca és mirar si s'ha seleccionat el métode de reaprovisionament
'‘Quantitat Fixa' i si sTha omplert el requadre amb la quantitat. En cas que
s'hagi seleccionat el metode i no s'hagi introduit cap valor al requadre, s'envia
un missatge d'avis.

-A continuaci6 es considera el codi de barres del producte que volem registrar i
es compara amb tots els codis de linventari (aqui fem s de I'Gltima fila que
hem trobat anteriorment). En cas que el codi de barres ja estigui registrat,
envia un missatge d'avis.

-Un cop realitzades totes aquestes comprovacions, el programa passa a
registrar el producte i totes les seves variables a les corresponents files i
columnes de linventari. Cal remarcar que la ubicacié s'introdueix en funcié de
la Nau, el Passadis i I'Estanteria, i el programa deixa introduir 1, 2 i 3 valors
respectivament. La ubicacio per defecte ha de segui el model *_** *** ja que es
suposa que no es tindran més de 10 naus, ni més de 100 passadissos per nau
ni més de 999 estanteries per passadis.

Perd que passa si introdueixo els segients valors?:

Nau;1 Passadis;2 Estanteria;4

El programa detectara que falten digits per complir I'estructura comentada
anteriorment, i donara la ubicacié de la seglent forma: 1_02_004.

-Finalment posa tots els requadres en blanc i tanca el formulari.
A més del botd 'Acceptar’, hi ha el bot6é 'Cancel-lar' que el codi que conté serveix per

sortir del formulari, i el boté 'i' el codi del qual serveix per mostrar una finestra amb

informacié sobre els diferents metodes de reaprovisionament.
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Pel que fa al codi que fa funcionar el formulari d'Entrades és el seglent:

Private Sub CommandButtonl Click()
bim ulcfilacodibarres &= Long
Dim fila As Integer

Dim final As Integer

Dim fila2? As Integer

Dim finalZ? As Integer

Dim Existencia &s Integer

Dim Total As Integer

Dim comprv As Long

Dim dinsComanda As Boolean
Dim dinsComandaZ2 As Boolean
Dim dinsComanda3 As Boolean

For fila = 2 To 1000

If Hojaz.Cells(fila, 2) = "" Then
final = fila
Exit For
End If
Hext

For fila = 1 To 1000

If ComboBoxl = "" Or TextBox7 = "" Or TextBox& = "" Or TextBox® = "" Or TextBoxé = "" Then
M=gBox ("Falten espais per omplir!™ 4+ Chr(13) + Chr{l3) + "Completa els espais en blanc.")
ComboBoxl.S5etFocus
Exit Sub
Exit For

End If

Next

ultfilacodibarres = Sheets ("Ordres Compra") .Range ("B" & Rows.Count).End(x1Up) .Row
dinsComanda = False
For fila2? = ultfilacodibarres To 2 Step -1 'CORRECCIO: Rixd fa que busgui desde la Gltima fila fins la fila 2°'

If Val (ComboBoxl) = Val(HojaS.Cells(fila2, 2)) And Val (TextBox&) = V‘al (HojaS.Cells (fila2, 3)) Then
dinsComanda = True
Hojaz2.Cells (final, 11) = Hoja%.Cells(filaZ2, 1)

Hoja%9.Cells(fila2, 2).EntireRow.Delete

Hoja2.Range ("L1") .Value = Hoja2.Range ("L1").Value + 1
comprv = HojaZ.Range ("L1") .Value

Hoja2.Cells (final, 2) = Val (ComboBoxl)
Hoja2.Cells (final, 1) = TextBox9
Hojaz.Cells (final, 3) = Val (TextBoxé)
Hoja2.Cells (final, 6) = TexrtBox8
Hojaz2.Cells (final, 7) = TextBox7
Hojaz.Cells (final, 10) = TextBoxl0
HojaZ.Cells (final, 8) "E-" & cCOmprv
Hojaz2.Cells (final, %) = "Compra"”

For fila = 2 To 1000
If Hoja3.Cells(fila, 1) = Hoja2.Cells(final, 2) Then
Existencia = Hoja3.Cells(fila, 4)
Total = Val (TextBoxé) + Val (Existencia)
If Total > Existencia Then

If MsgBox (" Estds superant les unitats méximes del producte, vols assignar una ubicacid addicional?", vbQuestion + vb¥YesHNo) = vbYes Then
frm MovaUbicacio.Show
Hoja3.Cells(fila, 4) = Val(Total)

Exit For

End If

Hoja3.Cells(fila, 4) = Wal(Total)
Exit For
End If

Hoja3.Cells(fila, 4) = Val(Total)
Exit For
End If
Next
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MsgBox ("La seva ubicacid és3:" + TextBoxll)
Exit For
End If
Next fila2

If dinsComanda = False Then

din=Comanda2 = False
For filaZ2 = ultfilacodibarres To 2 Step -1
If Val (ComboBoxl) = Val (Hoja%.Cells(filaz, 2)) AEnd Val (TextBox6) < Val (Hoja%.Cells(filaZz, 3)) Then
dinsComandaz = True
If MsgBDx("RTENCIé: Unitats entrades inferiors a les demandades!"™ + Chr(l3) + "Vol contimmar?", vbQuestion 4+ vbY¥YesNo) = vb¥Yes Then
Hoja2.Cells (final, 11) = Hoja%9.Cells(filaz2, 1)
Hoja%.Cells(fila2, 3) = Val(Hoja%9.Cells(fila2, 3)) - Val (TextBoxé
Hoja®.Cells(fila2, 1) = "=TCDAY ()"

Hojas9.Cells (fila2, 1) .Copy

Hoja%.Cells(fila2, 1).PasteSpecial Paste:=xlPasteValues

Bpplication.CutCopyMode = False

HojaZ2.Range ("L1") .Value = HojaZ.Range ("L1").Value + 1
comprv = Hoja2.Range ("L1").Value

For fila = 2 To 1000

If Hoja2.Cells(fila, 2) = "" Then
final = fila
Exit For
End If
Hext

For fila = 1 To 1000
If ComboBoxl = "" Or TextBox7 = "" Or TextBoxB8 = "" Or TextBox® = "" Or TextBoxé = "" Then

MsgBox ("Falten espais per omplir!™ 4+ Chr(13) + Chr(l3) + "Completa els espais en blanc.")
ComboBox1.5etFocus

Exit Sub
Exit For
End If
Next

Hoja2.Cells(final, 2) = Val (ComboBoxl)
Hoja2.Cells(final, 1) = TextBox9
Hoja2.Cells (final, 3) = Val (TextBox#&)
Hoja2.Cells (final, &) = TextBo=xsg
Hoja2.Cells(final, 7) = TextBox7
Hoja2.Cells(final, 10) = TextBoxl0
HojazZ.Cells(final, 8) = "E-" & comprv
Hoja2.Cells (final, 9) = "Compra"

For fila = 2 To 1000
If Hoja3.Cells(fila, 1) = Hoja2.Cells(final, 2) Then
Existencia = Hoja3.Cells(fila, 4)
Total = Val (TextBox&) + Val (Existencia)
If Total > Existencia Then
If M=gBox (" Estids superant les unitats maximes del producte, vols assignar una ublicacid addicional?", vbQuestion + vbYesNo) = vbYes Then
frm WovaUbicacio.Show
Hoja3.Cells(fila, 4) = Val(Total)
Exit For
End If

Hoja3.Cells(fila, 4) = Val(Total)
Exit For
End I

Hoja3.Cells (fila, 4) = Val(Total
Exit For
End If
Hext
MagBox ("La seva ubicacid &sz:" + TextBoxll)

Exit For
End If
End If
Next filaZz
End If

If dinsComanda = False And dinsComanda2 = False Then
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dinsComanda3 = False
For fila2 = ultfilacodibarres To 2 Step -1
If Val (ComboBoxl) = Val (HojaS.Cells(fila2, 2)) &nd Val (TextBox6) > Val(Hoja9.Cells(fila2, 3)) Then
dinsComanda3 = True
tIf Mﬁanx("BTENCI(’): Unitats entrades superiors a les demandades!™ + Chr(13) + "Seran esliminades de la Fulla de Ordres de compra les unitats
Hoja2.Cells(final, 11) = Hoja9.Cells(fila2, 1)
Hoja%9.Cells(fila2, 2).EntireRow.Delete

Hoja2.Range ("L1") .Value = HojaZ.Range("L1").Value + 1
comprv = Hojaz2.Range ("L1").Value

For fila = 2 To 1000

If Hoja2.Cells(fila, 2) = "" Then
final = fila
Exit For

End If

Hext

For fila = 1 To 1000
If ComboBoxl = "" Or TextBox7 = "" Or TextBox& = "" Or TextBox9 = "" Or TextBox& = "" Then
MsgBox ("Falten espais per omplir!™ + Chr(13) + Chr(l3) + "Completa els espais en blanc.")
ComboBoxl.SetFocus

Exit Sub
Exit For
End If
Next

Hoja2.Cells(final, 2) = Val (ComboBoxl)
Hoja2.Cells(final, 1) = TextBox9%9
Hoja2.Cells(final, 3) = Val(TextBox6)
Hoja2.Cells(final, 6) = TextBox®8
Hoja2.Cells(final, 7) = TextBox7
Hoja2.Cells(final, 10) = TextBoxl0
Hoja2.Cells(final, 8) = "E-" & comprv
Hoja2.Cells(final, 9) = "Compra"™

For fila = 2 To 1000
If Hoja3.Cells(fila, 1) = HojaZ.Cells(final, 2) Then
Existencia = Hoja3.Cells(fila, 4)
Total = Val (TextBox6) + Val (Existencia)
If Total > Existencia Then
If M=gBox (" Estas superant les unicats maximes del producte, wols assignar una ubicacid addicional?", wbQuestion + wbYesllo) = wbYes Then

frm NovaUbicacio,.Show
Hoja3.Cells(fila, 4) = Val(Total)

Exit For
End If
Hoja3.Cells(fila, 4) = Val(Total
Exit For
End If
Hoja3.Cells(fila, 4) = Val(Total)
Exit For
End If
Next
If dinsComanda = False And dinsComanda2 = False And dinsComanda3 = False Then
M=gBox ("Entrada no previscal!™)
Exit Sub
End If

ComboBoxl = ""

TextBoxl = ""
TextBox2 = ""
TextBox9 = ""
TextBoxg = "7

TextBox7 = ""
TextBoxé = ""
TextBoxl0D = "7
TextBoxll = ""

End Sub

Private Sub CommandButton2 Click()
Unload Me
End Sub

Private Sub TextBox?2 KeyDown (ByVal KeyCode As MSForms.ReturnInteger, ByVal Shift As Integer)
Select Case Len (TextBox9)
Case 2
TextBox9 = TextBox9 + "/"
Case 5
TextBox3 = TextBox3 + "/"
End Select
End Sub

Private Sub UserForm Initialize(
Dim avui A= Date

TextBox9 = Date

End Sub

Figura 11 - Codi Entrades
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Explicacié del codi que conté el boto6 'Acceptar':

-Primer de tot s'han de declarar les diferents variables que s'utilitzaran.

-El segon pas és detectar I'Gltima fila on hi ha dades del full 'Entrades’, per quan
s'hagi de realitzar una cerca només és faci fins a aquesta ultima fila.

-A continuacié es comprova que cap dels requadres imprescindibles per a
realitzar I'entrada estigui buit, i en cas contrari envia un missatge d'avis.

-Tal i com s'ha fet en el segon pas, es detecta el final I'liltima fila amb dades del
full 'Ordres Compra'.

-Es comprova que el codi de barres i les unitats d'entrada introduides
coincideixin amb les ordres de compra. En cas afirmatiu es segueixen els

passos seguents:

*S'activa un boolea que ens fara servei més endavant.

*Es copia la data en qué es va realitzar la comanda i es col-loca en la
columna corresponent del full 'Entrades’.

«S'elimina la ordre de compra.

«S'introdueixen totes les dades de I'entrada al full 'Entrades’.

*Es busca a l'inventari el producte i s'actualitza I'estoc.

*Es comprova si es supera I'estoc maxim del producte, i en cas afirmatiu
apareix un missatge d'avis preguntant si volem assignar una ubicacio
addicional. En cas afirmatiu s'obre un formulari per assignar la ubicacié
extra.

*S'envia un missatge informant de la ubicacié del producte.

-En el cas que el boolea que s'iniciava anteriorment no estigui activat significa
gue el programa no ha entrat en el punt anterior, i passa a comprovar si el codi
de barres coincideix amb les ordres de compra i si les unitats entrades son
inferiors a les de la comanda. En cas afirmatiu es segueixen els seguents

passos:

«S'activa un boolea que ens fara servei més endavant.

*El programa avisa que s'estan entrant menys unitats en comparacio a
les que s'havien encarregat i pregunta si es vol continuar.

*En cas afirmatiu, es copia la data en qué es va realitzar la comanda i es

col-loca en la columna corresponent del full 'Entrades'.
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*S'actualitza la comanda (Data actual i les unitats que falten per arribar).
«S'introdueixen totes les dades de I'entrada al full 'Entrades’'.

*Es busca a l'inventari el producte i s'actualitza I'estoc.

*Es comprova si es supera I'estoc maxim del producte, i en cas afirmatiu
apareix un missatge d'avis preguntant si volem assignar una ubicacié
addicional. En cas afirmatiu s'obre un formulari per assignar la ubicacio
extra.

«S'envia un missatge informant de la ubicacio del producte.

-En el cas que cap dels booleans que s'iniciaven anteriorment no estiguin
activats significa que el programa no ha entrat en cap dels punts anteriors, i
passa a comprovar si el codi de barres coincideix amb les ordres de compra i si
les unitats entrades son superiors a les de la comanda. En cas afirmatiu es

segueixen els segiients passos:

*S'activa un boolea que ens fara servei més endavant.

*El programa avisa que s'estan entrant més unitats en comparacio a

les que s'havien encarregat i pregunta si es vol continuar.

*En cas afirmatiu, es copia la data en qué es va realitzar la comanda i es
col-loca en la columna corresponent del full 'Entrades'.

«S'elimina la comanda.

«S'introdueixen totes les dades de I'entrada al full 'Entrades'.

*Es busca a l'inventari el producte i s'actualitza I'estoc.

*Es comprova si es supera I'estoc maxim del producte, i en cas afirmatiu
apareix un missatge d'avis preguntant si volem assignar una ubicacié
addicional. En cas afirmatiu s'obre un formulari per assignar la ubicacié
extra.

«S'envia un missatge informant de la ubicacié del producte.

- En el cas que cap dels tres booleans que podien iniciar-se anteriorment
estigui activat significa que el programa no ha trobat l'ordre de compra
corresponent a I'entrada que es vol realitza, envia un missatge d'avis.

-Finalment posa tots els requadres en blanc i tanca el formulari.
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Tot seqguit es passara a veure el codi que fa funcionar el formulari d'actualitzacié del

Lead-Time.
Private Sub ComboBoxl Change ()

Dim fila A= Integer
Dim final As Integer

If ComboBoxl.Value = "" Then

TextBoxl = "7
TextBoxz = ""
End If

For fila = 2 To 1000

If Hoja3.Cells(fila, 1) = "" Ther|
final = fila - 1
Exit For
End If
Hext

For fila = 2 To final
If Val (ComboBoxl) = Hoja3.Cells(fila,
TextBoxl = Hoja3.Cells(fila, 2)
TextBox2 = Hoja3.Cells(fila, 3)

Exit For
End If

Hext

End Sub

1)

Then

Private Sub ComboBoxl Enter()

Dim fila A= Integer
Dim final As Integer
Dim Llista As String

For fila = 1 To ComboBoxl.ListCount

ComboBoxl.Removeltem O
Hext fila

For fila = 2 To 1000

If Hoja3.Cells(fila, 1) = "™ Then
final = fila - 1
Exit For

End If

Hext

For fila = 2 To final
Llista = Hoja3.Cells(fila, 1)
ComboBoxl .AddItem (Llista)
Hext

End Sub

Private Sub CommandButtonl Click(

Dim fila As Integer

Dim final As Integer
Dim fila2 As Integer
Dim finalZ2 As Integer
Dim contador As Long
Dim contadorl As Long
Dim contadorZ As Double
Dim contador3 Zs Double
Dim contador4 As Long
Dim contador5 As Long
Dim Contadoré As Long
Dim contador7 As Long
Dim Datal As Date

Dim DataZ As Date

Dim Parametre As String
Dim Acumunlador As Long
Dim Data3 As Date

Dim Data4 As Date

Dim a As Boolean

Dim b As Boolean

75



TFG | INFORMATITZACIO DELS PROCESSOS D'UN MAGATZEM

For fila = 2 To 10000

If Hoja2.Cells(fila, 1) = "" Then
final = fila - 1
Exit For
End [I£
Hext

For fila2 = 2 To 10000
If Hoja3.Cells(filaZ, 1) = "" Then
final2 = filaz - 1
Exit For
End If
Hext

contador = 0

contadorl = 0
contadorz = 0
contador3 = 0

a = IsDate (TextBox3)
b IzDate (TextBox4)

If a = True And b = True Then

Data3 = TextBox3
Data4 = TextBox4

Else
MsgBox ("La data introduida no existeix, o estd introduida incorrectament! Recorda, ha de seguir el segient fomrat:"™ & Chr(l3) & "- #=#/=%

End If

For fila = 2 To final
If Val (ComboBoxl) = Val(Hoja2.Cells(fila, 2)) Then
Datal = Hoja2.Cells(fila, 1)
Data2 = Hoja2.Cells(fila, 11)

If Data3 <= Datal <= Data4 Then

Parametre = "d"
Aoumulador = DateDiff (Parametre, Data2, Datal, vbMonday, vbFirstJanl)
contador = contador + Acumulador
contadorl = contadorl + 1
End If
End If
Hext fila

If contador <> 0 And contadorl <> 0 Then
contador2 = contador / contadorl

For fila2 = 2 To finalZ

If Val (ComboBoxl) = Val (Hoja3.Cells(filaz, 1)) Then
Hoja3.Cells(fila2, 12) = contador3
Exit For
End If
Hext
Unload HMe

End Sub

Private Sub TextBox3_KeyDown (ByVal KeyCode As M5Forms.Returnlnteger, ByWVal Shift As Integer)
Select Case Len (TextBox3)

Case 2
TextBox3 = TextBox3 + "/"
Case 5
TextBox3 = TextBox3 + "/"
End Select
End Sub

Private Sub TextBox4 KeyDown (ByVal KeyCode As M5Forms.ReturnInteger, ByWVal Shift As Integer)
Select Case Len(TextBox4)

Case 2
TextBox4 = TextBox4 + "/"
Case 5
TextBox4 = TextBox4 + "/"
End Select
End Sub

Private Sub CommandButtonZ Click()
Unload Me
End Sub

Figura 12 - Codi formulari Lead-Time
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Explicacié del codi que conté la barra desplegable per seleccionar el codi de barres.
Es important saber que s'ha de diferenciar entre el codi que forma la llista desplegable
(Event Enter), amb el codi que realitza modificacions quan s'ha seleccionat un codi de

barres (Event Change). Aixi doncs, primerament es comentara el codi 'Event Change"

-Primer de tot s'han de declarar les diferents variables que s'utilitzaran.
-Seguidament s'imposa que si ho hi ha cap codi de barres seleccionat, tots els
requadres que mostren informacié en funcié del codi de barres estiguin en
blanc.

-El seguent pas consisteix en determinar I'Gltima fila on hi ha dades del full
'INVENTARI', per quan s'hagi de realitzar una cerca només és faci fins a
aguesta ultima fila.

-Finalment, un cop s'ha seleccionat un codi de barres es modifiquen aquells

requadres que mostren informacio en funcié d'aquest.

Seguidament es passara a veure el codi 'Event Enter":

-Primer de tot s'han de declarar les diferents variables que s'utilitzaran.

-Tot seguit s'inicialitza la llista.

-El tercer pas és detectar I'Gltima fila on hi ha dades del full 'Entrades', per quan
s'hagi de realitzar una busca només és faci fins a aquesta ultima fila.

-El seguent pas consisteix en determinar I'Gltima fila on hi ha dades del full
'INVENTARI', per quan s'hagi de realitzar una busca només es faci fins a
aguesta ultima fila.

-Finalment s'introdueixen tots els valors de la columna desitjada fins a I' Gltima

fila que s'han detectat dades a la llista.

Explicacié del codi que conté el bot6 'Acceptar':

-Primer de tot s'han de declarar les diferents variables que s'utilitzaran.
-El seglient pas consisteix en determinar I'Ultima fila on hi ha dades del full
'INVENTARI'" i del full 'Entrades , per quan s'hagi de realitzar una cerca només

és faci fins a aquesta ultima fila.
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-Tot seguit s'inicialitzen els comptadors a 0 i es comprova que les dates
introduides per l'usuari existeixen. En el cas que aquestes s'hagin introduit
correctament ,el programa les guardara en una variable diferent cadascuna.
Contrariament, si el programa detecta alguna irregularitat enviara un missatge

d'avis.

-A continuacio, el programa recorrera el full 'Entrades' fins I'dltima fila amb
dades buscant aquelles files que el seu codi de barres coincideix amb ['escollit
per l'usuari. En el cas d'haver-hi coincidéncia, primer de tot es comprova que la
data d'entrada del producte estigui dins els limits establerts. Finalment, si es
compleixen totes dues condicions, es busca la diferéncia (en dies) entre la data
d'entrada del producte i la data de realitzacié de la comanda , es guarda en el
primer comptador i s'incrementa una unitat el segon comptador.

-Un cop realitzada la cerca al llarg de tot el full 'Entrades' es divideix el valor
del primer comptador pel valor del segon, per tal de poder obtenir la mitjana
de temps. Seguidament es busca al full 'INVENTARI', la fila del codi de barres
gue coincideix amb el que ha introduit l'usuari i s'actualitza el valor del Lead-

Time.

Finalment hi ha 3 petits fragments de codi que no s’han comentat. Els dos primers fan
referéncia als requadres per introduir les dates entre les quals es vol realitzar la busca,
i s'encarrega de detectar quan és el moment de introduir les "/" per separar els dies
dels mesos i dels anys. Es a dir, quan el programa detecta que s'han introduit dues
xifres, automaticament introdueix el simbol "/" , i fa exactament el mateix quan detecta
que dins el requadre hi ha 5 xifres (2 per el dia, 2 per el mes i 1 per la primera "/").

L'altim fragment de codi és molt simple i només s'encarrega de fer desaparéixer el

formulari quan es fa clic al bot6 'Cancel-lar'.

78



TFG INFORMATITZACIO DELS PROCESSOS D'UN MAGATZEM

8. ANNEX B: MANUAL D'USUARI

L'annex B és un manual d'usuari, l'utilitat del qual és explicar el funcionament del
programa per a aquells usuari que hi treballen per primera vegada i, a més, resoldre

qualsevol dubte que pugui sorgir durant l'utilitzacié d'aquest.

8.1 Control d'accés

-Control d'accés: Sempre que s'utilitzi el programa, s'ha de superar aquest control.
Quan és el primer cop que s'utilitza el programa, s'ha d'accedir introduint les seglients

dades:

-Usuari: administrador

-Contrasenya: contrasenya

Un cop iniciada la sessi6 queda registrat l'usuari entrant i ja es pot fer Us de les
diferents eines del programa. El registre dels usuaris que han accedit al programa es
realitza en wun full anomenat 'Connexions', i les dades que hi queden

emmagatzemades son la data i hora de connexio, l'usuari i el seu rang.

El primer que es veu un cop iniciada la sessié és el Menu principal del programa.
Es important que un cop s'ha iniciat per primer cop, l'usuari es dirigeixi a l'apartat 'Us
Administratiu' i introdueix els diferents usuaris amb les seves respectives contrasenyes

i rang. En quant el rang, s'haura de triar entre:

-Administrador: Té accés a totes les eines del programa.
-Usuari: Només té accés als apartats 'Manteniment' i ‘'Moviments' del Menu i no

pot veure els diferents fulls d'Excel.
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Finalment, per poder continuar amb el manual és important comentar que el Menu es
divideix en tres sub-apartats: 'Manteniment' , ‘Moviments' i 'Us Administratiu' amb les

seves respectives eines que es passara a explicar a continuacio.

8.2 Manteniment

En l'apartat de 'Manteniment' trobarem aquelles eines que s'encarreguen de la gestio
de les dades dels diferents productes. Aixi doncs aquestes son les eines que hi trobem

i la forma d'utilitzar-les correctament:

- Registre de Productes: Aquest bot6 obre un formulari per tal d'enregistrar un
producte (al full 'INVENTARI') i totes les variables que van relacionades amb ell

com poden ser (nomeés s'expliquen els més importants):

*Ubicacio; Esta composta per tres numeros, el nimero de la nau, el
namero del passadis i el nimero del prestatge. Es important que siguin
nameros per quan es fa el llistat d'un client poder-ho ordenar

correctament.

*Metode de reaprovisionament; és imprescindible escollir-lo ja que

s'utilitza per a realitzar les comandades automatiques.

*Cost llangament, cost d'estoc i cost de possessio; el primer és el cost
d'emissid de la comanda, el segon és el cost de mantenir aquell
producte en estoc i el tercer es refereix a costos relacionats amb el
lloguer de I'edifici, llum etc. Aquests costos sén necessaris a la hora de

calcular la demanda optima seguint certs métodes.

-Modificacié de Productes: Anteriorment s'ha vist un formulari que permetia
fer el registre d'un producte. Quan es fa click a aguest boté apareix un formulari
gue permet seleccionar el producte que es vol modificar i et mostra totes les
seves dades actuals. A partir d'aqui és possible modificar els parametres que

considerem oportuns i aguests canvis seran guardats
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-Consulta Moviments del Producte: Aquest bot6 ens obre una llista
desplegable per tal de triar el producte. Un cop seleccionat, obre un nou llibre
d'Excel amb tota linformacié sobre les entrades i les sortides realitzades
d'aquell producte. També ens mostra el codi del producte, el nom, la seva

descripcio6 i les unitat que tenim en estoc.

-Consulta Estoc del Producte: Quan es fa click en aguest botd, apareix un
petit formulari que un cop s'ha seleccionat el codi de barres del producte

desitjat mostra les unitats en estoc de les quals es disposa.

8.3 Moviments

En I'apartat de 'Moviment' es troben totes aquelles eines que fan referencia, tal i com el
seu nom indica, a moure productes d'un lloc a un altre. Es a dir, realitzar entrades,
sortides, devolucions i demés possibilitats. Aixi doncs aquestes sén les eines que hi

trobem i la forma d'utilitzar-les correctament:

-Entrades: Quan es fa click a aquest boté s'obre un formulari per tal de
realitzar correctament I'entrada del producte. Aquest ens demanara varies
coses com el codi de barres del producte, data (introduida automaticament pel
programa), proveidor, nombre de factura, unitats o anotacions (en aquest ultim
cas optatives). També ens informa de I'estoc que tindrem un cop realitzada
I'entrada. Un cop realitzada l'entrada aquesta queda registrada al full

'Entrades' i es modifica les unitats en estoc al full 'INVENTARI'.

-Sortides: Aquest botd obre el formulari corresponent a realitzar una sortida
d'un producte. Es demana el codi de barres del producte, el client, la data
(introduida automaticament pel programa), el nombre de factura i les unitats. A
més ens informa de les unitats que hi hauran en estoc un cop realitzada la
sortida. Un cop realitzada l'entrada aquesta queda registrada al full

'Sortides' i es modifica les unitats en estoc al full 'INVENTARI'.
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-Cross-Docking: El Cross-Docking és un métode que consisteix en rebre una
mercaderia i enviar-la directament als llocs de packing i sortida sense que
aquesta consti a l'inventari. Quan es fa click sobre aquest botdé s'obre un
formulari on es demana el codi de barres del producte, el client, la data
(introduida automaticament pel programa), el nombre de factura, les unitats i
possibles anotacions. Un cop realitzat el Cross-Docking d'entrada les dades
gueden registrades a 'apartat corresponent al Cross-Docking del full 'Entrades’
i s'obre un nou formulari. Aquest nou formulari serveix per enregistrar les dades
de sortida de la mercaderia sobre la qual s'acaba de realitzar el Cross-Docking
d'entrada. Les dades que es demanen son el nhombre de factura del Cross-
Docking d'entrada, el client, la data (automatica) i el nombre de factura de
sortida. Un cop realitzada la sortida, aquesta queda enregistrada a l'apartat

corresponent al Cross-Docking del full 'Sortides'.

-Devolucions: Aquest botdé obre una pantalla on es poden seleccionar dos
botons; 'Entrada per devolucions' i 'Sortida per devolucions'. Ambdos botons
obren un formulari que demana introduir el codi de barres, la data (automatica) i
les unitats a entrar. Un cop realitzada la devolucié aquesta és enregistrada al
full corresponent (‘Sortides' o 'Entrades’) amb l'especificaci6 que és una
devolucié en comptes d'una entrada/sortida convencional, i és actualitzat l'estoc
del full 'INVENTARI'.

-Llistar Client: Quan es vol realitzar el picking (recollida de productes) d'un
client, s'ha de fer click en aquest botd. Aquest obrira un formulari que permetra
seleccionar el client que es vol llistar; un cop seleccionat s'obre un nou llibre
d'Excel amb tots els productes que el client ha demanat de forma ordenada

segons la seva localitzacié.
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8.4 Us Administratiu

En aquest apartat es troben totes aquelles eines que sén d'Us exclusiu per a persones
que tenen el rang d'administrador i no esta disponible per a tots aquells que tenen el
rang 'Usuari'. Hi podem trobar eines amb caracteristiques totalment diferent on I'linic
punt en comU que tenen és que sOn d'Us exclusiu. A continuacié es pot veure les

diferent eines que es posen a disposicio de l'usuari:

-Afegir Usuari: Quan es fa click a aquest bot6 s'obre un formulari el qual ens
servira per enregistrar un nou usuari al full anomenat 'Usuari'. Aquest ens
demana que introduim el Nom, la contrasenya i que repetim la contrasenya (per
assegurar-se que s'ha introduit la contrasenya desitjada) i finalment ens fa

seleccionar el rang que es vol donar al nou usuari (Administrador o Usuari).

-Eliminar Usuari: Aquest boté obre un formulari encarregat d'eliminar un
Usuari que es té registrat. Només s'ha de seleccionar el nom de l'usuari i

aquest sera eliminat del full corresponent.

-Mostrar Tot: Aquest boté serveix per mostrar els diferents fulls d'Excel quan

aguests es troben amagats.

-Amagar Tot: Aquest bot6é serveix per amagar els diferents fulls d'Excel quan

aguests son visibles.

-Nou Client: Aquest botd obre un formulari per tal de realitzar el registre d'un
nou client al full anomenat 'Clients'. L'informacié que es demana és el nom,

poblacid, provincia, pais i codi postal.

-Eliminar Client: Al fer click sobre aquest botd s'obre un formulari per tal de
poder eliminar aquells clients amb els quals ja no es té tracte comercial.

Simplement s'ha de seleccionar el nom del client que es vol eliminar.

-Actualitzar Demanda/ROP/LT: Quan es fa click aquest boté s'obre una

pantalla, la qual déna tres possibilitats:
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*Actualitzar Demanda; Obre un formulari el qual serveix per actualitzar
la demanda del producte que es requereix. Aguest ens demana el codi
de barres del producte sobre el qual es vol realitzar l'actualitzacid i el
periode de temps que es vol tenir en compte per tal de realitzar-la.
Aguesta informacid és enregistrada a la columna pertinent del producte
escollital full INVENTARI'.

*Actualitzar ROP; Obre un formulari el qual serveix per actualitzar I'estoc
de seguretat del producte desitjat. L'Unic que fa falta introduir és el codi
de barres del producte desitjat ja que el calcul depén del Lead-Time i de
la Demanada. Es recomana fer aquesta actualitzacio quan els dos
parametres anteriors estiguin actualitzats o es considerin acceptables.
Aguesta informacid és enregistrada a la columna pertinent del producte
escollital full INVENTARI'.

*Actualitzar Lead-Time; Aquest boté mostra el formulari que permet
actualitzar el temps en que es tarda a rebre una comanda des del
moment en qué aquesta ha estat realitzada (Lead-Time). Per tal de
poder dur a terme l'actualitzacié, es demana el codi de barres del
producte i les dates d'inici i fi entre les quals es vol que es tinguin en
compta els temps d'entrega. Aquesta informacio és enregistrada a la

columna pertinent del producte escollit al full 'INVENTARI'.

-Comandes Entrada/Sortida: Aquest bot6 ens condueix a una pantalla que

ens ofereix quatre opcions:

*Entrada: Comanda Automatica; Aquest botd s'encarrega de generar les
ordres de compra automaticament. Primerament busca aquells
productes els quals el seu nivell d'estoc és inferior a I'estoc de

seguretat. Per a tots aquest productes es busca a la columna
corresponent el métode de reaprovisionament i es calculen les unitats a
demanar. En el cas que no es dispongui de l'informacié suficient per
realitzar el calcul, apareixera una pantalla d'avis i un formulari per
introduir les unitats manualment. Altrament, si el métode de

reaprovisionament consisteix en qué l'usuari tri la quantitat, apareixera

84



TFG INFORMATITZACIO DELS PROCESSOS D'UN MAGATZEM

un formulari per tal de poder-ho realitzar. La comanda queda

enregistrada en el full 'Ordres Compra'.

*Entrada: Comanda Semiautomatica; Amb aquest bot6 es busquen
aquells productes els quals el seu nivell d'estoc és inferior a I'estoc de
seguretat. Llavors, per a cada producte apareix un formulari que fa triar
a l'usuari el metode de reaprovisionament seleccionat. En el cas que no
es dispongui de l'informacio suficient o que el métode de
reaprovisionament consisteixi en qué l'usuari tri la quantitat, succeeix
exactament el mateix que en el punt anterior. La comanda queda

enregistrada en el full 'Ordres compra'.

*Entrada: Comanda Manual; Aquest boté ens mostra un formulari el qual
ens demana el codi de barres del producte que es vol demanar. A partir
d'aquest punt el funcionament és exactament el mateix que el de

‘Entrada: Comanda Automatica'.

*Sortida: Comanda; Aquest bot6 obre un formulari per tal que es puguin
introduir totes les peticions dels clients. Aquest ens demana introduir el
client, el codi de barres del producte a demanar i les unitats. Un cop s'ha

realitzat la comanda aquesta és enregistrada al full 'Ordres Sortida'.
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9. ANNEX C: SEGURETAT

Aguest annex tractara d'explicar la seguretat de les macros. Per defecte, Microsoft
Excel esta configurat de tal manera que si intentem obrir un arxiu que conté macros

gravades, es rep un avis com el seglent:

- = — TR .
(=P | R EFEEEEE R M EE R EEE Y TEIETD D INVENTARI ESlxism - Microsoft Excel - X
E) T - =
—/ Inicia Insertar Disefio de pagina Férmulas Datos Revisar Vista Foxit PDF PODF Architect 4 Creator @ - 7 X
Cort == ) ) == Fhe P E Aut = A?
& Cortar Calibri 1 - AW |F = =8| | S Alustar texto General - :hj:‘ :FB—d %‘d o = Hhesuma 7
23 Copiar =2 i ﬂ Rellenar =
Pegar IN & 8 ~||i ~|| I~ A -| [= = =||£& £=|| | combinary centrar - | |E8 - o5 000/ %5 %8| Formato  Darformato Estilos de | Insertar Eliminar Formato _ Ordenar  Buscary
- F Copiarformata = = — =|| Lg & >0 condicional - como tabla~ celda~ - - - 2 Borrar - y filtrar - seleccionar =
Portapapeles E} Fuente i Alineacion I MNdmero s Estilos Celdas Modificar
N %
F} Advertencia de seguridad  Algin contenido activo se ha deshabilitada. Opciones... |

Figura 1 - Adverténcia de seguretat

El motiu d'aquesta adverténcia és preservar la seguretat degut als anomenats 'virus de
macros'.

Primerament cal recordar que les macros son petits programes que inclouen
instruccions i comandes que s'utilitzen per automatitzar i facilitar aquelles accions que
d'una altra forma serien més feixugues i lentes.

Aquestes macros sén aprofitades pels desenvolupadors de virus per incloure codis
gue a I'executar-se, permeten a I'atacant robar informacié o infectar I'equip a través de
I'expansi6 del virus a altres arxius del sistema amb objectius diversos.

Una forma molt habitual d'infectar-se amb un virus a través d'una macro, és rebre un
document amb codi malintencionat i executar-lo sense pensar en les possibles

conseqliencies.

Degut a la gran quantitat de codi malintencionat que s'ha creat, Microsoft Excel va
decidir prendre mesures, sent una d'elles I' impediment d'executar macros de manera
predeterminada.

En el cas que es vulgui fer Us de les macros, s'ha de seguir el segiient cami:
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-1r Pas: Clic al bot6 'Inici'

41

Inicio Insertar Disefio de pagina Farmulas Datos Revisar Vista Foxit PDF

e ]
A Cortar
B * Calibri :| | S Ajustar texto
an 53 Copiar )
Pegar - = i -
9 o Copiar formatn |IN & § -|| 3| Combinar y centrar
Portapapeles {F] Fuente (] Alineacion (F]

Figura 2 - Bot6 d'inici

- 2n Pas: Clic al bot6 'Opciones de Excel'

&

Libro1 - Microsof

41

Documentos recientes i
MNuevo
1 INVENTARI ESl.xlsm [=1 ;
’:F Abrir 2 INVENTARI ESl.xlsm =N
- 3 INVENTARI ESl.xlsm [=1 l
4 INVENTARI ESl.xlsx = I
Guardar
5 INWENTARI ESl (Autoguardado).xlsm = |k
= & INVENTARI ESI1.xlsm f=1 (|§
ﬁ Guardar como ¥
7 INVEMNTARI ESl.xlsm =
8 Gestor de InventariosTmod.xlsm =
@ mprimiy i’ 9 Gestor de InventariosSMOD [2).xlsm =
Gestor de Inventarios3MOD (1).xlsm =
@ Ereparar b Gestor de InventariosBmad.xlsm {=l
Gestor de Inventarios5.xlsm =
E Enviar 4 Ejemplos-de-Inputbox-en-VBA.xlsm =
Ejemplos-de-Msgbox-en-VBA.xlsm =
EE’ Publicar » INVENTARI ESl.xlsx =l
PRIMER INVENTARI xlsx [=1
“ Cermar Practica 4 Empresa (1).xdsx =

(ﬁ Opciones de@ Salir de Excel

Figura 3 - Opcions d'excel
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- 3r Pas: Dirigir-se al Centre de confiancga i fer clic al boto ‘Configuracion del Centro de

confianza...'

Opciones de Excel

Mas frecuentes
Farmulas
Revisién
Guardar
Avanzadas
Personalizar

Complementos

@ Ayude a mantener los documentos seguros y el equipo protegido.

Proteccion de la privacidad

Microsoft concede gran importancia a la privacidad. Para obtener mas informacion acerca de codmo Microsoft Office Excel
ayuda a proteger |a privacidad, consulte las declaraciones de privacidad.

Mostrar |3 dedaracién de privacidad de Microsoft Office Excel

Declaracién de privacidad de Microsoft Office Online

Programa de mejora de la experiencia del cliente

Seguridad y mis i ion

Centro de confi

Recursos

Obtener mas informacidn sobre la privacidad y seguridad en Microsoft Office Online,

Informatica de confianza de Microsoft

Centro de confianza de Microsoft Office Excel

El Centro de confianza contiene |a configuracidn de seguridad y privacidad.
Esta configuracidn garantiza |a seguridad del equipo. Le recomendamos I Configuracién del Centro de confianza... I

gue no la cambie,

Figura 4 - Centre de confianca

- 4t Pas: fer clic a una de les dues ultimes opcions.

Centro de confianza

Editores de confianza
Ubicaciones de confianza
Complementos

Configuracion de ActiveX

Configuracion de macros |
Barra de mensajes
Contenido externo

Opciones de privacidad

Configuracion de macros

Para las macros de documentos que no se encuentran en una ubicacion de confianza:
O Deshabilitar todas las macros sin notificacion
@ Deshabilitar todas las macros con naotificacidn
O Deshabilitar todas las macros excepto las firmadas digitalmente
O Habilitar todas las macros (no recomendado; puede gjecutarse codigo posiblemente peligroso)

Configuracién de la macro del programador

|:| LConfiar en el acceso al modelo de objetos de proyectos de VBA

Figura 5 - Configuracié de macros

Per tal d'habilitar les macros poden triar-se les dues Ultimes opcions, tot i que

condueixen a opcions diferents.

-Inhabilitar totes les macros excepte les signades digitalment:

Només s'executaran aquelles macros que comptin amb una signatura digital

emesa per un editor de confiangca. En cas que s'obri un arxiu amb macros

que no compti amb aquesta signatura, automaticament sortira el missatge

d'adverténcia de seguretat.
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-Habilitar totes les macros: No es recomana, es podria executar codi
perillés. Aquesta és l'opcié mitjancant la qual s'executen totes les macros
sense excepcié en obrir qualsevol arxiu amb aquestes propietats. Aquesta
configuracié pot posar en perill els nostres equips si no estem segurs del que

estem obrint.

9.1 Seguretat en el projecte

La gran quantitat de codi malintencionat perjudica qualsevol intent de crear,
desenvolupar i comercialitzar qualsevol eina de treball que faci Us de les macros

d'Excel pels seguent motius:

-Gran part de les empreses que puguin fer Us del Microsoft Excel tenen les

macros inhabilitades per qlestions de seguretat.

-Excel és un programa amb el qual no es pot donar seguretat a les dades que
conté. En el projecte que s'ha desenvolupat, es pot veure que hi ha un control
d'accés i que els usuaris que no so6n administradors no poden veure els fulls
d'excel, perd tot aixd queda anul-lat amb la simple accié de inhabilitar les

macros.

Una possible solucio per al primer punt seria la utilitzacié d'una firma digital, i per tal
d'aconseguir-la es pot visitar la pagina de Microsoft (https://support.office.com/es-

es/article/Firmar-digitalmente-un-proyecto-de-macro-956e9cc8-bbf6-4365-8bfa-

98505ecd1c01).

Signar un projecte digitalment, comporta que en qualsevol moment es pot saber qui és
I'emissor del codi. En cas que aquest sigui malintencionat es pot trobar el responsable
i emprendre les accions legals pertinents. Tot i aix0, aquesta no sol ser una opcié molt
utilitzades ja que la majoria d'empreses no volen prendre el risc d'executar cap codi

encara que aquest estigui signat.
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Tot projecte abans de ser compatible en el mercat, ha d'evolucionar i adaptar-se a les
necessitats del clients. Aquest projecte no n'és una excepci6 i degut a que Excel ha
pres el rol de magatzem de dades (base de dades), la seva evolucié natural seria
traslladar tot el codi a I'entorn de programacio de Microsoft anomenat Visual Studio.
Els avantatges que s'extraurien d'aquest trasllat seria poder implementar un control
d'accés que, a part d'enregistrar la data i I'hora de I'usuari que es connecta, servis de
proteccié perqgué només poguessin entrar al programa les persones autoritzades.
També s'aconseguiria treballar amb una base de dades on les seves cel-les, taules i

fulles serien molt més flexibles que no pas les de Microsoft Excel.

El seglient pas d'evolucio tipica seria moure aquesta base de dades a un servidor, tant

per seguretat, com per permetre accessos multiples simultanis.

Finalment, també es podria moure el programa al servidor (Microsoft Information
Server pot executar Visual Basic) i accedir via un navegador, amb el que t'estalvies
instal-lar cap programa i a més s'obre la porta a accedir des de dispositius no vinculats

a Windows i/o smartphones i tablets.
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