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Instal-lacié d’'un tunel de vent obert Estat d’amidaments

1 INTRODUCCIO

En aquest document es definiran els elements de cada partida de la posada en
funcionament del nou banc d’assajos de generacidé mini-edlica de I'Escola

Politecnica Superior.
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2 CAPITOLS

2.1 Fabricacio i muntatge del condicionador

Estat d’amidaments

Descripcié del conjunt d’elements, personal i maquinaria necessaris per

incorporar un condicionador de flux circula a l'interior del tunel de vent.
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Descripcio

Malla honeycomb d’alumini 60mm
Junta de goma “D” 60mm

Oficial 1a

Ped de taller

Serra de vaivé

Unitats

mZ

m
h
h
h

2.2 Fabricacio, muntatge i subministrament del suport

Quantitat
1.00
3.20
0.50
4.00
0.50

Descripcidé del conjunt d’elements, personal i maquinaria necessaris per a

construir el suport.
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Descripcio

Tub rectangular S235JR 120x80x3mm
Tub quadrat S235JR 80x80x4mm

Tub rectangular S235JR 80x40x2mm
Xapa S235JR 8mm

Xapa S235JR 3mm

Xapa S235JR 1000x11308x8mm laser
Passama S235JR 80x15mm

Passama S235JR 80x8mm

Pintura RAL 5012

Fil de soldadura continua

Gas inert de soldar (Ar.CO2....)

Unitats
m
m
m
m3
m3

ut

3

3

Quantitat
4.66
4.12
5.66
0.32
0.01
1.00
0.32
0.32
1.50
3.00
1.00
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2.3 Muntatge final, posada en marxa i assajos

Esprai antiadherent soldadura
Disc multitall 115x1x22mm
Disc lamiflex 115mm (lamines)
Disc desbast 115mm
Dissolvent

Rodet

Pinzell

Serra cinta

Trepant columna

Cisalla 12CV

Cisalla 25CV

Plegadora 3m

Soldador MIG/MAG

Camio

Oficial 1a soldador

Oficial 1a plegador

Ajudant de plegador

Ped de taller

Transportista

Estat d’amidaments

ut
ut
ut
ut
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ut
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Descripci6 dels elements i personal necessaris per fer possible el muntatge del

tunel de vent definitiu.
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Descripcio

Peus anivell, PRESSO LINE 17395
Rodes gir, LAG-BETA+M22 12612FB
“Acopel” F400-630/160 S&P i brides
Espuma de neopré de 30x20mm
Cargols zincats DIN933 M12x25mm

ut
ut
ut
m

ut

1.00
1.00
1.00
1.00
0.50
1.00
1.00
1.00
1.00
0.10
0.10
0.10
2.00
0.50
12.00
0.50
0.50
24.00
1.00

Unitats Quantitat

4.00
4.00
1.00
4.00
12.00
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6 Cargols zincats DIN933 M12x30mm ut 12.00
7 Femella zincada DIN934 M12 ut 24.00
8 Volandera zincada DIN433 @12 ut 36.00
9 Volandera grower DIN127 @12 ut 12.00
10 Muntador h 25.00

2.4 Procés de disseny i redaccio

Descripcié del programari i el temps emprat per dissenyar, dibuixar, simular el
suport i elements del muntatge, i de redactar el projecte.

Num. Descripcio Unitats Quantitat
1 Equip informatic h 300.00
2 Software (SolidWorks i SAP2000) h 50.00
3 Enginyeria i disseny h 80.00
4 Redaccio h 100.00

Ferran Serra

Girona, juny de 2016




